永城市车集煤矿减速机技术规格书
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永城市车集煤矿减速机技术规格书
一、项目简介及使用地点
根据安全生产需要，购置减速机3台，用于车集煤矿安全生产使用，为保证产品能满足安全、技术、工艺质量等指标要求，特编制此技术规格书。
二、货物名称及供货范围
1、货物名称
	序号
	设备名称
	 参考型号
	单位
	数量
	备注

	1
	减速机
	B3SH7
	台
	3
	设备必须与现场在用设备能完全互换，安装方式、底座尺寸完全一致，不得改动基础。

	备注
	1、产品到矿后进行验收验收不合格或使用时发现不符合技术要求的或虚假应标的中标人负全责，矿方不予挂账、不予付款。
2、后期设备使用效果不好，达不到功能需求或安装空间要求，投标方负全责，矿方不予付款。


2、主要配置及技术要求
	主要配置及技术要求

	名称
	减速机

	型号
	B3SH7

	数量
	3台

	参数要求
	I=25.445，转速1500/58.95rpm，P2=60kW，润滑油VG320，27L

	附件
	联轴器（高、低速端，弹性柱销齿式联轴器）

	润滑方式
	油脂润滑

	润滑介质
	锂脂

	噪音
	≤85dB（距离机组一米处）

	安装方式
	具体以现场实际为准（出卖人测量）

	配套电机
	功率（kW）：75

	使用寿命
	整机≥20年


三、主要部件（或设备）配置要求

1、中标方应根据设备现场安装位置及工作环境进行现场勘察，以上型号、参数供参考，符合现场实际为准。必须保证现场电机的互换性，现场安装基础不可发生变更，各项安装尺寸完全一致，不得改动基础，能够直接替换现有设备。  
2、减速机推荐采用弗兰德、SEW、茵梦达等一线品牌设备。

3、减速机要求

1）减速机轴承要求选用SKF、NSK、FAG系列轴承，轴承寿命不少于50,000工作小时。 
2）所供减速机需厂家组装完成合格后整套供应。
3）减速机箱体采用高钢性整体铸造箱体；外形美观，具有吸收噪音、增大散热面积、提高箱体刚度的效果。
4）齿轮采用优质合金钢渗碳淬火精加工制成，齿轮与齿轴进行渗碳表面硬化，齿面磨削加工，加工后精度不低于6级。
5）减速机所有密封件采用知名品牌 SIMRIT 或 B+S/FREUDENBERG等。
6）在额定负载和额定转速下，减速机的噪音不应大于85db(A)，温升不超过65度，最高油温不超过85度。
7）减速机主要部件技术要求依据应不低于标准MT/T148-1997的规定。
8）减速器内部采用稀油润滑体系，要求正常运行时刻连续 3000 小时不需要换油及维护。
9）减速器冷却方式采用风冷。
10）该减速器输入、输入轴尺寸必须与使用人在用同规格产品一致，具有互换通用性。（到使用现场可按照实物确认尺寸）
11）全部螺栓，螺母，垫圈和其它紧固件都应为DIN标准。

12）减速机自带逆止器、风扇、辅传装置；滚筒轴采用外挂式逆止器，减速器所配逆止器必须保证安装在减速器的二级或二级以下。
13）减速机应设有直观的油位标尺，可拆卸的检查盖，油孔的位置易于将油排净。
四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

1、产品设计、制造、试验及检测等必须严格执行国家和行业相关标准、规范。

2、设计和生产必须符合国家能效标准。

五、货物使用环境及范围

货物使用于选煤厂爆炸性粉尘和气体环境。

1、海拔高度：＜1000m

2、最高环境温度：45℃

3、最低环境温度：-15℃

4、最大日平均温度：+40℃

六、货物适用标准

设备应至少符合不限于以下最新版的国家及行业标准：
1、机械：ISO标准/9001系列。
2、机械行业标准和规范。
3、GB/T 9969.1—1998 工业产品使用说明书

4、《煤矿安全规程》2025版
5、《选煤厂安全规程》2023版
6、符合《GB3836.1—2000爆炸性环境用电气设备通用要求》的有关要求。
7、MT/T681-1997          煤矿用带式输送机减速器
8、GB/Z 19414-2003       工业用闭式齿轮驱动装置
9、GB985-88《气焊，手工电弧焊，气体保护焊焊缝的坡口形式与尺材》
10、符合《煤矿矿井机电设备完好标准》的有关要求。
11、GB8923-88
《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》
12、JB/T 9050.3-1999      圆柱齿轮减速机加载实验方法
13、GB/T 13924-2008       渐开线圆柱齿轮精度检验细则
上述标准和规范均应以最新在用版本为准,未列项目按国家标准执行，没有国家标准按行业标准执行。
七、质量及验收要求

1、本技术规格书所提及的要求和供货范围均为最低限度的要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分地详述有关标准和规范的条文，出卖人应按本技术规格书和相关标准、规程、规范等提供高质量的功能齐全的优质产品及其相应服务，对国家有关安全、健康、环保等强制性标准，必须同时满足其要求。

2、涉及焊接件，焊接质量应严格按照国家、行业对焊接件质量要求标准进行焊接，焊接时应采取合理的施焊方法和施焊顺序，确保焊缝质量良好，焊缝要均匀、平整，不应有断缝、裂纹和空洞、夹渣。

3、涉及标准件，质量需满足国家标准、行业标准要求。涉及刷漆产品，漆面需完整、光滑，采用防锈处理。

4、设备需根据现场工况条件进行设计、选型，如选型、设计或参数不能满足现场功能需求，出卖人负全责。

5、产品及配件须提供产品合格证、说明书等。配件在正常使用情况下，质保期内出现质量问题，厂家免费更换。

6、设备配件质量需满足现场安装和使用要求，如出现不匹配、使用效果不好或其他质量问题，出卖人接到招标人通知后24小时内负责免费更换配件，更换后的配件寿命重新从零开始计算，提供同样的延伸质保时间。因配件质量问题造成事故或影响生产的，我方有权追究赔偿权利。

7、设备铭牌严格按规范标准制作和固定：四角铆钉固定严格按GB/T 827标准要求执行。设备铭牌固定在便于查看，不易碰撞的明显位置。设备铭牌其他要求严格按国标标牌GB/T 13306-2011执行。

8、产品使用一个月后进行最终验收，验收合格后挂账；验收不合格或使用时发现不符合技术要求的或虚假应标的不予挂账、付款，并且出卖人赔偿矿方不低于中标合同金额的损失和影响安全生产的损失。

八、安装调试要求

中标方应根据使用方时间安排，来现场全程协助并指导安装；在进行安装、调试和试运行过程中损坏的或有缺陷的零部件应及时更换，直至安装调试成功。
九、服务及质保要求
1、在质保期内，非人为因素造成损坏由中标人无偿负责，出现任何质量问题免费调换。如因产品质量问题或交货拖延、选型设计不合理、技术性能达不到要求、技术指导服务不到位等原因影响使用人生产或造成事故，责任损失有中标人承担，招标人有权拒付设备款。

2、中标人免费负责现场为招标人培训、维修和指导安装、调试工作。根据买受人需要，免费对招标人技术人员及操作维护人员进行培训，包括基本原理、操作使用和维修保养等知识。

3、质保期为自到货验收合格之日起18个月或自设备调试合格起12个月。在质保期内因质量原因中标人在4小时内给予确切答复，24小时内派技术人员现场服务，免费包修包换。

4、中标人如不熟悉现场或不了解项目功能需求虚假应标，后续若不能按要求供货或以其他理由随意弃标，视为不诚信行为，如造成影响生产的，追究相关责任。

十、运输及包装要求
中标人免费运输货物到车集煤矿院内指定地点，包装箱应注明制造厂商名称和地址、产品名称和型号，包装完好。运输及装、卸过程导致的产品质量、安全问题由中标人负责。
1、产品应在明显部位固定标牌其内容如下：
a、产品名称型号
b、主要技术参数
c、制造厂名称、出厂编号、日期等基本信息。
d、产品净重、毛重、最大外形尺寸和箱件编号。
2、产品试验合格后所有外露油口应用塑料或金属油塞封口禁用纸张棉纱木塞等杂物封口。
3、产品外露加工表面应涂防锈油脂，防锈油封有效期为一年。
4、贮运注意事项:“防湿”、“向上”、“小心轻放”等文字及标记。
5、产品包装应具有防潮湿能力，并应结实可靠，防止损坏、变形以及面漆擦伤。
6、重要仪表、零散件应单独包装，再装入包装箱。单独包装的零散件、部件等应有标签，标签应清楚、正确、持久、耐用，并应与图样相适应。
7、随机文件用塑料袋封好装入箱中，并在箱外注明“文件在此”字样。
十一、供应商须提供技术资料要求

1、中标出卖人签订技术协议后3天内，应指派技术人员现场进行实地测量，同产品招标人协商技术方案，7天内提供外形图、安装布置图、基础图等有关资料2套（含电子版一份），保证前期工作顺利进行。技术协议签订后10日内给出设备相关全部技术资料，并经招标人确认。
2、送货前时提供以下资料各4份，电子版一份（U盘或光盘整理拷贝），提供不全的不予验收。清单如下：
1）说明书；
2）产品合格证
3）设备检验记录
4）相关配套产品的防爆合格证。
十二、其他
1、中标人负责免费运输到车集煤矿院内，并按招标人要求将货物卸到指定地点，卸货事宜由中标人解决，卸货过程中产生的安全、质量、费用等问题均由中标人负责。招标人对中标人产品验收时，发现产品不符合有关规定，有权退货、换货或责成中标人限期处理，并可向中标人索赔生产影响所造成的损失。
2、本技术规格书所提出的要求和使用的标准均为最低要求，本技术规格书所使用的标准、条款和要求如与供方所执行的标准发生矛盾或文中表述有偏差、不一致的，按较高标准执行。中标人如参与投标、报价，即视为完全满足本技术规格书要求。
3、技术协议签订之日起，接到招标人送货通知之日起30天内交货；中标人延期交货需承担违约责任；因延迟送货给招标人造成损失，中标人需赔偿损失。   
4、因质量问题造成的退货、换货及装运等造成的一切事宜由供货厂家负责，包括但不限于现场拆装、人力、运输、影响生产造成的损失等费用。
5、中标人不得因任何原因不提供配件、不提供服务或降低服务标准，否则以不诚信行为论。
6、本规格书未尽事宜，双方协商解决。

7、技术联系人：杨鹏飞 0370-5192845 18272691599

