[image: image1.jpg]T B IE R RV A PR 2 ]380 ™
BN E BRI





河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿

连接件等标技术规格书
   编    制：冯钦
   审    核：

   分管领导：
   编制日期：2026年9月20日

连接件等标准件技术规格书

一、项目简介及使用地点

本次立项招标的连接件（见附表），主要用于我矿机电设备、设施紧固连接件的安装、检修维护等工程使用。

二、货物名称及供货范围详见明细
三、技术要求

连接件等标准件必须符合国家标准有关尺寸与公差，以及机械性能与功能等方面的要求，主要包括以下执行标准。

	序号
	标准号
	标准名称

	1
	GB/T 90.2-2002
	紧固件 标志与包装

	2
	GB/T 90.1-2023
	紧固件 验收检查


	3
	GB/T 3098.1-2010
	紧固件机械性能 螺栓、螺钉和螺柱


	4
	GB/T 3098.2-2015
	紧固件机械性能 螺母

	5
	GB/T 3098.6-2023
	紧固件机械性能 不锈钢螺栓、螺钉、螺柱和螺母

	6
	GB/T 3103.1-2002
	紧固件公差 螺栓、螺钉、螺柱和螺母

	7
	GB/T 3103.2-2002
	紧固件公差 用于精密机械的螺栓、螺钉和螺母

	8
	GB/T 5267.1~.3
	螺纹紧固件电镀层

	9
	GB/T 5779.1~.3-2000
	紧固件表面缺陷


1、其它技术标准及引用标准

	序号
	材料
	碳钢、合金钢
	不锈钢
	有色金属

	1
	尺寸
	见附表：产品规格型号

	2
	机械性能
	GB/T 3098.1

GB/T 3098.2
GB/T 3098.3
GB/T 3098.4
	GB/T 3098.6
	GB/T 3098.10

	3
	公差
	GB/T 3103.1、GB/T 3103.2

	4
	表面缺陷
	GB/T 5779.1～GB/T 5779.3

	5
	表面处理
	GB/T 5267 系列

	6
	验收及包装
	GB/T 90.1、GB/T 90.2


2、加工连接件标准技术要求

（1）（1）加工连接件的加工质量、尺寸公差、表面质量应符合机械加工件通用技术要求，尺寸、形位公差、表面粗糙度满足图纸及国家现行相关标准。

（2）加工连接件尺寸必须与使用方的设备、设施规格尺寸相匹配，确保设备、设施的使用要求和完好性能。

（3）加工连接件材质、规格尺寸须按照使用方提供的资料、图纸等相关要求加工；尺寸公差应符合国家相关公差标准要求，图纸未注明公差的，按照GB/T 1804-2000《一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差》中等 m 级执行。

（4）如加工连接件按照使用方提供的资料、图纸等相关要求进行加工，在加工中有问题或达不到加工要求需要进行变更尺寸的，必须与使用方进行商议，进行合理变更，否则造成的损失由加工方承担。

四、质量验收要求

1、螺栓、螺母等标准件均应符合国家标准（GB/T）及国际单位制（SI）的标准。

2、螺栓、螺母等标准件有完整的表面，棱边不得有毛刺。
3、标准连接件应光滑，不得有伤痕、裂纹、开焊等缺陷。

4、螺栓、螺母等标准件必须附送产品合格证等相关条件的材料文件。

5、产品包装必须适合长途运输和多次转运，确保产品到现场开包前不损坏、不锈蚀。

五、服务及质保要求

产品在使用中如出现质量问题，出卖人应在24小时内赶到产品使用人现场进行服务。若属产品质量问题，所造成的损失由出卖人全部承担。
六、出卖方须提供技术资料要求 

出卖方随货提供出厂产品合格证。

七、技术联系人

冯钦；联系方式  5195040
