[image: image1.jpg]TR A IR A R A T 3038
- RSEHAEE B E R BRI
BARMTESS

BLERIE :

H #: 20648 A/fA




河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿

矿用柴油机排气再循环电控装置采购项目

技术规范书

一、项目简介及使用地点

为严格落实井下安全生产及环保管控要求，确保在用的柴油机单轨吊机车尾气排放指标全面符合《煤矿安全规程》及相关国家、行业标准规定，本次计划采购2套ZCD24(A)矿用柴油机排气再循环电控装置，对未安装该装置的2台DLZ130F-6/150型柴油机单轨吊机车实施尾气改造，改造后巷道内距机车尾气排放口≥2m处检测CO排放浓度小于10ppm。

二、物资名称及供货范围

	序号
	物资名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	矿用柴油机排气再循环电控装置
	ZCD24(A)
	套
	2
	与泰安芬瑞特生产的柴油机单轨吊机车尾气排放口精准适配，柴油机单轨吊机车型号：DLZ130F-6/150。每套包含全部安装附件，另附表所有配件清单。


主要配置要求

（一）总体技术路线

通过排气再循环装置（EGR）优化柴油机进气配比，改善缸内燃烧环境、降低燃烧峰值温度，从源头抑制NOx、CO、HC、碳烟等有害物质生成，实现原始排放优化。

（二）主要性能指标

1. 各污染物相对原机排放降低比例：NOx减排≥20%、CO/HC减排≥85%、碳烟减排≥25%，距机车尾气排放口≥2m处检测CO浓度＜10ppm。
2. 投标方须提供具备国家认证资质的第三方检测机构出具的有效CMA/CNAS检测报告，证明产品全部满足上述性能指标。

3. 净化系统具备排气背压超限报警提示功能，可实时监测管路背压异常，及时预警堵塞、积碳、故障问题。

4. 改造后设备外凸尺寸≤200mm，其余结构与原车保持一致，不影响机车原有悬挂、行走、通过性能。

（三）主要技术要求

1. EGR电控系统包含水温传感器、转速传感器、压差传感器、EGR控制阀、电控主机及配套管路组件，可根据柴油机实时转速、温度、负荷工况，精准调节EGR阀开度，优化进气氧浓度与燃烧温度，从源头降低各类污染物生成，所有电气元件均需具备有效煤安标志。

2. 整套净化系统集成EGR减排单元、催化氧化净化单元、颗粒捕捉净化单元，分别针对性处理氮氧化物、一氧化碳、碳氢、碳烟颗粒等污染物，净化全面、运行稳定。

3. 供货时须配套完整中文版技术图纸资料，包含系统原理图、电气原理图、整体装配图、现场安装施工图、运维说明书等全套技术文件。

四、设计、生产、安装所需资质要求

1. 供货方具有合格的营业执照。

2. 供货方需提供该配件的国家和行业强制要求的资质证件如：煤安证、防爆合格证。

3. 供货方须提供配件所需的指导安装技术服务。

五、物资适用范围和环境
ZCD24(A)矿用柴油机排气再循环电控装置适配城郊煤矿井下柴油机单轨吊工况，可适应高粉尘、高湿、含瓦斯、含煤尘的爆炸性危险矿井环境，具体使用条件如下：

环境温度：-25℃～+40℃。

相对湿度：≤95%（25℃）。

适用巷道坡度：≤25°，适配柴油机单轨吊重载爬坡运行工况。

六、物资适用标准

1. 《煤矿安全规程》（2025年版）。

2. AQ 1043-2007《矿用产品安全标志标识》。

3. AQ 1064-2008《煤矿用防爆柴油机无轨胶轮车安全使用规范》。

4. KA/T 220-1990《煤矿用防爆柴油机械排气中一氧化碳、氮氧化物检验规范》。

5. KA 209-1990《煤矿通信、检测、控制用电工电子产品通用技术要求》。

6. KA/T 883-2000《柴油机单轨吊机车》。

7. KA/T 989-2006《矿用防爆柴油机无轨胶轮车通用技术条件》。

8. KA 990-2006《矿用防爆柴油机通用技术条件》。

9. KA/T 1199-2023《煤矿用防爆柴油机无轨胶轮运输车通用安全技术条件》。

10. GB 20891-2014《非道路移动机械用柴油机排气污染物排放限值及测量方法（中国第三、四阶段）》。

11. GB 36886-2018《非道路移动柴油机械排气烟度限值及测量方法》。

12. GB/T 1147.1-2025《中小功率内燃机 第 1 部分：通用技术条件》。

13. GB/T 3836.1-2021《爆炸性环境 第 1 部分：设备通用要求》。

14. GB/T 3836.2-2021《爆炸性环境 第 2 部分：由隔爆外壳 “d” 保护的设备》。

15. GB/T 3836.28-2021《爆炸性环境 第 28 部分：爆炸性环境用非电气设备基本方法和要求》。

16. GB/T 13306-2011《标牌》。

17. GB/T 191-2025《包装贮运图示标志》。

18. NB/T 10176-2019《煤矿在用单轨吊机车安全性能检测检验规范》。

19. JB/T 10213《内燃机 焊接件 技术条件》。

20. JB/T 10214《内燃机 铆焊结构件 技术条件》。

七、质量及验收要求
1. 物资到货后，采购方对全套技术、资质、出厂资料进行核查，资料齐全、真实有效、型号匹配方可进入后续验收；资料缺失、无效、造假或与设备不符，不予验收，一切损失由供方承担。验收资料包含：产品合格证、防爆合格证、CMA/CNAS检测报告、出厂检验报告、全套说明书、安装图纸、供货清单、煤安证书等。

2. 设备外观平整、无变形、无裂纹、无锈蚀、无磕碰损伤；标识标牌清晰、唯一可追溯；设备外形尺寸、进出口法兰、管路接口与原车精准适配；模块化结构便于井下安装、检修、更换；设备散热、防尘结构完好，可有效防止异物进入设备内部。

八、安装、调试要求
1. 供货方须派驻具备矿用防爆设备及单轨吊改造经验的专业技术人员到场，全程负责设备井下安装、接线、管路对接、调试、试运行，全程配合矿方验收，及时处置安装调试故障。

2. 现场安装调试完成后，立即开展首次尾气排放检测，达标视为初验合格。

3. 任一阶段检测不合格，供货方须无偿整改、维修、更换设备，直至验收合格，承担全部费用与工期风险。

4. 现场检测严格执行GB36886-2018标准自由加速法，采样管插入排气管深度≥300mm，杜绝外界空气干扰，保证数据真实准确。

5. 设备运行90天后复检，综合工况下CO收纳率≥85%为合格，两次检测巷道内距机车尾气排放口≥2m处CO浓度＜10ppm均合格，视为项目验收完成。

九、服务及质保要求
1. 质保期：整体设备质保期为现场验收合格后24个月或到货30个月。质保期内因产品自身质量问题出现故障、失效，供方免费维修、免费更换零部件；质保期内提供免费专项保养，每6个月开展一次积碳清理、滤芯及催化原件维护。

2. 免费技术培训：供货方现场施工同时，对矿方操作、维护人员开展专项培训，包含设备原理、操作流程、日常维护、积碳清理、药芯更换、故障排查、安全注意事项等，确保人员完全熟练掌握。

十、运输及包装要求

1. 包装符合国标及矿井运输规定，具备防震、防撞、防潮、防腐性能，防止设备、密封件、催化药芯在转运途中受损。

2. 外包装标注物资名称、型号、厂家、防爆标识及易碎、防潮、防震警示；内部放置合格证、附件清单并固定完好。

3. 因包装缺陷造成设备损坏，供方无偿更换并承担全部工期与经济损失。

4. 全部运费由供货方承担，选用具备矿用物资运输资质单位送货至矿指定仓库，配合入库验收。

十一、供货方技术资料交付要求

1. 交货时提供加盖供方公章的纸质资料2套，资料完整有效、与设备匹配。

2. 设备使用说明书（含芬瑞特单轨吊专用安装、维保、药芯更换、故障处置及安全规程）和电子版说明书（可附U盘）。

3. 在有效期内的防爆合格证复印件。

4. CMA+CNAS 第三方检测报告复印件。

5. 含全套附件明细的供货清单。

6. 设备安装尺寸、水冷管路连接施工图纸。

7. 产品合格证、出厂检验报告。

十二、其他要求

1. 交货：合同签订后按双方约定期限供货；接到送货通知 30日内送至城郊煤矿供应科仓库，运费供货方自理，严禁逾期。

2. 付款：无预付款，全部货物到货、安装调试验收合格后，按矿财务制度办理付款。

3. 供货方保证供货为全新原厂合格产品，无翻新、二手、伪劣件，否则采购方有权拒收退货，供货方承担全部违约损失。

4. 所有资质文件保证真实可查，资料造假采购方可直接终止合同，相关损失由供货方全额承担。

5. 本规范未尽事宜双方协商，补充协议与本文具有同等法律效力。

十三、技术联系人及联系方式

技术负责人：张东立

联系方式：0370-5195242

采购单位：河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿
另附：1. 基本技术参数响应表（偏差表）

2. 服务及质保承诺书

附件1：

基本技术参数响应表（偏差表）

	序号
	矿方技术要求
	投标单位技术响应情况
	偏差说明
	备注

	1
	总体技术路线：通过排气再循环装置（EGR）优化柴油机进气配比，改善缸内燃烧环境、降低燃烧峰值温度，从源头抑制NOx、CO、HC、碳烟等有害物质生成，实现原始排放优化。
	
	
	

	2
	主要性能指标：

各污染物相对原机排放降低比例：NOx减排≥20%、CO/HC减排≥85%、碳烟减排≥25%，距机车尾气排放口≥2m处检测CO浓度＜10ppm。

2. 投标方须提供具备国家认证资质的第三方检测机构出具的有效CMA/CNAS检测报告，证明产品全部满足上述性能指标。

3. 净化系统具备排气背压超限报警提示功能，可实时监测管路背压异常，及时预警堵塞、积碳、故障问题。

4. 改造后设备外凸尺寸≤200mm，其余结构与原车保持一致，不影响机车原有悬挂、行走、通过性能。
	
	
	

	3
	主要技术要求：

1. EGR电控系统包含水温传感器、转速传感器、压差传感器、EGR控制阀、电控主机及配套管路组件，可根据柴油机实时转速、温度、负荷工况，精准调节EGR阀开度，优化进气氧浓度与燃烧温度，从源头降低各类污染物生成，所有电气元件均需具备有效煤安标志。

2. 整套净化系统集成EGR减排单元、催化氧化净化单元、颗粒捕捉净化单元，分别针对性处理氮氧化物、一氧化碳、碳氢、碳烟颗粒等污染物，净化全面、运行稳定。

3. 供货时须配套完整中文版技术图纸资料，包含系统原理图、电气原理图、整体装配图、现场安装施工图、运维说明书等全套技术文件。
	
	
	

	4
	1. 供货方具有合格的营业执照。

2. 供货方需提供该配件的国家和行业强制要求的资质证件如：煤安证、防爆合格证。

3. 供货方须提供配件所需的指导安装技术服务。
	
	
	

	5
	1. 物资到货后，采购方对全套技术、资质、出厂资料进行核查，资料齐全、真实有效、型号匹配方可进入后续验收；资料缺失、无效、造假或与设备不符，不予验收，一切损失由供方承担。验收资料包含：产品合格证、防爆合格证、CMA/CNAS检测报告、出厂检验报告、全套说明书、安装图纸、供货清单、煤安证书等。

2. 设备外观平整、无变形、无裂纹、无锈蚀、无磕碰损伤；标识标牌清晰、唯一可追溯；设备外形尺寸、进出口法兰、管路接口与原车精准适配；模块化结构便于井下安装、检修、更换；设备散热、防尘结构完好，可有效防止异物进入设备内部。
	
	
	

	6
	1. 供货方须派驻具备矿用防爆设备及单轨吊改造经验的专业技术人员到场，全程负责设备井下安装、接线、管路对接、调试、试运行，全程配合矿方验收，及时处置安装调试故障。

2. 现场安装调试完成后，立即开展首次尾气排放检测，达标视为初验合格。

3. 任一阶段检测不合格，供货方须无偿整改、维修、更换设备，直至验收合格，承担全部费用与工期风险。

4. 现场检测严格执行GB36886-2018标准自由加速法，采样管插入排气管深度≥300mm，杜绝外界空气干扰，保证数据真实准确。

5.  设备运行90天后复检，综合工况下CO收纳率≥85%为合格，两次检测巷道内距机车尾气排放口≥2m处CO浓度＜10ppm均合格，视为项目验收完成。
	
	
	

	7
	1. 质保期：整体设备质保期为现场验收合格后24个月或到货30个月。质保期内因产品自身质量问题出现故障、失效，供方免费维修、免费更换零部件；质保期内提供免费专项保养，每6个月开展一次积碳清理、滤芯及催化原件维护。

2. 免费技术培训：供货方现场施工同时，对矿方操作、维护人员开展专项培训，包含设备原理、操作流程、日常维护、积碳清理、药芯更换、故障排查、安全注意事项等，确保人员完全熟练掌握。
	
	
	

	8
	1. 包装符合国标及矿井运输规定，具备防震、防撞、防潮、防腐性能，防止设备、密封件、催化药芯在转运途中受损。

2. 外包装标注物资名称、型号、厂家、防爆标识及易碎、防潮、防震警示；内部放置合格证、附件清单并固定完好。

3. 因包装缺陷造成设备损坏，供方无偿更换并承担全部工期与经济损失。

4. 全部运费由供货方承担，选用具备矿用物资运输资质单位送货至矿指定仓库，配合入库验收。
	
	
	

	9
	1. 交货时提供加盖供方公章的纸质资料2套，资料完整有效、与设备匹配。

2. 设备使用说明书（含芬瑞特单轨吊专用安装、维保、药芯更换、故障处置及安全规程）和电子版说明书（可附U盘）。

3. 在有效期内的防爆合格证复印件。

4. CMA+CNAS 第三方检测报告复印件。

5. 含全套附件明细的供货清单。

6. 设备安装尺寸、水冷管路连接施工图纸。

7. 产品合格证、出厂检验报告。
	
	
	


投标人保证：除基本技术参数响应表（偏差表）列出的偏差外，投标人响应技术规范书及招标公告的全部要求。

              法人或授权代表签字：

           单位名称（盖章）：

              日  期：     年   月   日
附件2：

服务及质保承诺书

河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿：

本单位针对矿用柴油机排气再循环电控装置采购项目，服务及质保方面承诺如下：

一、为矿方提供24小时响应服务，出现产品质量问题或故障时，在2小时内做出答复，如需到达现场服务时，在接到通知后24小时内到达现场予以解决。

二、质保期为产品运行合格之日起24个月或到货30个月。在质保期内，非人为因素造成损坏由我方负责，出现任何质量问题可免费调换。如因产品质量问题或交货拖延、选型设计不合理或技术性能达不到要求，影响矿方生产或造成事故，责任损失由我方承担，矿方有权拒付物资款。
三、我方按照矿方要求及时提供相关技术文件和图纸，以保证现场检修等工作顺利进行。
四、我方承诺制造所使用的材料、部件、配件等为全新的，绝对不使用翻新件，若采用翻新件，我方接受矿方一切索赔、惩罚等措施，直至沉没全部物资费用。
五、我方保证所供矿用柴油机排气再循环电控装置完全满足使用要求，确保安全生产，如若不匹配，无条件退货，对矿方造成的损失，我方承担全部责任，并赔偿矿方损失。
六、一旦中标，严格按承诺履行，否则，由此产生的一切后果由本单位自行负责。

法人或授权代表签字：

单位名称（盖章）：

日  期：      年    月    日

附：配件清单
矿用柴油机排气再循环电控装置配件清单
	序号
	配件名称
	型号
	数量
	备注

	1
	矿用隔爆型电磁阀
	DFB-23/0.15
	1
	

	2
	矿用本安型压力变送器
	GPD35
	1
	

	3
	矿用本安型温度传感器
	GWP150
	1
	

	4
	矿用本安型转速传感器
	GSH2400
	1
	

	5
	矿用隔爆兼本安型柴油机排气再循环电控装置主机
	ZCD24(A)-Z
	1
	

	6
	传感器支架
	PJ-03
	1
	

	7
	DOC载体
	228*190
	1
	

	8
	波纹管
	XJD-BWG
	1
	

	9
	DOC水套
	XJD-DOC-ST
	1
	

	10
	连接件
	XJD-LJ
	1
	

	11
	盖板
	XJD-GB
	1
	

	12
	石墨垫1
	F210G3B-02
	1
	

	13
	石墨垫2
	F210G3B-04
	1
	

	14
	石墨垫3
	F210G3B-05
	1
	

	15
	石墨垫4
	F210G3B-03
	2
	

	16
	阻火器垫
	XJD-ZHQ-DP
	2
	

	17
	背压阻火器
	XJD-BYZHQ
	1
	

	18
	EGR阻火器
	XJD-EGR-ZHQ
	1
	

	19
	EGR进气口三通
	XJD-3T
	1
	

	20
	液压接头
	2B9-12
	1
	

	21
	T型宝塔接头
	φ38
	1
	

	22
	直通宝塔接头
	φ38
	2
	

	23
	直通硅胶软管
	φ38
	1
	

	24
	L型硅胶软管
	φ38
	1
	

	25
	双丝直通连接件
	φ25
	5
	

	26
	金属波纹管1300mm
	φ25
	1
	

	27
	金属波纹管4500mm
	φ25
	1
	

	28
	电控箱/阀箱挂板
	套
	1
	

	29
	抱箍
	φ21-47
	20
	

	30
	四氟垫
	φ25
	10
	

	31
	内六角+平弹垫
	M8*25
	24
	

	32
	双头螺栓+平弹垫+螺母
	M8*40
	16
	

	33
	内六角+平弹垫
	M10*25
	8
	

	34
	加厚垫片
	XJD-DP-H
	8
	

	35
	连接板
	XJD-LJB
	2
	

	36
	堵头
	G3/4
	1
	

	37
	堵头
	M14*1.5
	1
	


