赵固一矿选煤厂调车铁牛招标技术要求

一、总则

1、本技术要求适用于赵固一矿调车铁牛的采购，它提出了相关设备的功能设计、制造、结构、性能、指导安装和调试等方面的技术要求。

2、本技术要求提出的是最低技术要求，并未对一些细节做出规定，也未充分分述有关标准和规定的条文，投标方保证提供符合相应技术条件和工业标准的优质产品及其相应服务，对国家有关安全、健康、环保等强制性标准，必须同时满足其要求。

3、投标方保证提供符合本技术要求和有关最新工业标准的高质量产品。设备是成熟可靠、技术先进的产品，且已有相同规格的合同设备制造、运行的成功经验，而不是试制品或翻新品。

4、投标方应按照本文件的要求提供商务报价和详细的技术方案。投标方提供的设备的功能、性能应完全符合招标方指明的标准，并满足或高于招标方的要求。对于本文件未规定的有关性能，投标方应在标书中明确提出，并陈述其理由。

5、被采用的专利及涉及到的全部费用均被认为已包含在报价中，投标方保证招标人不承担有关专利技术的一切责任。

6、所提供的设计、设备和相关文件应使用国际单位制（ISO）。

7、招标方在任何时候均保留和拥有对本文件的解释权。招标方有权在招标程序最终澄清前，根据需要修改和补充本技术要求，修改补充后的最终技术要求将作为合同的附件。

二、招标范围

1、招标设备：调车铁牛，数量1台 。

2、本次招标供货范围包括调车铁牛的设计、制造、运输、卸车、开箱检验、指导安装、第一次所需油脂、试验、检验、空/重载试运转、操作人员培训及现场服务等在内，并按照本技术要求的要求正常投入运转。
3、本技术要求中未提及或未特别提及，但涉及设备性能、完整性所必需的设计材料、工具、配件和技术服务以及其他与之相关工作均应包括在供货范围之内。供货范围涉及著作权的，合同签订后著作权应归属招标方所有。

4、投标方应提供详细的供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。对于施工安装所必需的部件和设备易损件，投标时投标方应提供详细清册，包含种类、数量和价格，且投标报价中所提供的易损件应至少满足一年使用。

5、投标方应提供设备的外购件清单。

三、设备使用基本情况
安装地点和用途：该调车铁牛使用在火运装车1、2道系统中，牵引火车车厢行走。

环境温度：-15℃～+45℃。

相对空气湿度：85%。

海拔高度：不高于1000m。

耐震能力：按8级地震烈度设防。

工作制度：每天三班，每班8小时连续作业。

四、相关标准和规定

1、设备的加工制造、运输、试验等必须严格按国家、行业规定的相关技术标准和规范执行。

2、投标方最终提供的设备必须和使用现场安装基础相适应，设备性能、技术参数、连接方式和安装尺寸必须符合要求，确保顺利投用。

五、设备参数及供货明细 

（一）技术参数
	调车铁牛

	用途
	牵引火车车厢行走

	固定轴距
	2500mm

	轨距
	1435mm

	构造速度
	＜2.8MS-1

	允许承受最大瞬时牵引力
	650kN

	车轮踏面滚动圆直径
	φ700mm

	车钩中心线距轨面高
	880mm

	重量
	不低于4200kg

	车钩
	按标准要求配置

	轮缘厚度
	33mm

	外形尺寸：长×宽×高
	3965×1660×1420mm


（二）供货明细

	名称
	型号
	单位
	数量
	备注

	调车铁牛
	
	台
	1
	


六、技术要求

1、投标方保证提供符合本技术要求和有关最新工业标准的高质量产品。设备是成熟可靠、技术先进的产品，且已有相同规格的合同设备制造、运行的成功经验，而不是试制品或翻新品，并能满足人身安全和劳动保护条件。

2、所有设备均正确设计和制造，在正常工况下均能安全、持续运行，无有过度的应力、振动、温升、磨损、腐蚀、老化等其他问题。

3、设备零部件采用先进、可靠的加工制造技术，有良好的表面几何形状及合适的公差配合。招标方不接受带有试制性质的部件。

4、所使用的零件或组件具有良好的互换性。

5、投标方提供所有安装和检修所需专用工具和消耗材料等，并提供详细的随机备件、易损件清单。

6、调车铁牛4个行走轮应采用高强度结构钢，严格按照铁路设备技术规范要求制作。

7、牵引钢丝绳直径φ40mm，钢板厚度不低于30mm。

8、调车铁牛应有足够的强度、刚度、稳定性及使用寿命，设计、制造及安装必须满足国铁规范的有关要求，并满足牵车系统最大总牵引力的承载力要求。

9、调车铁牛应采用单轮缘车轮。车轮踏面和轮缘内侧应进行热处理，表面硬度为HB300～HB500，淬硬层深度不小于15mm。应严格保证车轮质量，不能采用有裂纹踏面及轮缘内侧面有铸造缺陷的车轮。

10、调车铁牛与车辆自动挂钩，同时具备人工摘钩功能，摘钩须为国铁标准。

11、调车铁牛挂钩高度应满足现场各类货车车钩高度要求。

12、调车铁牛设备颜色为黄色，设备面漆应为耐磨、防锈、防腐蚀漆。

13、标志和铭牌

每台设备应设有一个铭牌，固定在设备的外壳上，文字的尺寸应便于清楚、方便的观察。铭牌应符合API标准的要求。

用作装置设备标识和记录的铭牌应用不锈钢制作，表面无光泽或抛光，刻黑色文字，其大小应在工作层易见。警示牌应用不锈钢制成，表面无光泽或抛光，刻印有红色文字和固定在易见位置以提供最大的人身安全。所有标志牌、铭牌、说明和警告牌的固定方式应采用铆钉或其他批准的方式固定在装置或设备器件上，不得使用胶粘剂。

七、技术资料及服务

（一）技术资料

交货时，中标人提供以下资料各三份：

1、设备一览表及装箱清单。

2、产品出厂合格证。

3、设备安装使用说明书（打印体）。

4、易损件清单。

5、设备的检验检测报告。

6、提供电机使用说明书、合格证书、矿用产品安全标志证书、防爆合格证等资料。 

（二）技术服务

1、中标人派遣有经验的技术人员现场指导安装、调试及运行工作，直到保证正常稳定运行。

2、中标人须对一切与合同有关的供货设备及技术接口、技术服务等问题负全部责任。凡与合同设备相连接的其它设备装置，中标人有提供接口和技术配合的义务，并不由此发生合同价格以外的任何费用。

3、设备安装调试过程中，由于制造质量造成的不符合规定的偏差，必须有文字记录，由中标人处理，费用也由中标人自担。

4、设备安装后，中标人应派人参加现场进行的试运行及试验、验收，并帮助解决试验中暴露的问题。

（三）售后服务

1、设备质保期从安装运转后开始计算1年或设备到货后18个月，以先到者为准。若设备正常运行期间出现质量问题，影响设备运行的连续性，将从设备恢复正常运行日起重新计算质保期。

2、质保期内，出现质量问题，中标人负责免费维修或更换。因招标方原因造成的设备损坏，给予最优惠条件，仅收取所更换零部件费用。

3、中标人免费指导安装，并提供相应的技术资料。

4、中标人应根据招标方要求，免费对招标方职员进行必要的设备使用、试验、维护等方面的培训，技术培训具体要求（人员、时间、形式），满足招标方的要求。

5、中标人在接到招标方要求派人员到现场的通知后，须派专业人员24小时内到现场，调试或问题处理。

八、其它要求

1、供货周期：合同和技术协议生效，接到通知50天内。

2、付款方式：无预付款，设备到货验收合格后，出卖人开具13%增值税专用发票，买受人挂账，设备安装调试完成，正常运行3个月无质量问题分期支付合同总价款的90%，合同总价款的10%作为质保金，质保期满无质量问题一次付清(质保期内设备发生质量问题，负责修复或更换设备，待设备重新投入运行后重新开始计算质保期)。逾期付款按无息处理，支付方式为电子承兑汇票。

3、交货地点：河南省新乡市辉县冀屯镇文庄村南赵固一矿，中标人负责设备到货前的运输并承担相关费用(运输车辆为国六或新能源)，并负责设备到货后卸货需用吊车、平板车等费用及安装费用，现场卸货由招标方配合。



