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河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿

锚杆修复设备技术规格书

一、项目简介及使用地点
城郊煤矿机修厂为提升废旧锚杆修复作业效率，确保修复效果，拟购买1套废旧锚杆修复设备。具体要求如下：

二、货物名称及供货范围
	序号
	名称
	参考型号
	数量
	备  注

	1
	锚杆拉直机
	MTZ-1（2）
	1台
	废旧锚杆校直

	2
	液压缩径机
	SJ-42
	1台
	锚杆端头缩径

	3
	两轴液压滚丝机
	Z28-150
	1台
	锚杆端头滚丝

	4
	滚丝机辅助上料机
	匹配Z28-150两轴液压滚丝机
	1台
	自动上料，降低劳动强度


三、主要设备配置要求
1、锚杆拉直机

调整锚杆直径范围：Φ13-Φ24mm；有效工作长度：≥2500mm
校直速度：20m/min；调直直线度：≤2mm/m；电动机：功率：≥7.5kW；额定电压：380V；调直过程不损伤锚杆母材、螺纹及肋筋，无损伤、无裂纹、无缩颈、无明显变形。

2、液压缩径机

缩径范围：Φ12–Φ48mm；缩径有效长度：10-350mm；缩径幅度：≤2.0mm；电动机功率：≥15kW；额定电压：380V；缩径后直径误差≤±0.05mm，表面粗糙度 Ra≤3.2μm，连续工作 8 小时无故障，液压系统无泄漏，油温≤60℃。

3、两轴液压滚丝机

加工锚杆直径范围：Φ12-Φ48mm；加工螺纹螺距范围：0.5-6mm；定轮一次滚丝长度：≥120mm；最大滚压力：≥150kN（15吨）及以上；主驱动电机：≥7.5kW；滚压站电机功率：≥3kW；额定电压：380V；满足MT146.2 矿用锚杆螺纹要求，无乱牙、烂牙、波纹缺陷。

滚丝机辅助上料机

适配机型：Z28-150两轴液压滚丝机；上料方式：自动/手动双模式，连续稳定上料；适配长度：≥2500mm锚杆。

5、所有电动机均采用YE4系列高效节能电机选用：皖南电机 /江苏中大 /山东华力等不低于上述质量的品牌；液压泵选用： 湖南邵阳维克 /北京华德液压/江苏恒立液压等不低于上述质量的品牌；液压阀组选用： 山东益诚 /华德液压 /上海立新液压等不低于上述质量的品牌 。设备的电气、PLC 控制系统元件采用正泰/ 德力西 /人民电气或不低于上述质量的品牌，具备过载保护、紧急停止、安全联锁、安全防护罩、安全警示和接地保护， 不得设置远程锁机、定时锁机程序。
四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

生产厂家必须有合格的企业资质。

五、货物使用环境及范围

1、环境温度：-15～ +40℃；

2、环境湿度：在相对湿度不超过85%；

六、货物使用标准

1、MT 146.2‑2011 《矿用锚杆第 2 部分：金属杆体》

2、JB/T 12078-2014 《钢筋调直切断机》

3、JB/T 13709-2019 《建筑施工机械与设备 钢筋螺纹成型机》
4、GB/T 5226.1-2019 《机械电气安全 机械电气设备 第 1 部分：通用技术条件》

5、GB/T 2894-2025 《安全色和安全标志》

七、质量及验收要求

1、现场质检

1.1 当产品到达现场后，使用方、供货方双方共同验收，如发现产品的型号规格，质量和数量与合同规定不同时，使用方有权要求调换。现场应根据供货清单及装箱单进行验收。

1.2 在安装调试过程中如果出现问题，应由相关各方派代表及时协商解决。

1.3 如果在检验、安装、性能测试，交付使用过程中，产品的质量、数量和性能与合同要求不相符时，产品供货方负责免费调换，产生的一切费用由供货方承担。

2、最终验收

最终验收在使用方现场进行，产品最终验收项目包括外观质量、产品各部分配置、产品精度、性能参数、稳定性、工作测试等。正常运行30日视为通过最终验收。
八、安装及调试要求

设备到货后应按照国家及行业标准提供出厂试验报告、质量技术监督部门出示的检测检验报告，产品或附件的合格证等。
设备到达现场后，供货方和矿方共同清点、验收交接。出卖人免费负责设备安装调试。

九、服务及质量要求

1、供货方负责将产品运送至使用方（城郊煤矿）指定地点，并承担运输费用。

2、供货方对所售产品提供终身技术服务，解答买方提出的有关技术问题。产品出现问题时，供货人必须要在2小时内及时响应矿方的电话咨询，在电话沟通无法解决问题时，供货人应在48小时内派技术人员到达现场予以处理，每超过1小时扣除设备款200元。

3、质保期：为正常使用后12个月。

十、运输及包装要求

1、产品单独出厂时应在明显部位固定标牌其内容如下：

a、产品名称型号； b、主要技术参数

c、 制造厂名称； d、 制造日期

2、包装箱外壁应有明显的文字标记，内容如下：

a、名称、型号； b、制造厂名称、出厂编号和日期。

c、产品净重、毛重、最大外形尺寸和箱件编号。

3、包装应具有防潮湿能力，并应结实可靠，防止损坏、变形以及面漆擦伤。

4、随机文件用塑料袋封好装入箱中，并在箱外注明“文件在此”字样。

十一、供应商须提供技术资料要求

1、全套产品提供使用说明书3套。

2、全套产品质量检验合格证3份。

3、全套产品装箱单、交货明细。
十二、其他

1、产品验收时，发现产品不符合有关规定，矿方有权退货、换货或责成供货方限期处理，并可向供货方索赔其影响生产使用所造成的损失。

2、本规格书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范条文，供货方保证提供符合本技术规格书和有关最新工业标准的成熟优质产品。

3、供货方在接到矿方通知后，要及时送货，每超过一天扣除设备款300元。

4、技术联系人：袁韧  03705195227、梁振兴 03705195293
附件1：基本技术参数响应表（偏差表）

附件2：服务及质保承诺书

附件1：
基本技术参数响应表（偏差表）
	序号
	矿方技术要求
	投标单位技术响应情况
	偏差说明
	备注

	1
	调整锚杆直径范围：Φ13-Φ24mm；有效工作长度：≥2500mm；校直速度：20m/min；调直直线度：≤2mm/m；电动机：功率：≥7.5kW；额定电压：380V；
	　
	　
	　

	2
	两轴液压滚丝机加工锚杆直径范围：Φ12-Φ48mm；加工螺纹螺距范围：0.5-6mm；定轮一次滚丝长度：≥120mm；最大滚压力：≥150kN（15吨）及以上；主驱动电机：≥7.5kW；滚压站电机功率：≥3kW；额定电压：380V。
	
	
	

	3
	液压缩径机缩径范围：Φ12–Φ48mm；缩径有效长度：10-350mm；缩径幅度：≤2.0mm；电动机功率：≥15kW；额定电压：380V；缩径后直径误差≤±0.05mm，表面粗糙度 Ra≤3.2μm。
	
	
	

	4
	滚丝机辅助上料机适配机型：Z28-150两轴液压滚丝机；上料方式：自动/手动双模式，连续稳定上料；适配长度：≥2500mm锚杆。
	
	
	

	5
	所有电动机均采用YE4系列高效节能电机，选用：皖南电机 /江苏中大 /山东华力等不低于上述质量的品牌；液压泵选用：湖南邵阳维克 /北京华德液压/江苏恒立液压等不低于上述质量的品牌；液压阀组选用： 山东益诚 /华德液压 /上海立新液压等不低于上述质量的品牌 。设备的电气、PLC 控制系统元件采用正泰/ 德力西 /人民电气或不低于上述质量的品牌；具备过载保护、紧急停止、安全联锁、安全防护罩、安全警示和接地保护， 不得设置远程锁机、定时锁机程序。
	
	
	


投标人保证：除基本技术参数响应表（偏差表）列出的偏差外，投标人响应技术规范书及招标公告的全部要求。
                            法人或授权代表签字：
单位名称（盖章）

附件2：
服务及质保承诺书
河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿：
本单位针对锚杆修复设备项目，在服务及质保方面承诺如下：
一、为矿方提供24小时响应服务，出现产品质量问题或设备故障时，在2小时内答复，如需到达现场服务时，在接到通知后48小时内到达现场予以解决。
二、整机质保期为产品正常使用合格之日起十二个月。在质保期内，非人为因素造成损坏由我方负责，出现任何质量问题可免费调换。如因产品质量问题或交货拖延、选型设计不合理或技术性能达不到要求，影响矿方生产或造成事故，责任损失由我方承担，矿方有权拒付设备款。在质保期内对整机所有出现的设备故障进行免费保修与免费提供、更换各种零部件与配件。每年不少于一次到厂服务、指导。
三、在进行安装、调试和试运行过程中损坏的或有缺陷的零部件我方及时更换，一切以满足安全生产为目标。
四、设备安装期间，我方安排有经验的技术人员全程参与安装，确保安装质量。安装完毕后出现的设备问题、安装问题等，责任由我方承担，绝不出现推诿扯皮现象。设备安装完毕后，我方调试设备时间不超过8小时，8个小时后保证设备正常运行，以不影响矿方生产为准。若调试时间超出8个小时，对因影响生产对矿方造成的损失由我方承担。
五、我方免费为使用人培训操作维护人员（在设备出厂前或现场调试阶段），培训时间不少于24小时，其中基本原理、操作使用和维修保养等知识培训不少于12小时。
六、我方按照矿方要求及时提供设备及部件相关技术文件和图纸，以保证工程设计、方案制定和现场施工等工作顺利进行。
七、我方承诺制造整机设备所使用的材料、部件、配件、设备等为全新的，绝对不使用翻新件，若采用翻新件，我方接受矿方一切索赔、惩罚等措施，直至扣除整机设备费用。
（以上承诺为基本要求，供货方若不能满足以上承诺内容，则不具备报名入围条件。承诺内容若高于以上要求，可在以上内容基础上，按照序号增加承诺条款。）
一旦中标，严格按承诺履行，否则，由此产生的一切后果由本单位自行负责。
法人或授权代表签字：
单位名称（盖章）：
日期：
