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河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿
叉车采购项目技术规范书

一、项目简介及使用地点

城郊煤矿为满足机电科设备库房搬运、码放、领用上交设备需求，采购1台3吨电动叉车，使用地点为城郊煤矿机电科设备库房及院内场地。

货物名称及供货范围

	序号
	名称
	参考型号
	单位
	数量
	备注

	1
	电动叉车
	CPCD30-Q25K2（CPD30）
	辆
	1
	含标准配置、随机工具、全套上牌技术资料


三、主要部件及设备配置要求

（一）基本要求

1、整车为国家公告内成熟标准产品，具备特种设备生产许可证、型式试验合格证书，整机合格证。可正常办理落户、年检及免征手续。

2、传动系统运行平稳、无异常噪声，液力传动具备微动功能。

3、电气系统绝缘良好、控制灵敏可靠，不得带有远程锁机或定时锁机程序。

4、液压油清洁度达标，整车通过强化试验，性能稳定。

5、配置磷酸铁锂蓄电池组，标称电压≥80V，额定容量≥500Ah，电池满载连续作业≥8h， 选用贝斯朗、合力 、林德等知名品牌 ；按标准配智能充电机，选用上海施能、爱普拉 、泰坦智能等知名品牌，输入电压380V 。

6、叉车行走电机采用永磁高效电机，防护等级 IP55，F 级绝缘，选用林德电机、合力电机、杭叉电机等知名品牌。

（二）强度与结构要求

1、货叉动作灵活，闭锁装置可靠；起重链条安全系数≥5。

2、液压管路额定压力不低于25MP，无破裂、无渗漏。

3、整车可通过1.5倍额定起重量超载试验，无永久变形及损坏。

4、门架偏载试验后运动自如，无阻滞、无异响。

（三）使用性能要求

1、动力转向，方向盘操作力6N～20N，左右力差≤5N，直线行驶无蛇行。

2、额定载荷可实现起升+运行联合操作；超载10%试验无泄漏、无异常。

3、强化试验400h，平均无故障工作时间≥300h，有效度≥85%。

4、满载行驶速度≥19km/h。

（四）安全环保要求

1、具备门架前倾自锁、最高位限位、货叉防脱落、防侧向滑移装置。

2、货叉下降速度≤0.6m/s；满载10min内货叉自然下滑量≤100mm，门架倾角变化量≤5°。

3、总电源带钥匙开关，配备安全带、喇叭、倒车蜂鸣器、后视镜、工作照明、转向/制动灯、车载干粉灭火器齐全。

4、驾驶空间符合安全规范，上下车配备扶手/踏板，驾驶室防护齐全，隔热达标，运行噪音≤65dB。

（五）非标配置

1、货叉尺寸：1220×125×45mm，带液压自动调距，调距范围 250～1060mm。
2、全封闭驾驶室，防雨防尘。

3、冷暖一体空调（单冷空调 + 暖风机）。
4、实心轮胎，前轮 28×9-15（14PR）、后轮 18×7-8（14PR）。
5、应急断电开关。
四、技术参数

	项目
	单位
	技术参数

	额定起重量
	kg
	≥3000

	最大起升高度
	mm
	≥3000

	载荷中心距
	mm
	500

	最大行驶速度（满载）
	km/h
	≥19

	最大牵引力（满载）
	kN
	≥19

	门架倾角（前 / 后）
	°
	12/12

	货叉调整范围
	mm
	250～1060

	货叉尺寸（长 × 宽 × 厚）
	mm
	1220×125×45

	轮胎规格（前 / 后）
	-
	28×9-15（14PR ）/ 18×7-8（14PR）

	动力类型
	-
	锂电池 / 电机

	空载重量
	kg
	约 4300

	满载总重量
	kg
	约 6400


五、产品执行标准

GB/T 18849-2023 机动工业车辆制动器性能；
GB/T 38031-2021 电动汽车用动力蓄电池安全要求；
GB/T 19154-2019 电动工业车辆用蓄电池；
GB/T 5141-2018 叉车稳定性；
JB/T 2391-2021 平衡重式叉车技术条件。
六、资质文件要求

企业营业执照、特种设备生产许可证。
七、质量及验收要求

1、到货后双方共同验收，核对型号、数量、配置、资料。

2、现场安装调试合格，试运行30日无故障视为最终验收。

3、产品全新正品，无质量缺陷，外购件合格，材质有质保书。

八、安装调试与培训

出卖人免费负责现场调试、操作培训、安全培训，直至满足使用要求。
九、服务及质保要求

1、质保期：设备正常使用后12个月或到货18个月（以时间先到为准）。

2、故障响应：2小时内响应，24小时内技术人员到场处理。

3、提供终身技术支持与维修服务，免费提供上牌落户及首次检验服务。

4.质保期内因制造质量问题，无偿维修、更换，承担全部费用。

十、运输及包装要求

1、出卖人免费运输至城郊煤矿指定地点，负责运输安全。

2、易损部位防护到位，整车固定可靠，无碰撞损伤。

3、产品标牌、载荷曲线牌、安全标志、操纵符号齐全规范。

4、随机资料（特种设备生产许可证、说明书、产品型式试验合格证、出厂检验报告、产品合格证等上牌全套资料）。
十一、其他要求

1、交货期：接到送货通知后30天内交货，逾期每日扣货款300 元。

2、本技术要求为最低标准，产品须同时满足国家、行业及煤矿安全规范。

3、未尽事宜由双方协商确定。

技术联系人：袁韧  联系电话：15993406756

附：1. 基本技术参数响应表（偏差表）

2. 服务及质保承诺书

附件2：
基本技术参数响应表（偏差表）

	序号
	矿方技术要求
	投标单位技术响应情况
	偏差说明
	备注

	1
	配置磷酸铁锂蓄电池组，标称电压≥80V，额定容量≥500Ah，电池满载连续作业≥8h，选用贝斯朗、合力 、林德等知名品牌 ；按标准配智能充电机，选用上海施能、爱普拉 、泰坦智能等知名品牌，输入电压380V 。
	　
	　
	　

	2
	行走电机为永磁高效电机，防护等级 IP55，F 级绝缘。选用林德电机、合力电机、杭叉电机等知名品牌。  
	
	
	

	3
	满载行驶速度最大19km/h。
	
	
	

	4
	总电源带钥匙开关，配备安全带、喇叭、倒车蜂鸣器、后视镜、工作照明、转向/制动灯、车载干粉灭火器齐全。 
	
	
	

	5
	货叉尺寸：1220×125×45mm，带液压自动调距，调距范围 250～1060mm。
	
	
	

	6
	全封闭驾驶室，防雨防尘；冷暖一体空调（单冷空调 + 暖风机）；应急断电开关。
	
	
	


投标人保证：除基本技术参数响应表（偏差表）列出的偏差外，投标人响应技术规范书及招标公告的全部要求。

法人或授权代表签字：

单位名称（盖章）：

日期：

附件2：

服务及质保承诺书
河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿：

本单位针对电动叉车项目，在服务及质保方面承诺如下：

一、为矿方提供24小时响应服务，出现产品质量问题或设备故障时，在2小时内作出答复，如需到达现场服务时，在接到通知后24小时内到达现场予以解决。
二、整机质保期为产品正常使用合格之日起12个月或到货18个月。在质保期内，非人为因素造成损坏由我方负责，出现任何质量问题可免费调换。如因产品质量问题或交货拖延、选型设计不合理或技术性能达不到要求，影响矿方生产或造成事故，责任损失由我方承担，矿方有权拒付设备款。在质保期内对整机所有出现的设备故障进行免费保修与免费提供、更换各种零部件与配件。每年不少于一次到厂服务、指导。

三、在进行调试和试运行过程中损坏的或有缺陷的零部件我方及时更换，一切以满足安全生产为目标。

四、我方安排有经验的技术人员全程指导安装，确保安装质量。安装完毕后出现的设备问题、指导安装问题等，责任由我方承担，不推诿给施工单位，绝不出现推诿扯皮现象。设备指导安装完毕后，我方调试设备时间不超过8小时，8个小时后保证设备正常运行，以不影响矿方生产为准。若调试时间超出8个小时，对因影响生产对矿方造成的损失由我方承担。

五、我方免费为使用人培训操作维护人员（在设备出厂前或现场调试阶段），培训时间不少于24小时，其中基本原理、操作使用和维修保养等知识培训不少于12小时。

六、我方按照矿方要求及时提供设备及部件相关技术文件和图纸，以保证工程设计、方案制定和现场施工等工作顺利进行。

七、我方承诺制造整机设备所使用的材料、部件、配件、设备等为全新的，绝对不使用翻新件，若采用翻新件，我方接受矿方一切索赔、惩罚等措施，直至扣除整机设备费用。

（以上承诺为基本要求，出卖人若不能满足以上承诺内容，则不具备报名入围条件。承诺内容若高于以上要求，可在以上内容基础上，按照序号增加承诺条款。）

一旦中标，严格按承诺履行，否则，由此产生的一切后果由本单位自行负责。

法人或授权代表签字：

单位名称（盖章）：

日期：


