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压缩氧气自救器检验装置技术规格书
1. 总则
1.1 编制目的
本技术规格书规范压缩氧气自救器检验装置的设备性能、技术参数、配置要求、检测功能、环境条件及验收标准，适用于煤矿、矿山救护、质检机构自救器日常校验、年度检测及型式试验工作，可直接用于采购、招标、设备验收及设备台账备案。
1.2 执行标准
设备设计、制造、检测、验收严格遵循以下国家及行业标准：
MT/T 59-2008《隔绝式化学氧自救器、压缩氧自救器、氧气呼吸器防护性能检验装置》
AQ 1054-2008《隔绝式压缩氧气自救器》
GB 24502-2023《煤矿用自救器》
1.3 设备分类
本装置分为两款标配设备，适配不同检测场景：
设备一：智能便携式校验仪（日常巡检、年度复检、自救器室常规检测）
设备二：全自动综合性能试验装置（实验室型式检验、全性能参数检测、科研送检）
2. 智能便携式校验仪（常规检验设备）
2.1 设备用途
用于压缩氧自救器常规四项核心检测：正压气密性、负压气密性、定量供氧量、排气阀开启压力，满足煤矿自救器日常校验、定期维保及合规检测要求，设备自动化程度高、操作简便、便携高效。
2.2 核心技术参数
2.2.1 压力检测参数
测量量程：-5000Pa～+5000Pa
测量精度：0.5级
分辨率：1Pa
标准测试工况：正压1500Pa保压测试、负压-1500Pa保压测试，测试时长60s
2.2.2 流量检测参数
测量量程：0～3L/min
测量精度：1.5级
适配检测：自救器定量供氧速率检测，标准合格区间1.2±0.2L/min
2.2.3 电气与环境参数
工作电源：AC220V、50Hz
工作温度：15℃～40℃
相对湿度：≤85%，无凝露、无腐蚀性粉尘气体
整机功耗：≤300W
2.3 核心功能配置
全自动控制：自动充气、自动抽气、精准保压、计时检测，无需人工干预
智能判定：内置标准阈值，自动判定检测结果合格/不合格
数据管理：支持检测数据存储、查询、导出、报表打印
人机交互：高清触摸屏操作，支持中文界面、语音提示功能
管路密封：专用防腐耐压管路，系统气密性优良，无泄漏误差
2.4 检测判定标准（合规国标）
正压气密测试：1500Pa保压1min，压力下降≤50Pa为合格
负压气密测试：-1500Pa保压1min，压力回升≤50Pa为合格
定量供氧量：1.2±0.2L/min为合格
排气阀开启压力：200～300Pa为合格
3. 全自动综合性能试验装置（实验室全性能检测）
3.1 设备用途
严格依据MT/T 59-2008标准，模拟人体真实呼吸状态，完成压缩氧自救器整机全性能型式试验，可检测防护时间、呼吸阻力、呼吸气体组分、呼气温度、整机气密等全维度参数，适用于质检机构、厂家型式检验、第三方送检。
3.2 核心单元及技术参数
3.2.1 仿人工呼吸模拟单元（核心）
呼吸流量范围：10～80L/min
呼吸频率：10、20、25、30次/min（多档位精准可调）
吸呼比：固定1:1（标准人体呼吸比例）
呼气阀性能：30L/min稳定气流下，通气阻力＜30Pa
3.2.2 气体分析检测单元
氧气分析仪：热磁式，测量范围0～100%O₂，高精度检测
二氧化碳分析仪：红外式，测量范围0～5%CO₂，分度值0.2%
气体流量计：量程0.6～6m³/h，精度2.5级，适配标准检测工况
3.2.3 温湿度模拟单元
温度测量范围：0～100℃，分度值0.1℃，精准采集呼吸气流温度
加温增湿器：鼓泡式结构，模拟人体呼出气体，恒温37±2℃
加热功率：500～1000W，适配标准试验环境要求
3.2.4 压力采集系统
压力变送器量程：±5000Pa，精度0.5级，分辨率1Pa
系统管路：总容积≤2L（不含呼吸机），符合国标要求
系统气密性：正压2000Pa稳压30s后，1min压力下降≤100Pa，无泄漏
3.3 可检测项目（全维度）
整机防护时间、吸气/呼气阻力、呼吸气流O₂浓度、CO₂浓度、呼气温度、整机气密性、供氧稳定性、呼吸管路通气阻力等全部国标要求检测项目。
3.4 系统配套配置
工业工控电脑、专业采集分析软件、彩色打印机
实时曲线绘制：压力、流量、气体浓度、温度动态曲线记录
自动生成检测报告，可存储、导出、溯源查询
标准试验箱体：尺寸300mm×300mm×260mm，防腐保温材质
4. 通用技术要求
4.1 设备性能要求
设备出厂经过严格校准，所有检测参数符合国家行业标准，检测数据精准、稳定、可溯源
整机运行无卡顿、无管路泄漏，长期连续工作稳定性强，故障率低
操作界面简洁直观，适配常规操作人员使用，具备防误操作保护功能
4.2 材质与工艺要求
设备外壳采用高强度冷轧钢板/铝合金材质，防静电、耐腐蚀、耐磨损
气路管路采用食品级耐压防腐管材，无气体吸附、无二次污染
内部元器件采用工业级配件，适配长期工矿检测场景
4.3 安全防护要求
具备过压保护、过载保护、漏电保护功能，使用安全可靠
气路稳压、稳流设计，避免压力突变损坏被测设备
整机绝缘性能达标，符合工业电气安全规范
5. 供货范围与配套服务
5.1 标准供货清单
检验装置主机1台
专用检测管路、密封接头、工装夹具全套
工控软件、驱动程序、操作说明书
出厂校准证书、合格证、保修卡
配套电源线、数据线、打印耗材
5.2 技术服务要求
免费上门安装、调试、现场培训操作人员
整机质保期≥1年，核心传感器质保≥2年
终身提供技术咨询、软件升级、设备校准服务
故障响应24小时内，紧急故障上门维修
6. 验收标准
设备外观完好、无破损、配件齐全，通电运行正常
所有技术参数符合本规格书及MT/T 59-2008、AQ 
技术联系人：张子龙 15238935801

