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河南永华能源有限公司嵩山煤矿

瓦斯稀释器技术要求
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科    长： ______________

分管领导： ______________ 
编制时间：2026年9月13日

瓦斯稀释器技术要求
 一、总则

1.本技术要求适用于嵩山煤矿井下采掘工作面、隅角、机电硐室、巷道局部瓦斯积聚地点。用于对局部积聚瓦斯进行引射、稀释、排出，消除局部瓦斯超限隐患。

2.产品所有技术指标、安全资质、配套附件、质保服务均需满足本文件全部条款，关键性能指标不能低于基础招标通用技术标准。

3.产品设计、制造、检验需符合现行《煤矿安全规程》及国家、行业防爆、矿用设备相关标准，出厂配套完整有效资质文件，无资质产品煤矿不予验收。

 二、执行标准与资质要求

（一）执行标准

产品设计、生产、检验必须满足以下标准全部条款，且采用最新有效版本：

1. GB/T 3836.1‑2021《爆炸性环境第1部分：设备通用要求》

2.GB/T 3836.2‑2021《爆炸性环境第2部分：由隔爆外壳 “d” 保护的设备》

3.GB/T 3836.4‑2021《爆炸性环境第4部分：由本质安全型 “i” 保护的设备》

4.MT/T 煤矿用引射装置相关行业标准，满足井下压风驱动瓦斯稀释设备通用技术条件。

（二）出厂资质文件（每套设备随货提供原件/有效复印件加盖厂家公章）
1.产品出厂检验合格证。
2.产品使用说明书、技术规格书、出厂检测报告。
3.设备安装、管路匹配、维护保养说明文件。

三、核心技术参数要求

（一）引射稀释性能

1.驱动介质：井下压缩空气（压风）。
2.工作供气压力：0.4～0.6MPa。
3.引射风量：在供气压力 0.5MPa 工况下，引射混合风量不低于设计标准值，可实现对局部积聚瓦斯有效稀释。实际达到的有效风量不低于250m³/min。
4.噪声：额定工作压力下设备运行噪声≤85dB (A)，降低井下作业噪声影响。
5.喷射距离：满足井下隅角等瓦斯积聚区域需要，有效喷射距离不小于8m。
6.瓦斯稀释效果：对局部积聚高浓度瓦斯，在合理布置条件下可快速降低区域瓦斯浓度至规程允许范围，无瓦斯积聚。
7.设备无静电火花风险，工作过程表面温升符合煤矿井下安全要求，不得成为引火源。
（二）结构、材质、连接方式

1.主体材质：采用抗静电、阻燃高强度矿用工程材料或轻质合金；整机阻燃、抗静电，表面电阻满足矿用设备安全要求；

2.进气接口：适配煤矿井下通用压风管路接口，支持 DN10/DN16/DN25 压风软管快速连接，拆装便捷，连接牢固不漏气；

3.泄放、过滤结构：进气端自带内置过滤装置，阻挡压风中杂质、水、煤尘进入设备内部，防止喷嘴堵塞；设置泄压保护，超压不发生结构损坏。

（三）防护、重量与外形

1.适应井下潮湿、粉尘、淋水作业环境；

2.安装方式：支持吊挂式、支架固定两种安装形式，配套吊挂吊环、固定底座，可安装于巷道顶板、巷帮；

3.外壳抗冲击：外壳具备抗摔、抗煤块撞击能力，井下使用不易开裂破损。

4.整机重量轻，便于井下搬运、移位安装。

5.整机阻燃抗静电，适应井下粉尘淋水环境。
（四）使用环境条件

1.设备可长期稳定工作于嵩山煤矿井下环境，满足：

2.工作温度：0℃～40℃；

3.相对湿度：≤98%（25℃条件下，允许少量淋水，无凝露造成设备失效）；

4.工作气压：80～116kPa；

5.适用工况：存在甲烷爆炸性混合气体的采掘工作面、上隅角、回撤通道、机电硐室、巷道高冒区等瓦斯易积聚场所。

四、设备功能要求

1.气动引射稀释功能：接入井下压风后，依靠射流引射周边空气，卷吸积聚瓦斯，实现瓦斯与新鲜空气混合稀释，降低局部瓦斯浓度；无需外接电源，纯气动款可无电运行。

2.防堵塞功能：进气内置过滤组件，喷嘴采用抗堵结构；具备简易拆卸清理结构，现场可对喷嘴、过滤组件进行清理维护。

3.压力适配功能：在 0.4-0.6MPa 压风波动范围内，设备均可稳定工作，压力变化不发生喷口脱落、结构开裂。

4.安全保护：设备无外露尖锐边角；无高温发热部件；无产生摩擦火花风险；压风超压不爆裂。

五、成套供货配置（单台标准配套，不得缺件）

1.瓦斯稀释器主机 1 台；

2.专用吊挂组件、固定底座、锁紧紧固件 1 套；

3.进气端专用过滤组件、备用易损喷嘴 1 套；

4.压风快速接头（适配井下软管）1 套；

5.正式版使用说明书、安装图纸 1 份；

6.产品出厂合格证 1 份。

 六、安全使用强制规定

1.严禁私自改造设备本体、扩改喷嘴孔径、拆除过滤组件；不得使用非原厂配件替换喷嘴、密封件；

2.设备用于井下爆炸性气体环境，安装使用前检查外壳无开裂破损，密封完好；外壳出现裂纹、变形必须停止使用；

3.接入压风前应先释放管路积水、煤尘杂质，防止大量水和煤渣进入稀释器造成喷嘴堵塞；

4.井下安装必须牢固可靠，防止坠落伤人；喷射方向不得直对人员；

5.定期检查接头密封性，不得出现压风管路漏气；

6.长期停用设备应清理内部煤尘杂物，存放于干燥通风场所。

七、故障处理与维保要求

1. 供货厂家提供完整故障排查手册，常见故障处理标准：

	故障现象
	处置要求

	设备出气小、引射效果差
	检查压风压力，清理过滤组件与喷嘴；部件损坏更换原厂配件，无法处理返厂检修

	接头漏气、密封失效
	更换原厂密封件；壳体开裂变形整机返厂

	喷嘴频繁堵塞
	加强压风管路排水除杂，更换过滤件，损坏件返厂处理


2.质保服务：产品整体质保期 12 个月，质保期自厂家发货之日起计算；质保期内非人为、不可抗力损坏，厂家提供免费维修更换配件；人为撞击、私自改装、超压使用不在免费维保范围。

3.厂家需提供终身维修、配件供应、上门安装技术指导服务，配套技术服务热线支持煤矿日常使用咨询。

八、验收要求

1.到货验收时核对全套资质文件、配套附件完整性，缺少资质、配件不齐不予入库；

2.逐台外观检查：壳体无变形裂纹，紧固件、接头、调节机构完好，吊挂组件齐全；

3.通气试验：接入 0.5MPa 压风做通气测试，检查引射喷射效果、角度调节锁止、接头密封、噪声情况，漏气、引射性能达不到要求不予验收；

4.抽样检查过滤组件、喷嘴结构，核对材质、防护等级、重量尺寸，与技术规格书参数不符不予接收。

