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车集煤矿矿用破碎装载卧底机技术规格书

一、项目简介及使用地点
车集煤矿根据生产计划实际需要，需购置矿用破碎装载卧底机1台，主要用于掘进工作面巷道卧底使用。

二、货物名称及供货范围

1、供货名称：矿用破碎装载卧底机WPZ-7/90（参考型号）1台。

2、供货范围如下:
	序号
	名 称
	参考型号
	数量
	备注

	1
	矿用破碎装载卧底机
	WPZ-7/90
	1台
	含破碎锤、铲斗、铣挖头 

	2
	随机工具
	/
	1套
	含充氮气工具及氮气一瓶


三、主要部件（或设备）配置要求

1、适用于井下煤巷、岩巷等巷道底板、侧帮的日常开挖等维护作业；具备破碎、挖掘、侧掏、装车等功能，能够实现挖掘毛水沟、卧底、破岩、扩帮、装载等作业要求。 
2、行走机构履带板采用高强度锻造履带板；整体结构，设计合理，动作灵活、操作简单，零部件强度及刚性满足使用要求。 
3、设备的破碎锤和挖斗能够快速灵活的进行更换，更换时间＜30 min。
4、机身可以实现 360°旋转，前、后、左、右、上、下都在工作范围内，适应能力强；履带行走具备液压机械锁紧机构，安全可靠。 
5、配备属具：液压破碎锤、铲斗，铣挖头等，一机多能。 
6、外观整洁，表面油漆无无损、碰伤和裂痕现象。 
7、采用液压马达驱动行走，可在潮湿有积水的巷道里作业。 
8、挖臂具有旋转±180°，能够实现侧挖和左右摆臂功能。 
9、所有结构件均采用高强度钢板焊接而成，具有强度高、抗冲击的优良性能。 
10、车身结构紧凑、管线布置美观。 
11、煤矿用巷道修复机前方安装有推土铲，能够实现底板平整作业，并具备一定强度和升降功能。 
12、操作控制系统集中在操作台与座椅两侧，操纵台配司机座椅；操作台设计合理，机器的各种仪表集中安装在操纵台司机易观察的位置；操作控制应保证操作人员视野开阔，操作控制方便灵活，安全可靠，仪表齐全，指示准确。 
13、整机布置模块组合式设计，各油管使用螺旋橡胶保护套防护，管路布置合理整齐，使用、维护便利。 
14、机身带有降尘喷雾系统。 
15、主要部件如主泵、行走马达、阀组、液压控制阀等选用知名品牌。 
16、整机设备各密封部位密封良好，无跑冒滴漏现象。 
17、设备铭牌标志齐全，铭牌为不锈钢材质，各标志牌使用铆钉固定。 
18、整机配备防爆电铃、照明灯、控制按钮与急停按钮
19、液压系统设置油温传感器、油位传感器、磁性过滤器等安全保护装置。
四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

1、按照国家和行业相关标准设计、生产、检验，执行最高标准。

2、出卖人须提供该设备的有效煤安证及相关的资料。

五、货物使用环境及范围
1、适用于煤矿井下，工作环境粉尘较多、空气潮湿。

2、气温-20～+40℃。

3、空气相对湿度98%。

4、具有甲烷和煤尘爆炸性气体混合物的危险场所。

六、货物适用标准

1、符合国家和行业标准及规范，同时符合2025版《煤矿安全规程》中相关规定。

2、设计制造符合国家现有相关最高技术标准、技术规范的要求并严格执行企业标准Q/AB0023-2019。

3、电动机的隔爆性能符合MT/T451— 2011《煤矿用隔爆型低压三相异步电动机安全性能通用技术规范》、GB/T GB3836-2000《爆炸性环境用防爆电气设备》。

4、液压系统符合GB3766-83《液压系统通用技术条件》。
七、技术参数

	项目
	单位
	参考参数

	装机功率
	kW
	45

	电机额定电压
	V
	660/1140

	液压系统参数
	液压系统额定压力
	MPa
	20

	
	液压系统最大流量
	L/min
	110

	
	液压油最大温升
	K
	50

	
	液压油最高温度
	℃
	75

	
	液压系统密封性能
	-
	无泄漏

	行走机构参数
	行走驱动方式
	-
	液压马达驱动

	
	行走形式
	-
	履带

	
	接地比压
	MPa
	0.07

	
	行走速度
	m/min
	20

	
	离地间隙
	mm
	240

	
	爬坡能力
	°
	± 16

	铲斗作业参数
	铲斗容量
	L
	75

	
	挖掘宽度
	mm
	6000

	
	挖取距离
	mm
	2600

	
	挖掘高度
	mm
	3600

	
	挖掘深度
	mm
	1600

	破碎锤参数
	额定工作压力
	MPa
	14

	
	工作流量
	L/min
	40

	
	冲击频率
	Hz
	12

	
	最大破碎宽度
	mm
	8000

	
	最大破碎高度
	mm
	3600

	
	破碎深度
	mm
	1100

	
	适应钎具规格
	mm
	Ø53

	
	噪声
	dB(A)
	120

	横向铣挖机参数
	最大功率
	kW
	29

	
	额定流量
	L/min
	54

	
	截齿数量
	枚
	32

	
	重量
	kg
	207

	主机转弯半径
	mm
	2900

	外形尺寸（长×宽×高）：±50
	mm
	4500×1200×2000（不含顶棚高度）

	工作质量±5%
	kg
	6500


注：以上主要技术参数仅供参考，厂商设备与上述数据不同时，性能要优于上述参数。
八、质量及验收要求

1、产品使用人接到出卖人通知后及时派人到厂家进行出厂验收，验收按出厂标准和技术协议执行。

2、设备部件或材料不得出现非矿用或淘汰产品。

九、安装、调试要求

出卖人派技术人员到现场免费技术指导、安装调试，并且进行设备理论、使用、维护等有关方面的专业技术培训。

十、服务及质保要求

1、出卖人免费为使用人培训操作维护人员（在设备出厂前或现场调试阶段），并进行基本原理、操作使用和维修保养等培训。

2、质保期1年，在质保期内，非人为因素造成元器件损坏由出卖人无偿负责。出现质量问题时，出卖人在应及时给予答复，24小时内派技术人员现场解决问题。

十一、运输及包装要求

设备包装要保证各部件色泽鲜艳，各部位不受碰撞、无损伤等现象，包装物不得回收。

十二、供应商须提供技术资料要求

1、供货方在设备出厂时，提供产品合格证、使用说明书、出厂验收报告、防爆合格证、安全标志证、生产许可证、易损件清单等。提供整机纸质版说明书和涉笔图册以及电子版资料。
2、产品铭牌及“MA”标志证号的标示牌必须安装在设备醒目处，标志清楚、固定牢固。

十三、其他
1、交货期：合同签订后接矿方通知15日内送到车集煤矿，运费由出卖人承担。

2、根据使用人需要，出卖人派技术人员免费进行使用、操作、技能培训。

3、本技术规格书未尽事宜，由双方协商确定。

4、其它未尽事宜，双方协商解决。

技术联系人：刘永志0370-5192767 


