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矿用智能润滑系统装置技术规范书
一、项目概况

本次所采购矿用智能润滑系统装置安装使用于煤矿井下用永磁直驱带式皮带机，主要用于驱动滚筒及主要滚筒轴承自动注油润滑。

二、型号及数量

	序号
	名    称
	参考型号
	数量

	1
	矿用智能润滑系统装置
	ZRD12
	2套


三、主要部件（或设备）配置要求

1、该系统装置应满足永磁直驱带式皮带机所配置的永磁电滚筒及主要改向滚筒内轴承的润滑要求。
2、该系统装置应包含电动高压注脂泵、矿用隔爆兼本安型 PLC 控制箱、矿用本安型润滑装置用电控装置主机、油路控制器、管件、接头、线缆等组成部分，生产厂家所供矿用智能润滑系统装置应为整套设备，其所包含的各部分设备及其数量需满足现场使用要求。
3、可通过矿用隔爆兼本安型PLC控制箱、矿用本安型润滑装置用电控装置主机、远程上位机根据权限对润滑系统进行通信、监控、设置参数、查看运行状态、故障报警：

a．可以对每个润滑点单独设定注油量及其注油周期。

b．可以监控注油润滑系统的运行状态。

c．系统具有低液位、堵塞、压力过高、通讯故障、泵过载等报警功能，报警信息显示并保存到触摸屏、润滑主机、远程上位机，为故障排除提供指导。

d.具有数据存储功能，可随时调取设备的润滑数据、报警记录、以及工作压力等。
4、对所需监测润滑点进行检测，统计各润滑点注油量。

5、所有注油点可以单点单控，当一个润滑点注油出现故障时，不影响其他润滑点注油，为保证注油量的精准度，注油量应为按照容积计量，禁止使用注油时间计算注油量。

6、智能润滑系统具有TCP/IP标准协议，通信接口，可以实现现场设备运行信息上传至地面集控中心；

7、运行模式可以选择自动运行和手动运行。

8、润滑点附近配备矿用本安型润滑装置用电控装置主机，矿用本安型润滑装置用电控装置主机上配备三色指示灯显示不同运行状态、4位数码管显示注油量及故障代码，实现就地显示润滑状态及操作。

9、该设备具有不少于60路单点供油控制，满足150m范围内的设备集中润滑需求。

10、系统供电电压AC 127/220V可选，最大功率不大于1KW。
11、具有矿鸿接口，可扩展矿鸿版本，相关产品具有煤安证并已经通过“矿鸿兼容性测试认证”，具有“MineHarmony认证”证书，并取得煤安资质。
12、生产厂家应提供高质量的设备，同时为保证系统的可靠性，所提供主要设备必须为同一厂家。

13、生产厂家在投标前务必到现场进行勘查，以确保提供的设备能满足现场的安装使用条件。
四、主要产品技术参数

1、电动高压注脂泵

（1）适用介质：0#-3#锂基及美孚系列润滑脂。
（2）储油箱容积：50L

（3）额定电压：AC127/220V
（5）公称压力：40MPa；

（6）防爆型式：隔爆型

（7）泵体类型：矿用高压柱塞润滑泵，运行稳定、压力均匀、不易卡堵

（8）运行噪音：≤75dB，井下低噪运行，符合煤矿降噪标准

（9）寿命设计：无故障运行≥20000 小时，适应井下高频次作业

（10）出油口处安装过滤器，避免因粉尘等杂质混入油路对设备造成损坏。

（11）具有实时监测润滑脂液位功能做到油位可视化，实时显示润滑脂剩余情况。
（12）工作方式：通过触摸屏可根据实际工况调节油脂输送流量，设备自带电气保护功能。
2、矿用隔爆兼本安型PLC控制箱

（1）防爆型式：隔爆兼本质安全型，通过防爆合格认证，防爆标识：Ex db [ib Mb] I Mb。

（2）核心配置：工业级 PLC 主控模块、彩色触控显示屏、参数存储模块、信号隔离模块。

（3）显示操作功能：配备7寸彩色本安触摸屏，实时显示系统压力、储脂量、各点位润滑状态、运行时间、故障报警，可在运行状态下直接在触摸屏上修改运行状态和运行参数。

（4）参数设置：支持就地 / 远程设置润滑周期（1min～999h 可调）、单次注脂量、保压时间、间隔时间。

（5）数据存储：自动存储运行记录、润滑日志、故障记录，存储周期≥1 年，支持数据导出。

（6）保护功能：过载、短路、缺相、漏电、超压、低压、通讯异常多重电气保护。

（7）通讯功能：至少支持RS485、以太网两种通讯方式，可扩展无线通讯。同时具有作为Modbus主站的通讯功能和作为Modbus从站的通讯功能。

（8）控制电源电压：AC127/220V。

（9）通过防爆合格认证，防爆标识：Ex db [ib Mb] I Mb。

（10）通过3C认证。

3、矿用本安型润滑装置用电控装置主机

（1）显示及操作：三色指示灯（绿色：运行，黄色：待机，红色：故障）

  四位数码管，显示注油量及故障代码，按键操作。
（2）通讯：RS485

（3）电压等级：DC12V（由PLC控制箱直接供电）

（4）注油量计量：容积式，注油量更准确。

（5）防爆型式：本安型

4、油路控制器：
（1）电压：AC127/220V；

（2）功率：30W；

（3）公称压力：40MPa；

（4）防爆型式：隔爆型。
5、智能润滑管理软件

上位机方案：智能润滑系统数据上传方式可以根据客户需求进行选择：

（1）直接上传至集控中心平台。集控中心可以直接通过Modbus TCP读取智能润滑系统数据，并显示在集控中心平台上。

（2）网页版上位软件。上位机软件读取润滑系统数据，并以网页的方式显示和浏览。

6、管路系统要求

（1）工作压力：适配系统压力 0～35MPa，单点注脂量 0.1～5mL / 次可调。

（2）管路材质：高压无缝不锈钢油管，耐高压、耐腐蚀、耐弯折，额定耐压≥30MPa。

（3）管路特性：防渗漏、防脱落、抗煤尘磨损，接头为卡套式预装接头，维护拆装便捷。

（4）适配点位：可适配皮带机滚筒、轴承座、齿轮组、铰接销轴等各类设备润滑点位。

7、电路系统要求

（1）通讯光缆：采用矿用单模光缆，且不少于4芯。

（2）通讯线缆：采用矿用本安型屏蔽多股绞线，且不少于5芯。

（3）控制电缆：采用矿用防爆型5芯多股软铜线。

（4）所有线缆需符合煤矿设备使用要求，取得煤安防爆认证。
8、设备材质与工艺要求

（1）核心部件采用高强度钢材，锻造工艺成型，耐磨、耐压、抗腐蚀。

（2）储脂桶采用加厚不锈钢材质，防锈、防积垢，避免油脂污染变质。

（3）管路接头、固定配件适配井下潮湿高腐蚀环境。

（4）防爆外壳采用高强度铸贴材质，抗冲击、防尘防水，适应井下复杂工况。

（5）所有密封件采用耐高低温、耐油脂专用密封材料，长期运行无渗漏、无老化失效。

五、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

生产厂家应提供产品生产制造、安装、检验检测所需资质文件，矿用智能润滑系统装置的整机煤安证，润滑控制装置主机的煤安证和防爆证；油路控制器的煤安证和防爆证；PLC控制箱的煤安证和防爆证以及有关电器元件的煤安证、防爆证。
五、使用条件 

（1）使用环境温度-20°C～+40°C；

（2）使用海拔高度不超过1000m；

（3）使用相对湿度不大于95%； 

（4）使用工况：使用于煤矿井下空间狭小、通风散热条件差、潮湿、有粉尘、煤尘和甲烷气体的爆炸性环境及综采综掘工作面工作。
六、货物适用标准

 厂家所供货物应符合且不限于以下最新版的国家标准及行业标准：
（1）最新版 《煤矿安全规程》

（2）GB/T 3836.1 《爆炸性环境 第1部分：设备 通用要求》

（3）GB/T 3836.2 《爆炸性环境 第2部分:由隔爆外壳d保护的设备》

（4）GB/T 3836.4 《爆炸性环境 第4部分：由本质安全型 i 保护的设备》

（5）KA 209      《煤矿通信、检测、控制用电工电子产品通用技术要求》

（7）AQ1043      《矿用产品安全标志标识》

（8）KA/T 661     《煤矿井下用电器设备通用技术条件》

（9）GB 4208      《外壳防护等级（IP代码）》

（10）GB 14048.1   《低压开关设备和控制设备 总则》

（11）GB/T 2423.4  《电工电子产品基本环境实验规程》

（12）KA25         《煤矿井下机电设备完好性要求 》
上述标准和规范均应为有效最新版本, 未列项目按国家最新标准执行，没有国家标准按行业最新标准执行。
七、质量及验收要求

产品质量应符合以上货物标准及技术参数要求，设备正常运转后按国家有关规定及本技术规范条款，进行技术验收。

八、安装、调试要求

安装、调试阶段，如有需要，生产厂家需派技术人员到施工现场协助安装、调试及试运行工作。

九、服务及质保要求

（1）如有需要，厂家负责技术培训，培训内容包括：设备结构及维护、设备控制及操作，培训在产品使用现场进行。通过培训，技术人员能掌握有关操作、维修技能，能够及时处理各种故障。
（2）产品质保期为自设备投入使用之日起一年或到货十八个月（先到为准）。如出现质量问题，厂家应在24小时内赶到产品使用现场进行服务。

十、运输及包装要求

    设备出厂时，应进行合理包装，保证设备的外观和结构不受损坏，保护设备的性能及其使用价值。设备的包装能极大限度的满足装卸、运输、搬运等安全方面的需要，以保证设备完好如初的运送到使用现场。

十一、供应商须提供技术资料要求

（1）应提供设备的主要技术参数及主要部件（组件）功能的详细说明、外形尺寸、重量以及对安装条件的要求等，并提供成套设备安装布置图。

（2）出厂时随机供产品产品说明书、产品使用说明书、产品合格证、出厂检验报告、电气原理图、装箱单等资料以及相关配套设备的合格证、防爆证、煤安证。

十二、其他

（1）交货期：满足使用方安装调试需求，并运送到使用人组装现场（河南省永城市东城区河南龙宇能源股份有限公司装备制造分公司）。

（2）如有其他问题，友好协商解决。
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矿用智能润滑系统装置有关润滑点布置图

