河南龙宇能源股份有限公司装备制造分公司
托辊自动加油系统（定量供油系统）
技  术  规  范  书
编    制：
审    核：
日    期：二零二六年九月九日
托辊自动加油系统（定量供油系统）技术规范书

项目简介及使用地点
项目简介：此次拟购置自动加油系统（定量供油系统）是用于托辊密封各小件、轴承自动定量加油的专用设备。
使用地点：装备制造分公司
货物名称及供货范围
货物名称：托辊自动加油系统（定量供油系统）  数量：1套
供货范围：
	序号
	名  称
	参考规格型号
	数  量
	备  注

	1
	双立柱黄油机
	66220-A
	1台
	  含报警灯

	2
	油脂稳压罐
	0.25L
	1套
	 含3分管套件

	3
	油脂减压阀
	RV-100  3-15MPa
	1台
	

	4
	油脂减压阀
	RV-50  1-5MPa
	1台
	

	5
	油脂减压阀
	RV-30  0.1-3MPa
	1台
	

	6
	高压点胶阀
	GYF-30
	1支
	

	7
	三轴点胶机
	JRJ-331
	1台
	

	8
	夹具
	204/205/305密封配套
	7块
	含底板一块

	9
	油管配件
	
	1套
	


三、主要部件（或设备）配置要求
1、双立柱黄油机
黄油机以压缩空气作动力，利用柱塞往复运动输出压力润滑油脂。黄油机配置预施压装置，能够输出足够的压力，配套气源进行油脂补充以及生产线油脂输送。

【配置要求】：

◆ 系统靠气体驱动，使用安全可靠

◆ 工作压力180-360Kg/cm2，系统出油量500-1600g/min，可实现远距离油脂的输送，即使高寒高热地区（环境温度-20℃～+45℃）也可对油脂实现轻松加注

◆ 应用范围广，对各种粘度油脂（00-3#锂基酯润滑油）均可轻松输送

◆ 自带移动轮，移动方便，轮子自带刹车，可固定以确保安全生产

◆ 配有压力板（随动压盘），可方便清除油桶内壁油脂，减少残留，保持泵稳定工作，并可保持油脂的清洁，可直接使用小包装油脂桶
◆ 泵体自带开关调气阀，可方便操作调压；自带升降调节阀，便于油脂更换避免抽空；系统自带排气、吹气阀，可在换桶时排净桶内空气，以提升换桶效率

【技术参数】：

◆ 产品参考规格型号：66220-A

◆ 罐体容量：适合于15-20Kg油桶

◆ 输油比例：45：1（即进气压力与出油压力之比为1:45）

◆ 最大出脂量：1600g/min
◆ 高压输出管长：1/4"*3m
◆ 适用油品：00-3#锂基酯润滑油
◆ 吸油杆长：430mm

◆ 气源压力：4-9Kg/cm²

◆ 黄油输出压力：180-360Kg/cm²

◆ 移动方式：自带脚轮（含双刹脚轮）

系统配件：调压阀、高压油管、手滑开关阀、换向开关、双刹脚轮、压力板等。

2、油脂减压阀
减压阀将柱塞泵输送的高压油脂(10MPa-40MPa)减压到定量阀或终端设备额定耐压范围内(1MPa-20MPa)，并具有消除一定的柱塞泵所产生的脉动功能。

【主要技术参数】：
	参考型号
	RV-30
	RV-50
	RV-100

	进出油口
	G1/4*
	G1/4*
	G1/4*

	输入压力
	≤40MPa
	≤40MPa
	≤40MPa

	输出压力
	0.1-3MPa
	1-5MPa
	3-15MPa

	材    质
	高强度铝/碳钢
	高强度铝/碳钢
	高强度铝/碳钢


3、高压点胶阀
点胶阀由气缸、阀体、料缸、出胶组件四部分上下连接而成，气缸和阀体用先进密封材料（聚四氟乙烯/氟橡胶）隔开，避免油脂侵入气缸。料缸和气缸连接在点胶阀阀主体上，与气缸保证同心度。用电磁阀气动控制气缸运动，从而驱动中心杆上下运动，利用中心杆的上下运动达到对油脂的开启和关断作用。

本设备要采用回吸式点胶阀，采用向上运动关胶结构，使停胶同时瞬间回吸断胶，减少余留针头上的残胶，使点胶不产生漏滴、拉丝等现象。

适用于托辊密封各小件、轴承等中高粘度介质（00-3#锂基酯润滑油）的定量加注。

【技术参数】：

◆ 产品参考型号：DZF-30

◆ 入料接口：Rp1/4，Rp1/8

◆ 入料压力：0-10Mpa

◆ 控制气口：M5

◆ 出料接头：Rp1/4，Rp1/8
◆ 控制气压：≥0.35Mpa

◆ 阀体材质：S304优质碳钢,6061铝合金

4.油脂稳压罐

油脂稳压罐用于稳定系统管路中的油脂压力，消除柱塞泵工作时产生的压力脉动，保证定量阀获得稳定、连续的油脂供给，从而提高定量加油的精度和一致性。

【技术参数】：
◆ 产品规格：0.25L

◆ 入料接口：G1/2

◆ 工作压力：3-20MPa

◆ 适用介质：00-3#锂基酯润滑油

◆ 阀体材质：高强度铝材/碳钢

◆ 套件内容：含3分管套件

5.三轴点胶机

三轴点胶机为桌上型三轴运动平台，搭载点胶控制器及点胶阀，通过三轴联动将点胶阀定位到空间某点，控制点胶阀通断进行定量加油。

【技术参数】：

◆ 产品参考型号：JRJ-331

◆ 工作范围（X×Y×Z）：300×300×100mm（参考）

◆ 运动精度：±0.02mm

◆ 最大运动速度：XY轴300-600mm/s，Z轴150-400mm/s

◆ 最大负载：Y轴6-10kg，Z轴4-5kg

◆ 驱动方式：步进电机

◆ 电源电压：220VAC 50HZ

◆ 可搭载点胶阀：GYF-30高压点胶阀

6.夹具

夹具用于装夹托辊密封各小件（密封主体、大铁壳、小铁壳、轴承等），保证在定量加油过程中工件定位准确、姿态一致。

【配置要求】：

◆ 夹具数量：7块（含底板一块）

◆ 夹具应与托辊密封各小件（204/205/305）外形尺寸相匹配

◆ 夹具应便于快速装夹和取下，定位精度满足点胶精度要求

◆ 夹具材质应耐磨、耐用，表面不得损伤工件

注：具体夹具尺寸和结构需根据工件密封各小件外形尺寸（见附件）进行设计和制造，出卖人应在投标时提供夹具设计方案。

7.油管配件

油管配件应包括连接各部件所需的高压油管、接头、密封件等全套管路连接件，确保系统组装完整、管路连接可靠、无泄漏。
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托辊自动加油系统（定量供油系统）组合示意图

四、货物使用环境及范围
室内使用，环境温度-20℃-45℃
供电电压：220V

五、货物适用标准
    托辊自动加油系统（定量供油系统）的设计、制造、检验和验收应符合以下最新版本的国家标准和行业标准（但不限于以下标准）：

◆ GB/T 38275-2019《润滑系统 检验规范》——规定了润滑系统的技术要求、试验方法及检验规则、标志检验和包装检验

◆ GB/T 34535-2017《润滑剂、工业用油和有关产品（L类）X组（润滑脂）规范》

◆ JB/T 7940.3-1995《旋盖式油杯》

◆ GB/T 42601.1-2023《石油、重化学和天然气工业 润滑、轴密封和控制油系统及辅助设备 第1部分：一般要求》

◆ 其他国家及行业相关强制性标准

技术参数
    出卖人提供的托辊自动加油系统（定量供油系统）需至少涵盖以下产品部件的自动加油程序，使用人可根据需要随时轻易切换调用不同部件的注油程序。
	序号
	应用部件
	应用型号

	1
	密封主体
	204/205/305/306

	2
	大铁壳
	204/205/305/306

	3
	小铁壳
	204/205/305/306

	4
	轴承
	204/205/305/306


质量及验收要求
出厂验收在出卖人场地进行，到货验收在使用人场地进行，满足本协议要求为设备合格，由使用人开具验收合格报告。
安装、调试要求
托辊自动加油系统（定量供油系统）到达交货现场后，出卖人应协助使用人完成设备的安装、调试、试机、验收并交付使用人。安装、调试、运输及所派人员的一切费用由出卖人承担。在安装调试过程中出卖人的技术人员应向使用人说明设备的安装步骤和应注意的事项。
服务及质保要求
出卖人需对使用人进行托辊自动加油系统（定量供油系统）的操作培训，直至使用人可独立操作设备。托辊自动加油系统（定量供油系统）验收后，整体质量保证期为一年，在质保期内由于本身质量原因造成的任何损伤或损坏，出卖人负责进行免费更换零件及服务，接到使用人故障信息后应在4小时内予以响应解决，必要时到场售后。
运输及包装要求
1.包装应适用于长途运输、防潮、防锈、防粗暴装卸。
2.适用于整体吊装，并注明起吊重心和吊装部位。
3.每个包装注明部件名称、数量及装箱单。
4.运输由出卖人代办，其费用由出卖人承担。
供应商须提供技术资料要求
出卖人需提供各种托辊轴承和密封小件点胶软件程序及操作说明（含204/205/305/306密封主体、204/205/305/306大铁壳及小铁壳、204/205/305/306轴承等各型号工件加油程序的设置和调用方法）、合格证、装箱单、设备外形尺寸图及安装基础图、夹具设计图纸、使用及维修说明书（含电气原理图、气动原理图）、合格证等。

十三、其他
1.此技术规范为最低要求，出卖人所采用方案及具体参数应不低于此规范要求，本技术规范书中各主要部件的规格型号、技术参数及配置已在本规范书第二项和第三项中明确，出卖人应在此基础上进行投标报价，不得在中标后以配置不明确为由要求增补费用，如有未尽事宜，应不低于该行业设计标准。

2.点胶的托辊各小件尺寸（204/205/305/306密封主体、204/205/305/306大铁壳及小铁壳、204/205/305/306轴承）按照MT821-2006《煤矿井下用带式输送机托辊技术条件》执行，出卖人如有疑问和使用人沟通，必要时使用人可提供实物或图纸。

