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嵩山煤矿采购镍氢电池组技术规格书
编制：

审核：
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编制日期：

12V 12Ah 镍氢电池组技术要求
第一条 标的物概述
1.1 产品名称：金属氢化物镍蓄电池组（Ni-MH Battery Pack）
1.2 产品型号：HU-121-F12
1.3 标称电压：14.4 V（由12节 1.2V 单体电池串联组成）
1.4 额定容量：12Ah（在 20℃±5℃ 环境下，0.1C 充电 / 0.2C 放电条件测得）
1.5 主要用途：基站应急电源 
第二条 执行标准与合规性
2.1 电池组的设计、生产、测试及验收均应符合现行国家标准：GB/T 22084.2-2024《含碱性或其他非酸性电解质的蓄电池和蓄电池组 便携式密封蓄电池和蓄电池组 第2部分：金属氢化物镍电池》。
第三条 核心技术规格与性能要求
3.1 物理与外观特性
外观：电池组外壳应平整、无变形、无裂纹、无漏液、无锈蚀；正负极标识清晰、正确。
尺寸：长130mm宽100mm高90mm
引出线/连接器：F12 接口/线束满足甲方指定的拉力测试及插拔寿命要求。
3.2 电气性能指标

开路电压 (OCV)：标准充电后1小时内，开路电压应 ≥ 14.4V。
内阻：电池组满电状态下，交流内阻（1kHz）应 ≤ 150 mΩ。
放电性能：
标准放电（0.2C / 240mA）：放电至终止电压（10.0V）时，容量 ≥ 1200 mAh。
大电流放电（1C / 1200mA）：放电至终止电压（10.0V）时，容量 ≥ 960 mAh（额定容量的80%）。
高低温性能：
-20℃±2℃ 环境：0.2C 放电容量 ≥ 额定容量的 80%。
55℃±2℃ 环境：0.2C 放电容量 ≥ 额定容量的 90%。
荷电保持率：标准充电后，在 20℃±5℃ 环境下搁置 28 天，0.2C 放电容量应 ≥ 额定容量的 80%。
3.3 寿命与可靠性
循环寿命：按 IEC 61951-2 标准测试，循环 500 次后，放电容量  ≥ 额定容量的 80%。
浮充/备用寿命：在间歇充电或浮充条件下，预期设计寿命  ≥ 5年
第四条 安全性测试要求
电池组必须通过以下安全测试，且测试过程中及测试后不得出现起火、爆炸现象（允许漏液或变形，但需符合国标豁免条件）：
4.1 短路测试：外部短路 1 小时，无起火、无爆炸。
4.2 过充电测试：0.1C 连续过充 2.5 小时（或 28 天），无起火、无爆炸。
4.3 强制放电（过放）测试：0.1C 反向充电 1 小时，无起火、无爆炸。
4.4 机械振动测试：振幅 1.5mm，频率 2500 CPM，任意方向振动 60 分钟，电压降 △V ＜ 0.02V，结构无松动。
4.5 跌落测试：按 IEC 标准执行，无外壳破裂、无漏液。
第五条 充电与使用注意事项
5.1 推荐充电方式：标准充电 0.1C (120mA) × 16 小时；或快速充电 0.5C~1C（必须配备 -ΔV / dT/dt 温度保护电路）。
5.2 涓流充电：若需长期维持满电，涓流电流应控制在 0.01C~0.03C (12mA~36mA)。
5.3 严禁事项：严禁使用非匹配的充电器；严禁将电池投入火中或加热至 100℃ 以上；严禁私自拆解电池组。
第六条 质量保证与售后
6.1 质保期：自交货验收合格之日起 24 个月。
6.2 质量异常处理：质保期内若出现容量衰减超标、漏液、无法充电等质量问题，乙方应在 30个工作日内提供免费更换或维修。
6.3 批次追溯：乙方需提供每批次电池的出厂检验报告（OQC），包含容量、内阻、OCV 等关键数据。
第七条 包装、运输与储存
7.1 包装：需采用防静电、防震包装，外箱标明“防潮、防摔、向上”等标识。
7.2 运输：按普通货物或第9类危险品（视具体认证而定）合规运输，运输过程中荷电状态（SOC）建议保持在 30%~50%。
7.3 储存：建议储存在温度 -20℃～35℃、相对湿度 ≤ 75% 的通风干燥环境中。

