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河南永华能源有限公司嵩山煤矿

气球采样球胆技术要求

 部    门：嵩山煤矿通风队
编    制： ______________
审    核： ______________

分管领导： ______________ 
气球采样球胆技术要求
 一、总则

主要沿用化工行业标准 ‌HG 2010-1991‌（橡胶球胆通用技术条件），并需符合环保采样规范（如 HJ 732-2025 对气袋法的要求，虽针对薄膜袋，但采样操作原则可参照）。

执行标准与资质要求

本体：优质天然橡胶 / 丁基橡胶，胶片硫化成型，胶层厚薄均匀，无砂眼、针孔、裂纹、气泡、老化硬斑、脱层现象。气嘴：橡胶一体模压气嘴；接口光滑无毛刺，粘接牢固无开裂脱落；可配止水夹密封。材质化学惰性：本身不释放杂质气体，对待测组分吸附小，不与常规采样气体发生反应。注意：乳胶球胆不适合 H₂S、VOCs，腐蚀性气体应选用氟橡胶复合球胆或 FEP 气袋。

	项目
	技术指标

	公称容积
	1L /2L（7# 球胆实验室最常用），可按需选 0.5L、3L、5L

	工作温度
	-10～80℃

	安全工作压力
	≤0.3 MPa；严禁超压充气

	爆破压力
	≥0.6 MPa

	气嘴长度
	≥100 mm，便于管路连接、夹持密封


安全使用强制规定

1、气密性（核心指标）：充气至约 80% 容积，浸入水中，无气泡溢出（出厂必检）。充气密封静置 24 h，压降≤1%～2%，无明显瘪气现象。气嘴夹持密封可靠，止水夹夹紧后不漏气。

2、外观与工艺：球体成型完整，接缝处无开裂、缝隙，厚薄均匀，弹性良好，反复充放不易开裂。内壁洁净，无脱模剂、粉尘、油污；新球胆无明显挥发性析出。无异味，无局部厚薄不均。检验要求外观检查：逐只目视，无针孔、裂纹、脱胶。浸水气密试验：充气浸没水中观察有无气泡。耐压：缓慢充气，不发生爆裂、局部鼓包。出厂附带合格证；批量供货可提供出厂检测报告。

3、使用、储存要求：采样：使用前必须用待测样气置换 3‑4 次；新球胆建议置换≥10 次，消除本底干扰。充气：充至 70‑80% 容积，不可充得过满；不要完全挤瘪造成负压吸进空气。储存：避光阴凉存放，远离热源、油脂、有机溶剂；避免尖锐物刺破。样品保存：橡胶球胆不宜长时间存放样品，尽量采样后尽快分析，小分子气体会渗透损失。不可混用：不同种类气体尽量专用，防止交叉污染。

四、故障处理与维保要求

1、质保期自使用之日起12个月。

2、在正常使用情况下出现因制造等厂家责任造成的质量问题，由厂方负责免费更换同型号产品或免费维修。

3、设备在使用中出现故障情况，厂方接到电话或传真后4个小时给予答复，并在48小时内给予解决，因质量问题造成的间接损失由厂方负责。

4、厂方免费给予技术指导及培训，厂方要根据现场环境，免费提供设备的配套附件、备件、辅助材料及专用工具等，并确保质量，满足矿方要求。

五、验收要求

1. 到货验收时核对全套资质文件、配套附件完整性，缺少资质、配件不齐不予入库；

2. 所有到货设备为全新未使用原厂正品，外观完好、无破损、无划痕、无变形，铭牌标识清晰完整，标注设备型号、防爆标志、MA编号、出厂编号、生产厂家、生产日期，信息齐全、可全程溯源；
3. 到货后采购方有权逐台开展气密性试验、精度校验、通电续航测试、外观检查，所有指标必须完全符合本技术要求，不合格设备无条件免费更换、退货；
4. 防护等级、尺寸重量、续航时长、防爆标识现场核对，与技术规格书参数不符不予接收。

