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城郊煤矿3023脱泥筛技术规格书
一、项目简介及使用地点

根据城郊煤矿2026年折旧资金计划（三）选煤系统第10项需要，计划购置脱泥筛一台。3023脱泥筛是选煤厂洗煤系统入洗脱泥的主要设备，为保证产品能满足工艺、煤质、安全等技术指标要求,特编制此技术规格书。

二、货物名称及供货范围

1、货物名称：脱泥筛；参考型号AHS3661；采购数量：一台。主要技术参数如下表所示：

	序号
	名称/参数要求
	参  数

	1
	筛面尺寸
	宽度3.6m*长度6.1m

	2
	层数
	单层

	3
	筛分效率
	≥90%

	4
	处理能力
	≥300t

	5
	振幅
	8-10mm（振幅可调）

	6
	筛板
	材质
	聚氨酯边框，不锈钢条缝610*610*0.75

	
	
	固定方式
	卡槽轨座固定（3槽），采用聚氨酯侧压板形式

	7
	激振器
	轴承品牌
	FAG、SKF、NSK、TIMKEN等

	
	
	结构
	偏心块外置箱式激振器，配置单向阀功能的呼吸器

	
	
	安装方式 
	外置于筛体便于整体更换，方便维护

	8
	电动机
	品牌
	南阳防爆、佳木斯、TECO东元电机或优于同质量产品

	
	
	电压、功率
	AC380V，≥30KW

	
	
	防护等级
	≥IP55

	
	
	绝缘等级
	≥F级

	
	
	安装方式
	顺煤流侧驱，左/右式

	9
	减振系统
	复合钢制螺旋弹簧，安装后每组弹簧高差小于±0.8mm

	10
	工作噪音等级 
	≤75dB（距设备1米）

	11
	*安全装置
	所有机器外露转动件要设防护罩，危险区域要设有明显标志，必要部位要设栏杆和扶手。

	12
	*安装方式
	整机进厂（厂家在筛子组装前务必和使用单位结合进厂方式）

	13
	*设备颜色
	设备整机颜色为白色，防护罩为黄色


2、基本要求

（1）出卖人在中标后应安排工程师到买受人现场确定安装位置、方式，确保设备与现有在用设备完全互换，能满足现场实际需要，保证设备安全稳定运行。必须能安装为一套完整的、可正常运行的设备系统，安装时缺少零部件由出卖人负责；安装过程中如出现设备基础改造由出卖人负责该费用。

（2）出卖人保证提供的设备及部件为原厂全新、成熟、完整和安全可靠，且技术经济性能符合最新的国家标准和行业标准及本技术规格书的要求。
（3）出卖人在投标时应提供详细的配置清单，清单中依次说明设备名称、型号、数量、产地、品牌及生产厂家等详细完整的内容。中标后，对于属于整套设备运行和施工所必需的部件，即使本规格书未列出名称或数目不足，出卖人仍须在执行合同时补足，以确保系统完整、可靠性。
（4）出卖人在中标后须根据买受人现场实际情况，提供设备安装施工必须的各种图纸，要求出具纸质版和PDF电子版图纸，保证后续顺利进行设备安装，保证新设备安装投运后能安全可靠运行，各项工艺、技术、安全等指标满足规范、说明书和有关国家及行业标准要求。
三、主要部件（或设备）配置要求

（一）基本（关键）技术参数和配置要求

1、激振器数量：2个/台，总激振力≥575kN；激振系统：钢制螺旋复合弹簧；有效筛面宽度：3.6m，有效筛面长度：6.1m，有效筛面段数：5段，筛缝尺寸：0.75mm，工作噪音等级<75dB，连续工作S1；入料端输送速度0.85-1.05m/sec,排料端输送速度0.21-0.35m/sec。

2、筛机激振器选用奥瑞（aury）、优格玛(EUROCMA)、申克（Schenck）等国际知名产品，需提供进口报关单。使用寿命：筛机寿命年限＞10年；筛机关键部位：包括侧板、激振梁、横梁等使用寿命≥10年；激振器使用寿命≥5年；质保期内出现问题免费维修，质保期内厂家无偿提供技术指导。
3、振动筛关键零部件也要求用进口产品，如：驱动轴、副轴等，所有进口产品必须提供相应的海关报关单等证明。
4、要求筛体经过有限元分析优化设计；钢部件需经喷砂防锈处理，优于Sa2.5级后喷涂聚脂防护漆；喷涂工艺无死区，螺栓铆接部位都必需喷到。

5、筛体各部件选用优质结构钢制作，横梁、激振梁、起重梁焊后全部热处理，使用大型数控机床进行精密加工。选用优质环槽铆钉，采用先进洁净密封装配工艺将筛体铆固，以避免湿性物对螺栓把合面的腐蚀。侧板采用无焊缝设计，选用进口铆钉液压拉紧装配，保证整体结构无残余应力，外观新颖。轨座梁与筛板托架支撑之间的连接一律采用进口螺栓连接，不允许采用焊接。

6、横梁防护采用进口聚氨酯进行喷涂，不低于6mm厚的聚氨酯衬层；筛机大梁和固定大梁的端板之间的死角需做喷涂耐磨材料处理。横梁采用专用圆管梁设计，有效消除应力且表面不易堆积煤和杂物。所有筛子横梁除连接外的部位均需采用聚氨酯喷涂工艺处理，保证耐磨性。

7、激振器要采用磁性油塞以适时吸附齿轮润滑油中的铁屑；润滑方式采用飞溅润滑，激振器工作温度可在-30℃～+80℃的气温下正常工作。配备有呼吸帽，换气口处的呼吸器出气、进气口都要具有单向阀功能，呼吸帽具有空滤功能，呼吸气接头要具有滤油功能；保证内外油压平衡，降低温度。

8、所有轴承及副轴轴承座采用FAG 、SKF、NSK、TIMKEN等产品，驱动机构采用皮带传动进行调速减速，传动皮带采用进口品牌，寿命长，用导轨座丝杠松紧电机来调整皮带张紧度。
9、为了兼容原来的配件，以及配件规格统一，筛板参数为：筛板规格610*610，材质为聚氨酯边框不锈钢条缝超级耐磨筛板，使用寿命大于10个月，筛缝为0.75mm,安装方式与现场统一。

10、电动机：功率≥30KW，电压AC380V，绝缘等级≥F,防护等级≥IP55。选用卧龙南阳防爆集团股份有限公司、佳木斯电机股份有限公司、TECO东元电机股份有限公司、ABB等国际或国内一线厂家产品，YE4系列及以上最新高效节能环保型产品，效率值符合GB18613-2020标准能效二级及以上。
11、振动筛安装智能在线监测系统，每台筛机安装综合性数据采集仪、在激振器、侧板、传动轴、电机等部位安装至少6个无线传感器，可实时监测温度、振幅、运行轨迹、相位角度差、速度、加速度及包络值，并可对激振器及电机轴承及齿轮、螺栓松动等故障进行提前预测及诊断；对筛体的物料偏载、横梁、侧帮、激振梁、后背板进行故障预测。系统具有换油提醒、维保记录查询、每月生成使用报告等功能，服务期壹年。系统采用B/S架构，可以兼容各种接口。投标人需对所投产品的在线监测系统进行详细的描述，并提供产品著作权证书，说明工作原理及具体功能。

12、为节省矿方成本，产品所使用的备品备件（包括电机、万向轴总成、副轴总成、激振器、横梁、激振梁等，但不局限以上要求）与现场目前所使用同型号设备做到通用。

13、设计和制造要求

在设计制造中，零部件尽量采用同一标准，尽可能提高零部件之间的互换性。零部件必须易于拆装，便于维修，脏物易聚集的地方必须易于清理。

14、标牌

所有的总成部件必须装有铭牌，铭牌应标有该总成件的主要技术规格参数。原分包厂配套的总成件铭牌要完好保留，便于察看。安全标志及说明采用中英文两种文字书写。

（二）其他要求

1、振动筛防腐要求：

（1）所有供货的零部件表面均采用可靠的防腐措施。

（2）所有供货的钢结构全部进行喷砂、喷漆保护。

（3）筛体表面处理优于Sa2.5级后喷涂乳白色聚脂防护漆。

（4）在工厂组装部件的隐蔽部位均要求在工厂内一并上好面漆。

2、振动筛所有外露转动件均设有防护罩（喷涂黄色防锈漆：色号RAL1016），危险区域设有明显的标志，必要部位设置有栏杆（喷涂红色防锈漆：色号RAL2002，高度不得低于1.2m，其他符合国家规范）。

四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

出卖人须提供合格的企业资质，提供2023年7月份以来不少于3份同类型业绩合同证明；出卖人具备振动筛整机设计、生产加工能力，满足选煤厂工艺、技术、质量、安全指标要求。

五、货物使用环境及范围

1、环境温度：-20℃～50℃；

2、海拔高度：≤1000m；

3、环境湿度:现场潮湿；

4、安装场所：主厂房内；

5、耐震能力：≥7度。

六、货物适用标准

设备应至少符合不限于以下最新版的国家及行业标准：

JB/T9022-2015《振动筛设计规范》
JB/T5496-2015《振动筛制造通用技术条件》

GB50359-2016《煤炭洗选工程设计规范》
GB 50231-2017《机械设备安装工程施工及验收通用规范》
GB/T 15716-2005《煤用筛分设备工艺性能评定方法》

GB 18613-2020《电动机能效限定值及能效等级》

GB43203-2023《选煤厂安全规程》

《选煤厂机电设备完好标准》等

上述标准和规范均应为最新有效版本, 未列项目按国家标准执行，没有国家标准按行业标准执行。

七、质量及验收要求

1、保证所供设备及配件均是全新的、未经使用的，且均选用优质的材料、采用出卖人先进的设计、技术、加工设备和工艺进行制造和装配。

2、保证所供货物符合国家最新相关标准和约定质量、规格和性能要求。

3、本规范书所使用的标准如遇与出卖人所执行的标准不一致时，按较高标准执行。
4、外购件、外协件均应附有质量合格证书，必要时按相应标准进行检验，验收合格后方可装配。

5、按产品说明书、技术规格书、相关技术资料及上述配置要求对货物进行验收，验收不合格的应在3日内给予调换或退货。

6、买受人在本规范书中提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。出卖人应保证提供符合本规范书和有关最新工业标准的并经鉴定的成熟优质产品及其相应服务。同时必须满足最新的国家有关安全、环保强制性标准和规范的要求。

八、安装、调试要求

1、出卖人免费负责现场指导安装、调试，直到完全符合技术要求和现场使用条件为止。

2、设备需要安装时，出卖人接到买受人通知后2小时内给予答复，24小时内派技术人员赴现场指导安装、调试。

九、服务及质保要求

1、出卖人为买受人提供24小时响应服务，出现产品质量问题或合同设备故障时，出卖人应在2小时内做出答复，如需到达现场服务时，出卖人应在接到通知后24小时内到达现场予以解决。

2、质保期：安装调试合格后设备正常运行起十二个月或货到现场验收合格十八个月，以先到为准；其中筛板质保8个月。在质保期内，非人为因素造成损坏由出卖人无偿负责，出现任何质量问题可免费调换，调换后质保期重新计算。如因产品质量问题或交货拖延、选型设计不合理或技术性能达不到要求，影响使用人生产或造成事故，责任损失有出卖人承担，买受人有权拒付设备款。在质保期内对整机所有出现的设备故障进行免费保修与免费提供、更换各种零部件与配件。
3、出卖人免费为买受人技术人员及操作维护人员进行现场培训，包括基本原理、操作使用和维修保养内容。

4、在进行安装、调试和试运行过程中损坏的或有缺陷的零部件出卖人应及时更换，一切以满足安全生产为指标。

十、运输及包装要求

1、包装应具有防潮湿、防雨淋能力，并结实可靠，防止损坏、变形及面漆擦伤，运输过程导致的产品质量问题由出卖人负责。包装箱应注明制造厂名称和地址、产品名称、型号和数量。

2、买受人对出卖人产品验收时，发现产品不符合有关规定，有权退货、换货或责成出卖人限期处理，并可向出卖人索赔生产影响所造成的损失。

3、设备应分类装箱并应遵循适于运输，便于安装和查找的原则。包装箱外壁应有明显的文字说明，如箱体编号、设备名称、规格型号、用途及运输、储存安全注意事项等，文字说明并应塑封后贴于箱外。
4、设备在运输过程中必须有防止变形的有效措施, 运输中严禁碰撞和摩擦, 以免设备受损伤。运输及装、卸过程导致的产品质量、安全问题由出卖人负责。
5、合同签订后60日内到货，出卖人在要求时间内将设备货物免费运输卸货到买受人指定地点。

十一、供应商须提供技术资料要求

出卖人提供相关图纸及技术资料（包括但不限于此）：
1、提供技术资料三套，包括所有产品说明书、合格证、设备图纸及安装所必须的各种图纸、整机出厂检验报告、报关单、装箱单、发货清单等；安装调试说明和相关技术参数。所有的资料还必须提供相应的电子版文件，存到U盘里，随资料一起发过来；及其他矿方要求的技术资料等。

2、送货出厂前，把所有的合格证、说明书等纸质版资料收集到一起，放到专用档案袋里，便于验收时查找资料；不要随设备放到一起，避免丢失。
十二、其他

签订合同后，买受人保留对本技术规格书提出补充要求和修改的权利，出卖人应予以配合。

十三、技术联系人及联系方式
技术联系人：陈相辉，联系电话：0370-5195421
刘春杰，联系电话：0370-5195439

附：1. 基本技术参数响应表（偏差表）

2. 服务及质保承诺书
（附表1和2应在报名时提供）

附件1：

基本技术参数响应表（偏差表）

	序号
	矿方技术要求
	投标单位技术响应情况
	偏差说明
	备注

	1
	一、基本要求

（1）出卖人在中标后应安排工程师到买受人现场确定安装位置、方式，确保设备与现有在用设备完全互换，能满足现场实际需要，保证设备安全稳定运行。必须能安装为一套完整的、可正常运行的设备系统，安装时缺少零部件由出卖人负责；安装过程中如出现设备基础改造由出卖人负责该费用。

（2）出卖人保证提供的设备及部件为原厂全新、成熟、完整和安全可靠，且技术经济性能符合最新的国家标准和行业标准及本技术规格书的要求。

（3）出卖人在投标时应提供详细的配置清单，清单中依次说明设备名称、型号、数量、产地、品牌及生产厂家等详细完整的内容。中标后，对于属于整套设备运行和施工所必需的部件，即使本规格书未列出名称或数目不足，出卖人仍须在执行合同时补足，以确保系统完整、可靠性。

（4）出卖人在中标后须根据买受人现场实际情况，提供设备安装施工必须的各种图纸，要求出具纸质版和PDF电子版图纸，保证后续顺利进行设备安装，保证新设备安装投运后能安全可靠运行，各项工艺、技术、安全等指标满足规范、说明书和有关国家及行业标准要求。
	
	
	

	2
	二、主要部件（或设备）配置要求

（一）基本（关键）技术参数和配置要求

1、激振器数量：2个/台，总激振力≥575kN；激振系统：钢制螺旋复合弹簧；有效筛面宽度：3.6m，有效筛面长度：6.1m，有效筛面段数：5段，筛缝尺寸：0.75mm，工作噪音等级<75dB，连续工作S1；入料端输送速度0.85-1.05m/sec,排料端输送速度0.21-0.35m/sec。

2、筛机激振器选用奥瑞（aury）、优格玛(EUROCMA)、申克（Schenck）等国际知名产品，需提供进口报关单。使用寿命：筛机寿命年限＞10年；筛机关键部位：包括侧板、激振梁、横梁等使用寿命≥10年；激振器使用寿命≥5年；质保期内出现问题免费维修，质保期内厂家无偿提供技术指导。

3、振动筛关键零部件也要求用进口产品，如：驱动轴、副轴等，所有进口产品必须提供相应的海关报关单等证明。

4、要求筛体经过有限元分析优化设计；钢部件需经喷砂防锈处理，优于Sa2.5级后喷涂聚脂防护漆；喷涂工艺无死区，螺栓铆接部位都必需喷到。

5、筛体各部件选用优质结构钢制作，横梁、激振梁、起重梁焊后全部热处理，使用大型数控机床进行精密加工。选用优质环槽铆钉，采用先进洁净密封装配工艺将筛体铆固，以避免湿性物对螺栓把合面的腐蚀。侧板采用无焊缝设计，选用进口铆钉液压拉紧装配，保证整体结构无残余应力，外观新颖。轨座梁与筛板托架支撑之间的连接一律采用进口螺栓连接，不允许采用焊接。

6、横梁防护采用进口聚氨酯进行喷涂，不低于6mm厚的聚氨酯衬层；筛机大梁和固定大梁的端板之间的死角需做喷涂耐磨材料处理。横梁采用专用圆管梁设计，有效消除应力且表面不易堆积煤和杂物。所有筛子横梁除连接外的部位均需采用聚氨酯喷涂工艺处理，保证耐磨性。

7、激振器要采用磁性油塞以适时吸附齿轮润滑油中的铁屑；润滑方式采用飞溅润滑，激振器工作温度可在-30℃～+80℃的气温下正常工作。配备有呼吸帽，换气口处的呼吸器出气、进气口都要具有单向阀功能，呼吸帽具有空滤功能，呼吸气接头要具有滤油功能；保证内外油压平衡，降低温度。

8、所有轴承及副轴轴承座采用FAG 、SKF、NSK、TIMKEN等产品，驱动机构采用皮带传动进行调速减速，传动皮带采用进口品牌，寿命长，用导轨座丝杠松紧电机来调整皮带张紧度。

9、为了兼容原来的配件，以及配件规格统一，筛板参数为：筛板规格610*610，材质为聚氨酯边框不锈钢条缝超级耐磨筛板，使用寿命大于10个月，筛缝为0.75mm,安装方式与现场统一。

10、电动机：功率≥30KW，电压AC380V，绝缘等级≥F,防护等级≥IP55。选用卧龙南阳防爆集团股份有限公司、佳木斯电机股份有限公司、TECO东元电机股份有限公司、ABB等国际或国内一线厂家产品，YE4系列及以上最新高效节能环保型产品，效率值符合GB18613-2020标准能效二级及以上。

11、振动筛安装智能在线监测系统，每台筛机安装综合性数据采集仪、在激振器、侧板、传动轴、电机等部位安装至少6个无线传感器，可实时监测温度、振幅、运行轨迹、相位角度差、速度、加速度及包络值，并可对激振器及电机轴承及齿轮、螺栓松动等故障进行提前预测及诊断；对筛体的物料偏载、横梁、侧帮、激振梁、后背板进行故障预测。系统具有换油提醒、维保记录查询、每月生成使用报告等功能，服务期壹年。系统采用B/S架构，可以兼容各种接口。投标人需对所投产品的在线监测系统进行详细的描述，并提供产品著作权证书，说明工作原理及具体功能。
12、为节省招标方成本，产品所使用的备品备件（包括电机、万向轴总成、副轴总成、激振器、横梁、激振梁等，但不局限以上要求）与现场目前所使用同型号设备做到通用。

13、设计和制造要求

在设计制造中，零部件尽量采用同一标准，尽可能提高零部件之间的互换性。零部件必须易于拆装，便于维修，脏物易聚集的地方必须易于清理。

14、标牌

所有的总成部件必须装有铭牌，铭牌应标有该总成件的主要技术规格参数。原分包厂配套的总成件铭牌要完好保留，便于察看。安全标志及说明采用中英文两种文字书写。
（二）其他要求

1、振动筛防腐要求：

（1）所有供货的零部件表面均采用可靠的防腐措施。

（2）所有供货的钢结构全部进行喷砂、喷漆保护。

（3）筛体表面处理优于Sa2.5级后喷涂乳白色聚脂防护漆。

（4）在工厂组装部件的隐蔽部位均要求在工厂内一并上好面漆。

2、振动筛所有外露转动件均设有防护罩（喷涂黄色防锈漆：色号RAL1016），危险区域设有明显的标志，必要部位设置有栏杆（喷涂红色防锈漆：色号RAL2002，高度不得低于1.2m，其他符合国家规范）。
	　
	　
	　

	3
	三、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

出卖人须提供合格的企业资质，提供2023年7月份以来不少于3份同类型业绩合同证明；出卖人具备振动筛整机设计、生产加工能力，满足选煤厂工艺、技术、质量、安全指标要求。
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	四、质量及验收要求

1、保证所供设备及配件均是全新的、未经使用的，且均选用优质的材料、采用出卖人先进的设计、技术、加工设备和工艺进行制造和装配。

2、保证所供货物符合国家最新相关标准和约定质量、规格和性能要求。

3、本规范书所使用的标准如遇与出卖人所执行的标准不一致时，按较高标准执行。

4、外购件、外协件均应附有质量合格证书，必要时按相应标准进行检验，验收合格后方可装配。

5、按产品说明书、技术规格书、相关技术资料及上述配置要求对货物进行验收，验收不合格的应在3日内给予调换或退货。

6、买受人在本规范书中提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。出卖人应保证提供符合本规范书和有关最新工业标准的并经鉴定的成熟优质产品及其相应服务。同时必须满足最新的国家有关安全、环保强制性标准和规范的要求。
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	五、质保期：安装调试合格后设备正常运行起十二个月或货到现场验收合格十八个月，以先到为准；其中筛板质保8个月。在质保期内，非人为因素造成损坏由出卖人无偿负责，出现任何质量问题可免费调换，调换后质保期重新计算。如因产品质量问题或交货拖延、选型设计不合理或技术性能达不到要求，影响使用人生产或造成事故，责任损失有出卖人承担，买受人有权拒付设备款。在质保期内对整机所有出现的设备故障进行免费保修与免费提供、更换各种零部件与配件。
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	六、合同签订后60日内到货，出卖人在要求时间内将设备货物免费运输卸货到买受人指定地点。
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	七、供应商须提供技术资料要求

出卖人提供相关图纸及技术资料（包括但不限于此）：

1、提供技术资料三套，包括所有产品说明书、合格证、设备图纸及安装所必须的各种图纸、整机出厂检验报告、报关单、装箱单、发货清单等；安装调试说明和相关技术参数。所有的资料还必须提供相应的电子版文件，存到U盘里，随资料一起发过来；及其他矿方要求的技术资料等。

2、送货出厂前，把所有的合格证、说明书等纸质版资料收集到一起，放到专用档案袋里，便于验收时查找资料；不要随设备放到一起，避免丢失。
	
	
	


投标人保证：除基本技术参数响应表（偏差表）列出的偏差外，投标人响应技术规范书及招标公告的全部要求。
法人或授权代表签字：

单位名称（盖章）：

日期：

附件2：

服务及质保承诺书
河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿：

本单位针对3023脱泥筛项目，服务及质保方面承诺如下：

一、为买受人提供24小时响应服务，出现产品质量问题或设备故障时，在2小时内做出答复，如需到达现场服务，在接到通知24小时内到达现场予以解决。

二、质保期：安装调试合格后设备正常运行起十二个月或货到现场验收合格十八个月，以先到为准。在质保期内，非人为因素造成损坏由我方负责，出现任何质量问题可免费调换。如因产品质量或交货拖延、选型设计不合理或技术性能达不到要求，影响买受人生产或造成事故，责任损失由我方承担，买受人有权拒付设备款。在质保期内对整机所有出现的设备故障进行免费保修与免费提供、更换各种零部件与配件。
三、在进行安装、调试和试运行过程中损坏的或有缺陷的零部件我方及时更换，一切以满足安全生产为目标。

四、设备安装期间，我方安排有经验的技术人员全程安装，确保安装质量。安装完毕后出现的设备问题、安装问题等，责任由我方承担，不推诿给施工单位，绝不出现推诿扯皮现象。设备安装完毕后，我方调试设备时间不超过8小时，8个小时后保证设备正常运行，以不影响买受人生产为准。若调试时间超出8个小时，对因影响生产对买受人造成的损失由我方承担。

五、我方免费为使用人培训操作维护人员（在设备出厂前或现场调试阶段），培训时间不少于24小时，其中基本原理、操作使用和维修保养等知识培训不少于12小时。

六、我方按照买受人要求及时提供设备及部件相关技术文件和图纸，以保证工程设计、方案制定和现场施工顺利进行。
七、我方承诺制造整机设备所使用的材料、部件、配件、设备等为全新的，绝对不使用翻新件，若采用翻新件，我方接受买受人一切索赔、惩罚等措施，直至沉没整机设备费用。

......

（以上承诺为基本要求，出卖人若不能满足以上承诺，则不具备报名入围条件。承诺内容若高于以上要求，可在以上内容基础上，按照序号增加承诺条款。）

一旦中标，严格按承诺履行，否则，由此产生的一切后果由本单位自行负责。

法人或授权代表签字：

单位名称（盖章）：

日期：
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