
煤质中心低压供电开关安全改造项目商务和技术响应书
报名供应商（盖章）:                                                日期：     年   月   日
	序

号
	物资名称及参考型号
	主要配置参数要求
	投标品牌、型号及参数
	是否响应（如完全响应，请在此栏注明“完全响应技术要求”，如有偏离，请清晰描述偏离情况。）
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	供配电组合开关柜
（一）技术要求

1、基本技术要求

1.1低压开关柜型：MNS。

1.2设备应是全新未经使用的、无任何质量缺陷的设备；

1.3本技术规格书中所有柜内主要元器件应适配良好，（推荐选用德力西、施耐德或西门子等同等品质的品牌产品），投标时需注明品牌。

2、主要技术参数 

2.1剩余电流断路器

2.1.1额定剩余动作电流（IΔn）-30mA（用于人身触电保护）  

2.1.2.极数- 1P+N（单极带零线）、2P（双极）、3P+N（三极带零线）、4P（四极）。

2.1.3额定工作电压（Ue）- AC 230V（1P+N）、AC 400V（3P+N/4P）。

2.1.4. 动作时间  

- 瞬时型：漏电电流超过设定值时快速动作（≤0.1秒）。  

- 延时型（可选）：适用于分级保护，避免误跳闸。

2.2功能特点

2.2.1 漏电保护-检测线路中的剩余电流，超过设定值自动切断电源。

2.2.2过载和短路保护-集成过载脱扣和电磁脱扣功能（类似普通断路器）。

2.2.3测试按钮-每月需按下“T”按钮测试漏电功能是否正常。

2.2.4.防火保护-高灵敏度型号（如100mA）可预防线路绝缘故障引发的火灾。

2.3电涌保护器关键参数

2.3.1参考型号 DZ47SPD-20kA

2.3.2类型Type 2（限压型）

2.3.3最大持续电压（Uc） AC 275V / 385V（单相/三相） 

2.3.4标称放电电流（In） 20kA（8/20μs波形）

2.3.5电压保护水平（Up） ≤1.5kV（线-地） 

2.3.6响应时间  ≤25ns 

2.3.7极数 1P、2P、3P、4P   单相（1P+N）、三相（3P+N）

2.3.8安装方式DIN导轨安装（35mm）    

2.3.9老化指示 绿色（正常）/红色（失效）

3、柜内其它元器件

3.1柜内导线、导线颜色、指示灯、按钮、插接件、走线槽等均应符合国家或行业的有关标准。 

3.2接线端子应适合连接硬、软铜导线，并保证维持适合于电器元件和电路的额定电流、短路电流强度所需要的接触压力。 
	
	

	5
	十二．高/低拉背训练器【双功能】：1台

1.产品尺寸：1955*1140*2200mm

2.产品重量：162kg

3.标准配重：110kg，材质冷拉钢板，经久耐用；

4.锻炼部位：背部肌肉群

5.整体采用Q235B材质50*100*T3.0类椭矩形管材精密焊管，经过自动激光下料，CNC加工，精密弯管，机器人全自动激光焊接而成，产品表面经过先磷化硅烷前处理，全自动流水线喷塑工艺可提高抗锈能力，粉末涂料为德国品牌，采用瑞士进口喷涂设备喷涂，配重门框采用半包围式，护板采用235B高拉伸钢板激光加工折弯而成，局部配以铝合金装饰；调节部采用304不锈钢；采用美国LUIS进口超强钢丝绳Ф5.8mm；

6.坐垫工艺：一次成型优质皮革双线缝纫，工程塑料背板；

7.基础配件：铝合金配件。

8.喷涂工艺：磷化硅烷前处理，全自动流水线静电喷涂，管内外壁均喷涂。

十三．大腿内/外侧训练器【双功能】：1台

1.产品尺寸：1620*835*1502mm

2.产品重量：135kg

3.标准配重：110kg，材质冷拉钢板，经久耐用；

4.锻炼部位：腿部内外侧，臀部肌肉；

5.整体采用Q235B材质50*100*T3.0类矩形管材精密焊管，经过自动激光下料，CNC加工，精密弯管，机器人全自动激光焊接而成，产品表面经过先磷化硅烷前处理，全自动流水线喷塑工艺可提高抗锈能力，粉末涂料为德国品牌，采用瑞士进口喷涂设备喷涂，配重门框采用半包围式，护板采用235B高拉伸钢板激光加工折弯而成，局部配以铝合金装饰；调节部位采用304不锈钢；采用美国LUIS进口超强钢丝绳Ф5.8mm；

6.坐垫工艺：一次成型优质皮革双线缝纫，工程塑料背板；

7.靠背（座垫）调节：座垫上下30厘米调节；

8.基础配件：铝合金配件。

9.喷涂工艺：磷化硅烷前处理，全自动流水线静电喷涂，管内外壁均喷涂。

十四．倒蹬机（导轨版）：1台

1.产品尺寸：2160*1630*1500mm2.产品重量：264kg

3.标准配重：自由配重

4.锻炼部位：腿部肌肉群，加粗实心不锈钢导轨杆，配以高强度直线轴承，轨迹顺滑加超大承重（500公斤），双层挂片满足深度训练需求，两档停止卡位加限位卡给以全面安全保护。

5.整体采用Q235B材质50*100*T3.0类椭圆管材精密焊管，经过自动激光下料，CNC加工，精密弯管，机器人全自动激光焊接而成，产品表面经过先磷化硅烷前处理，全自动流水线喷塑工艺可提高抗锈能力，粉末涂料为德国品牌，采用瑞士进口喷涂设备喷涂，调节部位采用304不锈钢，坐垫采用优质皮革双线缝纫；

6.靠背（座垫）调节：靠背超大范围40度调节；

7.脚踏工艺：采用天然橡胶一次成型与304不锈钢板镂空；8.基础配件：铝合金配件。

9.喷涂工艺：磷化硅烷前处理，全自动流水线静电喷涂，管内外壁均喷涂。
	
	

	付款方式：

1.产品全部安装调试完成且验收合格后，出卖人应向买受人开具税率为13%的增值税专用发票。买受人在发票挂账后，将分期向出卖人支付合同总价款的90%，一年内付清。

2.合同总价款的10%作为质保金。若质保期内产品无质量问题，买受人应在质保期结束后的三个月内支付该质保金。支付时，出卖人需提供产品使用人出具的质保金支付证明。

3、接受银行电子承兑付款。
	
	

	交货期：接送货通知后30日内交货。
	
	

	质保要求：产品质保期为自货到验收合格12个月或货到18月。如出现质量问题，设备厂家应在48小时内赶到产品使用现场进行服务。
	
	

	其他承诺的优惠条件：
	（如有，请列明）
	

	说明：技术规格响应书中不得出现产品价格，其它严格按使用单位技术规格书要求执行。
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