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分管副总（签字）：           分管矿领导（签字）：
河南龙宇能源股份有限公司永城市车集煤矿
洗衣机及烘干机技术规格书
一、项目简介及使用地点

为提升后勤服务质量，满足职工日常洗衣需求，需购置一台100公斤级全自动洗衣机、一台100公斤级自动电加热干衣机以及两台25公斤级全自动洗脱水机，用于职工澡堂洗衣房。

二、货物名称及供货范围

货物名称：洗衣机及烘干机
供货范围：

	序号
	名称
	参考规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	全自动洗衣机
	XGQ-100F
	台
	1
	洗脱能力100公斤级

	2
	自动电加热干衣机
	GDZ-100
	台
	1
	烘干能力100公斤级

	3
	全自动洗脱水机
	XGQ-25
	台
	2
	洗脱能力

25公斤级

	要求
	本次采购所列规格型号为参考型号。各厂家产品型号可能不一致，但洗涤/脱水/烘干能力、技术参数及配置要求不得低于本技术规格书第三章及第七章所列全部技术参数。满足本技术规格书全部技术参数要求的其他品牌产品同等有效。

投标人在投标文件中须明确标注所投产品的完整型号及生产厂家。经评审确定中标后，所投产品型号不得随意变更。未经买方书面同意擅自变更型号的，买方有权拒绝接收货物或解除合同，由此产生的一切损失由卖方承担。
整机（含所有零部件）质保2年。变频器质保3年。


三、主要部件（或设备）配置要求

（一）全自动洗衣机（100公斤级）
洗脱一体，采用进口轴承，配套品牌变频器。

采用交流变频调速电机驱动，双向转动，电机为全封闭风冷设计，能防止水溅和湿气侵入。洗衣速度、均布速度、脱水速度无级变速，能适应各种织物的洗涤。

采用皮带传动，配有电机过载保护装置及自动平衡控制，低噪节能。

采用前后分体式轴承座，体外轴承加油系统，轴承座下方采用溢流孔设计；主皮带轮置于轴承座后方，便于日后调节三角带松紧。

机器洗涤时噪声不超过≤70dB(A)，脱水时噪声≤85dB(A)。

（二）自动电加热干衣机（100公斤级）
采用微电脑全自动控制，具有故障和功能自检系统。可根据不同洗涤物含水率任意设定烘干时间、烘干温度、自动倒运转。中途开门查看，自动停止运转；到设定烘干时间，自动停止运转并发出停转信号提示。

大开门、大视镜，投取烘干物方便快速，可随时查看衣物烘干情况，配备安全联锁装置。

电加热，热交换器采用不锈钢加热管。

采用两级三角带减速传动，内胆正反间隙运转，间隙时间可设置，皮带传动缓振，平稳性好，传动机构应能防止使用时间过长造成主轴断裂使内胆下垂。

内胆采用304不锈钢制作，能有效保证长期湿热状态下的机器使用寿命。

采用轴向直接送风，具有送风和吸风2套风机，节能高效。

运转电机及风机应设有过载保护装置。

具有面积较大的绒毛收集装置，用于过滤绒毛，避免造成绒毛堵塞风道。

维护方便，能从前部和后部进行关键机构的维护。

必须配备温度传感器等监控装置，对内部温度及关键部位进行实时监测，并在设备正面设置温度指示装置，直观显示当前运行温度。温度传感器应具有足够的精度和可靠性，能够在设备设定温度范围内安全运行。
必须配备超温保护装置，当运行温度超过预设额定值时，应能自动切断加热电源或实施停机保护，并与温度监控系统形成双重保护机制。超温保护装置动作后应同时发出声光报警信号，并在控制系统故障时确保设备能够进入安全状态。
电加热器应与转笼运行状态及风机运行状态实现安全互锁。当转笼或风机停止运转时，电加热器应立即自动切断，防止热量积聚。循环系统与电加热系统应装有互锁装置，循环系统未启动时电加热系统不得工作。
烘干机以额定负荷运行噪声≤85dB(A)。

（三）全自动洗脱水机（25公斤级）

洗脱一体，采用进口轴承，配套品牌变频器。

采用交流变频调速电机驱动，双向转动，电机为全封闭风冷设计，能防止水溅和湿气侵入。洗衣速度、均布速度、脱水速度无级变速，能适应各种织物的洗涤，皮带传动，配有电机过载保护装置及自动平衡控制，低噪节能。

采用一体式轴承座，体外轴承加油系统；主皮带轮置于轴承座后方，便于日后调节三角带松紧。

机器洗涤时噪声不超过≤70dB(A)，脱水时噪声≤85dB(A)。

四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件
所供产品应符合国家相关标准及规范，并具备3C认证。交货时，应随设备一并提供检验报告及产品质量合格证。
五、货物使用环境及范围

设备使用地点为车集煤矿矿区内职工澡堂洗衣房，用于职工日常工装的洗涤与烘干。

六、货物适用标准

设备设计、制造及检验必须符合（但不限于）以下最新国家和行业标准：

GB 25115.1-2010《工业洗涤机械的安全要求 第1部分：通用要求》

GB 25115.2-2010《工业洗涤机械的安全要求 第2部分：洗衣机和洗脱机》

GB 25115.4-2010《工业洗涤机械的安全要求 第4部分：烘干机》

QB/T 2323-2017《工业洗衣机》

QB/T 2330-2017《工业烘干机》
七、技术参数

（一）全自动洗衣机（100公斤级）
	产品名称
	参考型号
	技术参数

	全自动洗衣机

（100公斤级)
	XGQ-100F
	额定容量（kg）：≥100；

滚筒容积（L）：≥1000；

外形尺寸（宽*深*高 mm）：≥1810×2100×1960；

内胆尺寸（D*L mm）：≥φ1220×840；

整机重量（kg）：≥3000；

供电电压（V/HZ/P）：380/50/3；

电机、变频器功率（kW）：≥11。


（二）自动电加热干衣机（100公斤级）
	产品名称
	参考型号
	技术参数

	自动电加热干衣机（100公斤级）
	GDZ-100
	额定容量（kg）：≥100；

滚筒容积（L）：≥2000；

供电电压（V/HZ/P）：380/50/3；

内胆尺寸（D*L mm）：≥φ1450×1180；

电机功率（kW）：≥2.2；

风机功率（kW）：≥3；

外形尺寸（宽*深*高mm）：≥2130*1700*2450；

整机重量（kg）：≥1500；

风机排风量（m³/h）：≥5000；

排风口尺寸（mm）：≥200*200。


（三）全自动洗脱水机（25公斤级）
	产品名称
	参考型号
	技术参数

	全自动洗脱水机

（25公斤级）
	XGQ-25
	额定容量（kg）：≥25；

滚筒容积（L）：≥250；

外形尺寸（宽*深*高 mm）：≥1100×1200×1600；

内胆尺寸（D*L mm）：≥φ800×500；

整机重量（kg）：≥1000；

供电电压（V/HZ/P）：380/50/3；

电机、变频器功率（kW）：≥3。


八、质量及验收要求

设备到货应随机提供出厂合格证和检验报告。
设备外观及标识须完好无损，各项技术参数及性能指标须与本规格书及后续签订的技术协议完全相符。
设备到货后，由买方组织相关人员对设备及备件进行现场验收。验收过程中发现质量问题，买方有权拒收或退货。
质保期内因设计缺陷、工艺不良或材料选用不当导致的设备故障，均由卖方负责处理。
验收时，以本技术规格书第三章及第七章所列全部技术参数为验收依据，逐项核对。型号名称不作为验收否决项，但所有技术参数必须全部满足要求。
设备安装调试完成并经过试运转期满无故障后，由买卖双方共同签署最终验收报告，作为质保期起算的依据。

九、安装、调试要求

卖方须无偿派员到矿进行设备安装指导及调试工作，调试期间须安排专业技术人员全程跟踪指导，直至设备运行正常、完全满足现场使用要求。

设备安装调试完成后，须进行不少于7天的试运转。试运转期间，设备各项技术参数稳定，无异常故障。

设备调试及试运转期间，卖方技术人员须及时解决运行中出现的技术问题。

卖方人员在矿开展安装调试工作期间，须严格遵守车集煤矿安全生产各项管理规定。因卖方人员违反安全规定造成事故的，由卖方承担相应责任。

十、服务及质保要求

质保期：洗衣机及烘干机整机（含所有零部件）质保期为2年，其中变频器质保期为3年。自设备安装调试完成、试运转期满且最终验收合格之日起计算。

售后服务：质保期内，卖方对设备出现的各类故障须及时提供免费维修服务；对非买方人为操作原因造成的各类零部件损坏（含易损件及非易损件），须无条件免费更换。所更换部件的保修期自更换完成之日起重新计算，延续保修一年。

响应时效：设备出现故障时，卖方在接到买方通知后，须在24小时内到达现场处理。

过保服务：质保期满后，卖方应继续在设备使用寿命内提供长期技术支持，维修服务仅收取成本费；若故障确属设计或制造缺陷，卖方仍须承担相应责任。

十一、运输及包装要求

设备包装及运输须符合GB/T 191-2025《包装储运图形符号标志》的规定，包装箱内附装箱单，箱体外部须清晰标注“向上”“防潮”“防雨”“防震”“起吊位置”等储运标识。

卖方负责办理运输保险，并将设备免费运至车集煤矿指定现场，所有运输及保险费用由卖方承担。

卖方须在合同签订后30天内将全部货物交付至矿方指定地点。

十二、供应商须提供技术资料要求

设备安装使用说明书；

易损件明细清单；

主要用材质量检验报告、设备制造过程记录及出厂检测试验报告；

装箱单及出厂合格证；

设备验收标准及验收方法。
十三、其他

投标前，投标方应充分与买方进行技术交流，确保对现场工况及技术要求理解到位。

卖方应负责对买方操作及维修人员进行免费的现场技术培训，包括安装指导、测试运转、性能调试及日常维护等内容。



