
平巷人车项目商务和技术响应书
报名供应商（盖章）:                                                日期：     年   月   日
	序

号
	物资名称及参考型号
	主要配置参数要求
	投标品牌、型号及参数
	是否响应（如完全响应，请在此栏注明“完全响应技术要求”，如有偏离，请清晰描述偏离情况。）
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	平巷人车（参考型号：PRC12-6/3）
（一）总体技术要求

1.人车在运行时应平稳、可靠，不应出现横向、纵向倾斜，人车组列后应能顺利通过设计最小曲率半径的弯道，单台人车通过弯道时转向行走机构的轮对突出部分与底架间隙不小于10mm，最小曲率半径为8m。

2.人车各运动部件应动作灵活、协调，复位应准确、可靠。

3.人车的舒适系数不应小于0.3，车厢内的任何部位不应有足以使人致伤的锐边、尖角和突出物。

4.在坡度为5‰的平直轨道上，额定重载的人车相对碰撞时，不得脱轨掉道。在弹力作用下碰头能迅速恢复到原位，人车各部不产生松动、裂纹和变形。

（二）车架技术要求

1.人车底盘中间两道主梁，边梁均为采用14#槽钢，横梁采用14#槽钢背对背焊接、加强筋用10mm钢板。焊接符合国家行业标准，不得拼接使用，以确保底盘载人强度。

2.轮对采用开式轮对，轴承6310型号（厂家为哈、瓦、洛之一），采用ZG55铸钢，并提供铸件厂的检验报告。转向行走机构采用Q235碳素结构钢，上下芯盘组成，行走机构各项零配件及转向轮等，平衡装置符合行业制作标准，并设有减震弹簧，确保行车中平稳安全。 

3.人车架全部采用50mm×30mm×3mm方管组成，车底盘采用8mm厚花纹钢板（不得拼接使用），与车架焊满，与主梁端焊，缝间隔不大于100mm。每个脚踏板间预留Φ26漏水孔两个。

4.人车车皮采用不小于3mm厚钢板（透视窗底平面以上为整块钢板，透视窗底平面以下到车底板为整块钢板，不得有明显的接缝），人车顶棚采用不低于3mm的钢板制作。

5.人车外侧颜色建议采用草绿色磁漆，内侧喷白色磁漆，人车两端采用V型橘红色反光漆（中标单位与矿方沟通协商为准）。

6.车箱所有钢板与车架、底梁连接处采用∠50×5mm角铁加强连接。

7.车厢四周观察孔均为Φ30圆孔（圆孔的上下、左右中心距均为50mm），两端呈长600×宽400mm阵列布置；车箱车门侧设透视车窗4个（建议尺寸：2个尺寸为长500±10mm×宽300±10mm，2个尺寸为300±10mm×宽300±10mm），车箱车非门侧设透视车窗3个（建议尺寸：600±10mm×宽500±10mm），透视窗均居中布置。
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	（三）车门技术要求

1.车门使用镀锌管（厚度不小于3mm）制作，单侧推拉门。车门高度及宽度的设计应符合人体工程学得要求（按平均身高180mm，体重80kg设计）。

2.车门采用1/2吋镀锌钢管制成侧栏悬挂式，人车车门下部封闭，人车车门滑道采用3/4吋镀锌钢管制成，车门采用永久性磁铁闭锁、铰链闭锁弹簧或椎体插入滑杆孔眼进行闭锁等方式（以矿方需求为准）。

3.车门应设置在车箱外侧，并贴紧车厢，间隙不应大于20mm，车门两侧外沿不应小于车门入口30mm。

（四）车座技术要求

1.人车座板面有效宽度为不低于400mm，立面有效高度为不低于500mm，座板面及立面应平整舒适。

2.人车座板面及立面用5#槽钢焊接边框，中间铺设松木横撑，横撑均匀布置，相邻横撑间隙不大于15mm，横撑剖光刷米黄色面漆。

3.车座和靠背包棕色革皮，内加30mm厚海绵垫，座垫和靠垫固定牢。

4.座椅板面装有合页，板面能灵活掀起，方便维修转向行走机构。

（五）连接装置

1.底盘两端增加连接、牵引、碰头装置，人车连接销用链子固定在人车箱体上，焊接点高度适中。

2.人车连接装置、主牵引杆、碰头等均应有减震装置，能够承受13倍最大静载荷拉力。

3.所有连接装置必须并附带国家认证的具备检验资质的单位出具的检验报告。

（六）车顶通风窗技术要求

人车车厢顶部开2-3个通风天窗，天窗的设计尺寸、结构以矿方需求为准。（中标单位中标后要及时与矿方沟通协商）

（七）其他

1.每节人车车身有铭牌、MA标志牌，采用不锈钢制造，蚀刻，固定牢靠。

2.人车两端设置挂车尾红灯的装置。   

3.人车车厢应安装便于起吊的起吊环。
	
	

	付款方式：

1.产品全部安装调试完成且验收合格后，出卖人应向买受人开具税率为13%的增值税专用发票。买受人在发票挂账后，将分期向出卖人支付合同总价款的90%，一年内付清。

2.合同总价款的10%作为质保金。若质保期内产品无质量问题，买受人应在质保期结束后的三个月内支付该质保金。支付时，出卖人需提供产品使用人出具的质保金支付证明。

3、接受银行电子承兑付款。
	
	

	交货期：合同签订后30日内交货。
	
	

	质保要求：产品质保期为自货到验收合格12个月。如出现质量问题，设备厂家应在48小时内赶到产品使用现场进行服务。
	
	

	其他承诺的优惠条件：
	（如有，请列明）
	

	说明：技术规格响应书中不得出现产品价格，其它严格按使用单位技术规格书要求执行。
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