平巷人车技术规格书
一、货物名称及供货范围

	单位
	名称
	参考型号
	单位
	数量
	备注

	城郊煤矿
	平巷人车
	PRC12-6/3
	辆
	20
	配40个平巷人车专用插销及20个三链环。


二、技术参数

	轨距
	600mm
	额定牵引力
	≥30kN

	乘坐人数
	12人（对面坐）
	牵引高度
	320mm

	轴距
	1500mm
	最小曲率半径
	8m

	运行速度
	≤4m/s
	总重量
	≥1800kg

	人车颜色
	草绿色（两端采用V型橘红色反光漆）
	开门方式
	单侧推拉门

	参考外形尺寸（长×宽×高）
	4500mm×1050mm×1600mm

	备注：以上参数只供参考，最终具体参数与矿方协商为准。


三、主要部件（或设备）配置要求

（一）总体技术要求

1.人车在运行时应平稳、可靠，不应出现横向、纵向倾斜，人车组列后应能顺利通过设计最小曲率半径的弯道，单台人车通过弯道时转向行走机构的轮对突出部分与底架间隙不小于10mm，最小曲率半径为8m。

2.人车各运动部件应动作灵活、协调，复位应准确、可靠。

3.人车的舒适系数不应小于0.3，车厢内的任何部位不应有足以使人致伤的锐边、尖角和突出物。

4.在坡度为5‰的平直轨道上，额定重载的人车相对碰撞时，不得脱轨掉道。在弹力作用下碰头能迅速恢复到原位，人车各部不产生松动、裂纹和变形。

（二）车架技术要求
1.人车底盘中间两道主梁，边梁均为采用14#槽钢，横梁采用14#槽钢背对背焊接、加强筋用10mm钢板。焊接符合国家行业标准，不得拼接使用，以确保底盘载人强度。

2.轮对采用开式轮对，轴承6310型号（厂家为哈、瓦、洛之一），采用ZG55铸钢，并提供铸件厂的检验报告。转向行走机构采用Q235碳素结构钢，上下芯盘组成，行走机构各项零配件及转向轮等，平衡装置符合行业制作标准，并设有减震弹簧，确保行车中平稳安全。 

3.人车架全部采用50mm×30mm×3mm方管组成，车底盘采用8mm厚花纹钢板（不得拼接使用），与车架焊满，与主梁端焊，缝间隔不大于100mm。每个脚踏板间预留Φ26漏水孔两个。

4.人车车皮采用不小于3mm厚钢板（透视窗底平面以上为整块钢板，透视窗底平面以下到车底板为整块钢板，不得有明显的接缝），人车顶棚采用不低于3mm的钢板制作。

5.人车外侧颜色建议采用草绿色磁漆，内侧喷白色磁漆，人车两端采用V型橘红色反光漆（中标单位与矿方沟通协商为准）。
6.车箱所有钢板与车架、底梁连接处采用∠50×5mm角铁加强连接。

7.车厢四周观察孔均为Φ30圆孔（圆孔的上下、左右中心距均为50mm），两端呈长600×宽400mm阵列布置；车箱车门侧设透视车窗4个（建议尺寸：2个尺寸为长500±10mm×宽300±10mm，2个尺寸为300±10mm×宽300±10mm），车箱车非门侧设透视车窗3个（建议尺寸：600±10mm×宽500±10mm），透视窗均居中布置。

（三）车门技术要求
1.车门使用镀锌管（厚度不小于3mm）制作，单侧推拉门。车门高度及宽度的设计应符合人体工程学得要求（按平均身高180mm，体重80kg设计）。

2.车门采用1/2吋镀锌钢管制成侧栏悬挂式，人车车门下部封闭，人车车门滑道采用3/4吋镀锌钢管制成，车门采用永久性磁铁闭锁、铰链闭锁弹簧或椎体插入滑杆孔眼进行闭锁等方式（以矿方需求为准）。
3.车门应设置在车箱外侧，并贴紧车厢，间隙不应大于20mm，车门两侧外沿不应小于车门入口30mm。

（四）车座技术要求
1.人车座板面有效宽度为不低于400mm，立面有效高度为不低于500mm，座板面及立面应平整舒适。

2.人车座板面及立面用5#槽钢焊接边框，中间铺设松木横撑，横撑均匀布置，相邻横撑间隙不大于15mm，横撑剖光刷米黄色面漆。

3.车座和靠背包棕色革皮，内加30mm厚海绵垫，座垫和靠垫固定牢。

4.座椅板面装有合页，板面能灵活掀起，方便维修转向行走机构。
（五）连接装置
1.底盘两端增加连接、牵引、碰头装置，人车连接销用链子固定在人车箱体上，焊接点高度适中。

2.人车连接装置、主牵引杆、碰头等均应有减震装置，能够承受13倍最大静载荷拉力。
3.所有连接装置必须并附带国家认证的具备检验资质的单位出具的检验报告。

（六）车顶通风窗技术要求
人车车厢顶部开2-3个通风天窗，天窗的设计尺寸、结构以矿方需求为准。（中标单位中标后要及时与矿方沟通协商）
（七）其他
1.每节人车车身有铭牌、MA标志牌，采用不锈钢制造，蚀刻，固定牢靠。
2.人车两端设置挂车尾红灯的装置。   
3.人车车厢应安装便于起吊的起吊环。
四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件
1.投标时提供平巷人车煤矿必须的安标志证书，交货时提供产品合格证、产品说明书。
2.交货时提供连接装置（三链环、插销）的试验报告。
3.所带技术资料有经规定程序批准的图纸和所需零部件、材料的名称规格、型号等。

五、货物使用环境及范围
1.海拔不超过±1000m。
2.工作环境温度为-20℃～+50℃。
3.周围空气相对湿度不大于95%（+25℃时）。
4.在有煤尘和爆炸性气体混合物的矿井中。
六、货物适用标准
1.《煤矿安全规程》2025版。
2.《煤矿用平巷人车技术条件》MT 389-2007 。
3.《矿用人车安全要求》GB 21011-2007。
4.《矿用人车安全要求》JB 8913-1999
5.《煤矿井下辅助运输设计规范》GB 50533-2009 。
6.《煤矿窄轨车辆连接件 连接链》MT 244.1-2020。
7.《煤矿窄轨车辆连接件 连接插销》MT 244.2-2020。
8.《煤矿在用窄轨车辆连接链检验规范》AQ 1112-2014 

9.《煤矿在用窄轨车辆连接插销检验规范》AQ 1113-2014 

以上所有标准按照最新标准执行
七、质量及验收要求
1.所用材料均应附有质量保证书，必要时应进行化验或鉴别，确认合格后方可使用。出卖人应提供检验、化验凭证及单据，关键材料必要时可通知使用人直接参与检验、化验或鉴别。
2.外购件、外协件均应附有质量合格证书，部件属安全标志管理的产品须有在有效期内的矿用产品安全标志证书，必要时按相应标准进行检验，验收合格后方可装配。
3.铸件不应有疏松、气孔、砂眼、裂纹等影响强度的缺陷。锻件不应有裂纹、夹层、氧化层、折叠、结疤等影响强度的缺陷。焊接件焊缝不应有裂纹、夹渣、间断、烧穿等缺陷。关键部位铸件、焊接件，必要时出卖人可通知使用人直接参与探伤检验和验收。
4.验收过程分：原材料、外购件等进厂验收、产品制造过程中质量验收、装配过程验收、出厂验收、到货验收、安装调试检验及最终验收四个阶段进行。每一个环节不满足产品标准、要求和国家标准，使用人可以拒签到货凭证。
5.出卖人在设备制造过程中和完工后，应对设备进行检测和试验，出具检验报告，并对检验报告的准确性和完整性负责。
八、安装、调试要求
产品到货后，出卖人派技术人员现场指导安装、调试，确保产品安全运行正常。
九、服务及质保要求
1.产品出现故障后，出卖人在接到通知后24小时内派技术人员到使用现场进行故障处理；
2.从使用日期计算，质保期1年。
十、运输及包装要求
1.产品单独出厂时应在明显部位固定标牌其内容如下：产品名称型号、主要技术参数、制造厂名称、制造日期。
2.随机文件用塑料袋封好装好，并注明“文件在此”字样。
3.出卖人免费运送到使用方。到货产品必须确保完好，运输途中发生的产品变形、损坏等问题，由出卖人负责。
十一、出卖人须提供技术资料要求
1.平巷人车煤安证书，插销、三环链煤安证书各6份。
2.产品合格证每台车1份。
3.IS9001质量体系认证。
4.国家权威部门出具的检验报告。 
5.连接插销、三环链的检验报告每件1份或连接插销、三环链的检验报告中能够体现对每件进行了检验。   
6.使用说明书6份，易损件表6份，总图和易损件图各6份。
十二、其他
1.交货日期：合同签订生效后，收到矿方通知30天内，运费由出卖人承担；送货地址由各矿指定。
2.产品随行文件（包括使用说明书、产品合格证、煤安证书、检验报告、易损件明细表、交货清单，及插销、三链环的煤安证、检验报告）装入塑料袋内。
3.出卖人可根据使用方的要求，在不改变设备配置的情况下无偿增加特殊功能。
4.本技术规格书中提出的要求是最低限度的要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，出卖人应提供符合本技术规格书要求和国家、行业标准的优质产品。本技术规格书求所使用的标准如遇与出卖人所执行的标准不一致时，按较高标准执行。
5.出卖人需提供优质、可靠、高性能的产品。严禁通过采用低端产品、降低产品质量、性能等方法来降低成本低价中标或中标后降低产品质量，凡发现类似情况，必须免费更换。

6.技术联系人：

城郊煤矿    刘元基  13781516536


