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顺和煤矿选煤厂抽屉式配电柜(空壳)采购项目
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一、项目概况
本项目为顺和煤矿选煤厂新增4台IMCC6000型抽屉式智能配电柜成套柜体加工供货，配电柜用于选煤厂低压生产设备集中配电，系统额定工作电压 380VAC，采用上进线、上出线供电方式。柜内功率元器件（变频器、断路器、接触器、综合保护器）由甲方自备；乙方负责柜体成套加工、配套母排、安装附件、控制回路基础配件、操作机构、指示灯等。
二、供货范围
IMCC6000型标准柜体 4 台（尺寸 2200×800×1000mm），含全套钣金壳体、前后柜门、门锁、操作手柄；
80×10mm分色铜母排（黄 / 绿 / 红 / 蓝）、柜间连接母排、绝缘护套、固定绝缘子；
抽屉合闸操作机构，预装至柜体；
柜内16根元器件固定连接横杆、全部安装连接板、支架、螺栓、绝缘垫片等辅材；
4扇上部小门配套 AC220V 红色指示灯、指示灯底座、标准开孔加工；
4组×20片2.5mm²接线端子及控制走线附件；
蓝底白字头部标识牌安装底座、柜体铭牌、接地铜牌。
三、设备技术参数
1、设备规格
1.1设备名称：抽屉式配电柜(空壳)
1.2数量：4台
1.3安装方式：室内安装型
1.4外壳防护等级：IP40
1.5工作环境：-25℃~+50℃
2、设备基础参数清单
	设备名称
	型号
	数量
	额定电压
	进线出线方式
	备注

	抽屉式智能配电柜
	IMCC6000
	4 台
	380VAC 三相
	上进线、上出线
	


柜体标准尺寸：高 2200mm× 宽 800mm× 深 1000mm
四、柜体结构与布局要求
2.1 柜体整体结构
柜体整体钣金标准化加工，整体结构牢固，承重、抗变形满足煤矿室内长期运行环境，防护等级满足室内低压配电标准；
柜内、柜间主母线统一采用 80×10mm 铜母排，分色区分：黄（A 相）、绿（B 相）、红（C 相）、蓝（零线），成套厂家完成母排加工、绝缘包覆、柜内固定；合闸配套操作机构由乙方成套供货并预装至柜体对应位置；
柜体除甲方自行安装的电气元器件外，配齐全部连接板、固定支架、接线端子排、绝缘件、固定紧固件等全套安装附件；柜内预装16根纵向元器件固定连接横杆，满足各类开关、变频器、综保安装固定需求；
柜门配套全套操作手柄、门锁、状态指示灯安装底座、标识标牌安装位，所有钣金开孔、装配公差符合成套柜行业标准。
该配电柜的供电系统图如下，其上边缘制作四个贴纸，分别是原煤新增-02柜、原煤新增-03柜、原煤新增-04柜、原煤新增-05柜。
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新增配电柜的供电系统图
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新增配电柜的布局图
2.2 柜体门体布局规范
柜体头部设置设备标识区，标识底板为蓝色、字体白色（蓝底白字），用于标注配电柜编号、供电区域；
柜体正面分区：上部4个1.0E独立小抽屉门，下部通高3.0E 整体柜门；柜体背部为双开检修门，方便柜后母线、电缆检修；
上部4扇1.0E抽屉小门面板居中开孔，每扇门配置标准规格指示灯开孔（虚线定位红色圆圈基准孔），每台抽屉配套1个AC220V红色运行指示灯，乙方预装指示灯底座及接线端子；
柜门钣金尺寸、折边、密封由成套厂家结合柜体尺寸微调优化，保证柜门关闭严密、无变形、门锁启闭顺畅。
2.3 柜内控制回路预制配置
柜体内部统一预制控制接线区域，成套配齐以下配件：
接线端子4组，每组20片，端子适配2.5mm²线缆，带标识隔板、紧固螺栓；
配套控制走线线槽、线卡、绑扎固定件，预留控制电缆进出通道。
五、加工、运输与现场服务要求
厂家严格按照本方案尺寸、布局、配件清单加工柜体，出厂前完成全部开孔、母排预装、控制回路配件固定，确保甲方到场后可直接安装自有元器件；
柜体出厂前逐台自检：尺寸复核、母排通断绝缘、柜门启闭、指示灯开孔、端子及空开装配完整性，出具出厂自检记录随货移交甲方；
柜体出厂防护包装、运输、送货至顺和煤矿指定卸货点位；
配电柜安装位置由甲方现场指定，柜体送货到场后乙方配合矿方核对外形尺寸、进出线空间；若现场土建、电缆通道与柜体存在冲突，乙方第一时间与甲方机电管理人员沟通优化调整；
供货包含全套运输费用，货物送达矿内指定区域，卸货过程柜体磕碰、变形、钣金损坏全部由乙方负责更换修复。
六、技术规范、验收标准
1、加工制造标准
柜体钣金、低压成套母线、布线执行GB7251系列低压成套开关设备和控制设备国家标准，母排搭接处镀锡处理，绝缘件阻燃耐电弧，柜体可靠接地。
2、分阶段验收流程
到货外观验收：按加工制造标准及本技术要求进行验收，要求柜体无变形、漆面完好，所有配套附件、指示灯、空开、端子齐全，母排无划伤。
现场就位验收：柜体摆放到位后，核对门体布局、抽屉开孔、内部固定横杆、后侧控制回路组件，全部符合方案要求即为验收合格。
七、供应商须提供技术资料要求
送货时同步提供：柜体外形尺寸图、母排布置图、端子接线示意图、出厂检测清单、产品合格证。
8、 质保要求
质保期为产品安装后验收合格之日起12个月，或者货到现场满24个月，以先满足条件者为准。在质保期内，非人为因素造成损坏由出卖人无偿负责，出现任何质量问题，出卖人负责更换或者维修。
九、其他约定
1、交货日期：交货期为合同签订后接通知90天内。送货地址为永煤集团股份有限公司顺和煤矿选煤厂。
2、本规格书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范条文，出卖人保证提供符合本技术规格书和有关最新工业标准的成熟优质产品。
3、如代理商参与投标需提供代理授权书。

联系人：谢冲 18937073923 
2

image1.png
RRE-02 7

RHEE-03 8

FHEE-04 %

RERE-05 T

LIE

106

106

L0E

30E

LOE

L0E

L0E

10E

30E

L0E

10E

10E

LIE

30

10E

LIE

LIE

LIE

30E

=




image2.png




