河南龙宇能源股份有限公司装备制造分公司
筒体钻攻机
技  术  规  范  书
编    制：
审    核：
日    期：二零二六年八月
筒体钻攻机技术规范
项目简介及使用地点
项目简介：此次拟购置筒体钻攻机是用于滚筒内壁钻孔、攻丝专用设备。
使用地点：装备制造分公司
货物名称及供货范围
货物名称：筒体钻攻机  数量：1套
供货范围：
	序号
	名称
	数量
	备注

	1
	底座
	1套
	

	2
	伺服回转台
	1套
	

	3
	立柱
	1套
	

	4
	主轴
	1套
	

	5
	数控系统
	1套
	

	6
	冷却系统
	1套
	


随机附件：
	序号
	名称
	单位
	数量
	备注

	1
	机床地脚
	套
	1
	

	2
	随机工具箱
	盒
	1
	

	3
	机床编程操作手册
	份
	1
	

	4
	刀柄
	支
	1
	BT30-ER32-70L

	
	
	支
	1
	BT30-ER32-150L

	
	
	支
	1
	BT30-ER32-250L

	
	
	支
	1
	BT30-ER32-300L

	
	
	支
	2
	D20-ER32

	5
	弹簧夹头
	个
	2
	ER32-3.5

	
	
	个
	2
	ER32-4

	
	
	个
	2
	ER32-4.5

	
	
	个
	2
	ER32-5

	
	
	个
	2
	ER32-20     =12=12=12=12=12=12=12=12=12=12=12=12 

	6
	螺母专用扳手
	个
	1
	ER32

	7
	锁紧套筒
	个
	1
	1/2-22mm


主要部件（或设备）配置要求
1.机床由底座、伺服回转台、立柱、主轴、工装胎具、数控控制系统、冷却系统及其他附件等组成。底座和立柱采用灰铸铁铸造，密布加强筋，保证立柱重量与钢性及吸震性最佳比。
2.立柱固定于回转台，主轴伸缩为Y轴，主轴沿立柱上下移动为X轴，定位精度0.02mm/1000mm重复定位精度0.01mm/1000mm。
3.伺服回转台具有千分之一度分度回转，分度定位精度6sec，重复定位精度2sec定位精确。转台固定可靠，可承受主轴加工径向载荷。
4.控制系统采用人机交互专用数控系统，内置若干钻攻程序，操作简单，另外配置手脉发生器，手动模式，调整、对刀更方便。
5. 主要部件要求
电器元件：施耐德或同等品质
伺服电机：国内知名品质
主轴轴承：NSK或同品质
直线导轨：台湾上银或同品质
四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件
投标人须具备招标产品国家、行业强制要求的资质证件。
五、货物使用环境及范围
室内使用，环境温度0℃-45℃
供电电压： 380V或220V
货物适用标准
    符合最新的国家标准和行业标准
技术参数
	序号
	项目
	说明

	1
	加工内径
	550-1600mm

	2
	加工高度
	150mm-1400mm

	3
	筒壁最大厚度
	50mm

	4
	工作台承重
	5T

	5
	主轴直径
	Φ90mm

	6
	主轴行程
	120mm

	7
	刀具夹持
	弹簧夹头

	8
	回转台分度
	千分之一度

	9
	分度精度
	6sec

	10
	重复精度
	2sec


质量及验收要求
出厂验收在出卖人场地进行，到货验收在使用人场地进行，满足本协议要求为设备合格，由使用人开具验收合格报告。
安装、调试要求
钻攻机到达交货现场后，出卖人应立即自带必要安装调试工具到达安装现场，根据车间厂房布局制定安装方案，负责完成设备的安装、调试、试机、验收并交付使用人。安装、调试、运输及所派人员的一切费用由出卖人承担。在安装调试过程中出卖人的技术人员对使用人说明设备的安装步骤和应注意的事项。
服务及质保要求
出卖人需对使用人进行钻攻机的操作培训，致使用人可独立操作设备。钻攻机验收后，整体质量保证期为一年，在质保期内由于本身质量原因造成的任何损伤或损坏，出卖人负责进行免费更换零件及服务，接到使用人故障信息后应在4小时内予以响应，维修人员24小时内到达现场。
运输及包装要求
1.包装应适用于长途运输、防潮、防锈、防粗暴装卸。
2.适用于整体吊装，并注明起吊重心和吊装部位。
3.每个包装注明部件名称、数量及装箱单。
4.运输由出卖人代办，其费用由出卖人承担。
供应商须提供技术资料要求
出卖人需提供合格证、装箱单、使用及维修说明书。
十三、其他
此技术规范为最低要求，出卖人所采用方案及具体参数应不低于此规范要求，如有未尽事宜，应不低于该行业设计标准。在满足招标技术规范书的前提下，具体参数及配置由双方协商解决。

