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JJB100激光甲烷检测报警仪技术要求
 一、总则

1. 本技术要求适用于嵩山煤矿井下甲烷气体检测、超限声光报警所用JJB100激光甲烷检测报警仪的采购、验收、使用、检验全流程，产品生产、检验、使用需完全符合煤矿井下爆炸性气体环境安全作业规定。

2. 产品所有技术指标、安全资质、配套附件、质保服务均需满足本文件全部条款，关键性能指标优于基础招标通用技术标准。

3. 产品设计、制造、检验需符合现行《煤矿安全规程》及国家、行业防爆、气体检测相关标准，出厂配套完整有效资质文件，无资质产品煤矿不予验收。

 二、执行标准与资质要求

（一）执行标准

产品设计、生产、检验必须满足以下标准全部条款，且采用最新有效版本：

1. GB/T 3836.1-2021《爆炸性环境 第1部分：设备通用要求》

2. GB/T 3836.2-2021《爆炸性环境 第2部分：由隔爆外壳“d”保护的设备》

3. GB/T 3836.4-2021《爆炸性环境 第4部分：由本质安全型“i”保护的设备》

4. KA/T 6211-2008《煤矿用非色散红外甲烷传感器》

（二）出厂资质文件（每套设备随货提供原件/有效复印件加盖厂家公章）

1. 国家授权机构颁发矿用产品安全标志证书；

2. 产品出厂检验合格证；

3. 设备电气配套部件防爆合格证；

4. 全国工业产品生产许可证；

5. 产品使用说明书、技术规格书、出厂检测报告；

6. 计量标定相关说明文件。

（三）防爆要求

1. 防爆型式：矿用本质安全型；

2. 防爆标志：Ex ia I Ma；

3. 严禁私自更改本安电路、元器件型号规格参数，井下严禁拆机、更换非原厂配件。

三、核心技术参数要求

（一）甲烷检测性能

1. 测量范围：0.00～100%CH₄；

2. 测量基本误差

    - 0.00～1.00%CH₄区间：允许误差±0.05%CH₄；

    - 1.00～100%CH₄区间：允许误差为测量真值的±5%；

3. 分辨率

    - 0≤X＜10%CH₄：0.01%CH₄；

    - 10＜X＜100%CH₄：0.1%CH₄；

4. 响应时间：≤25s；

5. 报警点设置：0.00～5.00%CH₄范围内可任意设定，设备出厂默认报警值1.00%CH₄；超报警阈值同步声光报警。

（二）显示、供电与续航

1. 显示：高亮OLED单色显示屏，实时显示甲烷浓度、电池电压、设备编号、时间、报警阈值；支持电压、参数一键查询；

2. 电池配置：原厂2500mAh锰酸锂电池，型号YLPM104050；额定电压Ue=3.7V，最高输出电压Uo=4.3V，最大输出电流≥3.0A；

3. 欠压保护机制

    - 电池电压低于3.35V：蜂鸣器间歇“嘀嘀”欠压提示；

    - 电池电压低于3.30V：设备自动关机，防止电池过放损坏；

4. 连续工作时长：满电状态连续工作时间＞18h；

5. 充电要求：配套原厂ZC-6专用智能充电器（非防爆），仅允许在地面安全场所充电，严禁井下充电；充电具备双指示灯，充满自动识别。

（三）结构、防护与重量尺寸

1. 外形尺寸：112.5mm×55.8mm×35.7mm；

2. 整机重量：单台重量＜0.3kg，轻便易携带；

3. 防护等级：IP65，适应井下潮湿、粉尘环境；

4. 整机结构：集成激光传感器、蜂鸣报警灯、功能按键、气窗检测气室、充电接触端；外壳坚固抗摔，电池浇封于后盖壳体内部。

（四）使用环境条件

设备可长期稳定工作于嵩山煤矿井下环境，满足：

1. 工作温度：0℃～40℃；

2. 相对湿度：≤98%（25℃条件下，无凝露损坏设备）；

3. 工作气压：80～116kPa；

4. 环境风速：0～8m/s；

5. 适用工况：存在甲烷及爆炸性混合气体的煤矿井下采掘、巷道、机电硐室等场所。

四、设备功能要求

1. 智能标校功能

    - 零点标定：洁净空气环境下可一键自动标零；

    - 气体标定：通入20.0%标准甲烷标气（流量200mL/min），可手动调节示值与标气匹配校准；标定需使用计量认证合格甲烷标准气样。

2. 数据存储管理功能

    - 总存储容量：可存储不少于4000组检测数据；

    - 存储模式：自动周期存储、手动一键存储、报警事件专项存储；

    - 参数自定义：可单独设置正常数据存储周期、报警数据存储周期；

    - 数据管理：支持历史数据查询、单独删除自动存储数据、单独删除手动存储数据、取消删除操作；可对接智能仪表充电管理系统实现数据上传。

3. 系统参数设置

支持报警阈值修改、系统日期设置、系统时钟设置，操作通过机身加减键、OK确认键、电源返回键完成。

4. 安全保护功能

低电压声光提示、欠压自动关机、本安电路防爆保护、整机防碰撞防尘防水防护。

5. 操作逻辑

长按电源键开机/关机；组合按键进入设置菜单；单键查询设备电压、报警点、设备编号等基础信息，操作简单适配井下人员快速上手。

五、成套供货配置（单台标准配套，不得缺件）

1. JJB100激光甲烷检测报警仪主机 1台；

2. 专用防护皮套 1个；

3. ZC-6原厂智能充电器 1台；

4. 正式版使用说明书 1份；

5. 产品出厂合格证 1份。

 六、安全使用强制规定

1. 严禁更换说明书规定以外型号、规格电池；严禁替换本安电路及关联元器件；

2. 充电器为非防爆产品，严禁携带至井下、瓦斯危险区域充电，充电仅在地面通风安全区域操作；

3. 井下严禁拆机、维修、更换电池，电池损坏、传感器故障需统一返厂由厂家专业人员维修更换；

4. 设备搬运、使用禁止猛烈撞击、摔落，保持气窗、屏幕清洁无粉尘堵塞；

5. 设备长期存放时，每3个月需完整充放电一次，保护锂电池性能。

七、故障处理与维保要求

1. 供货厂家提供完整故障排查手册，常见故障处理标准：

|故障现象|处置要求|

|无法开机|优先充电，充电无效统一返厂检修|

|屏幕无显示、按键失灵、无法充电|整机返厂维修|

|检测浓度误差超标|现场定期标校；标校无效更换传感器后重新标定|

2. 质保服务：产品整体质保期12个月，质保期自厂家发货之日起计算；质保期内非人为、不可抗力损坏，厂家提供免费维修；自然灾害、人为摔砸、私自拆机改装不在免费维保范围。

3. 厂家需提供终身维修、配件供应、上门技术标校指导服务，配套技术服务热线支持煤矿日常使用咨询。

八、验收要求

1. 到货验收时核对全套资质文件、配套附件完整性，缺少资质、配件不齐不予入库；

2. 逐台通电检测：开机自检、OLED显示、声光报警、欠压提示、存储功能、标校功能全部实测合格方可验收；

3. 抽样进行标准气体标定试验，示值误差需完全满足本技术参数误差要求，不合格整批拒收；

4. 防护等级、尺寸重量、续航时长、防爆标识现场核对，与技术规格书参数不符不予接收。

九、产品优势附加要求

投标供货产品JJB100激光甲烷检测报警仪，下述指标性能优于通用基础招标标准，验收重点核查：

1. 甲烷完整测量范围覆盖0.00～100%CH₄；

2. 高亮OLED单色高清显示屏幕；

3. 2500mAh大容量锰酸锂电池，输出电流充足；

4. 满电连续工作时长＞18小时；

5. IP65高防护等级，井下粉尘潮湿环境适应性更强。


