外置式电动滚筒技术要求
第一条 适用标准与法规

1. 本设备设计、制造、检验、验收严格执行现行国家标准及行业标准：

- JB/T 7330-2018《电动滚筒》

- GB 755《旋转电机 定额和性能》

- GB3836系列（防爆型滚筒适用：爆炸性环境用电气设备标准）

- GB/T 10595《带式输送机》

2. 矿用场景额外满足：MT/T 1097煤矿机电设备相关规范，防爆滚筒须具备有效煤安标志证书。

第二条 使用工况及环境条件

2.1 使用场所

设备使用地点：地面选煤运输皮带驱动（厂区/煤矿/水泥厂皮带机等），带宽1000mm。

2.2 环境参数

1. 环境温度：-20℃～+40℃；防爆型适应瓦斯、粉尘易燃易爆环境；

2. 海拔高度：≤1000m（超高海拔乙方做电机降容特殊处理）；

3. 工作制度：连续24h工作制，满负荷不间断运行；

4. 介质：粉尘、潮湿/淋水环境（如有淋水要求，滚筒整机防护等级IP55及以上）。 

第三条 设备参数与结构要求（外置电滚筒专用） 

外置式结构定义：电动机布置在滚筒筒体外侧，减速机构内置滚筒腔体，电机通过联轴器/液力偶合器与滚筒输入端连接，区别于内置电机式电动滚筒。

3.1 基础参数（按需填写）

1. 规格型号：WD（外置型）-18.5-0.8-100-500；滚筒直径Φ500mm；

2. 额定功率：18.5kW，电机类型：Y/YB隔爆三相异步电动机；

3. 皮带线速度：0.8 m/s；传动形式：内置行星齿轮/定轴硬齿面齿轮减速；

4. 安装形式：Ⅰ型侧装支架/Ⅱ型底装底座/Ⅲ型法兰连接（三选一）；

3.2 筒体与包胶要求

1. 筒体材质：Q235无缝钢管，两端端盖HT250铸钢件，整体焊接精加工；

2. 包胶形式：菱形橡胶包胶

3. 橡胶包胶技术指标：邵氏硬度60～75SHA，拉伸强度≥15MPa，剥离强度≥4.8kN/m，无起泡、裂纹、缺胶；矿用胶面具备阻燃、防静电性能，可提供第三方检测报告。

3.3 减速与轴承系统

1. 齿轮：合金钢锻打，渗碳淬火，硬齿面，齿轮精度不低于7级；

2. 轴承：选用国内知名品牌重载调心滚子轴承，满足长期连续运转，设计寿命不低于50000小时；

3. 腔体密封：采用骨架油封+迷宫式双重密封结构，杜绝润滑油渗漏，内腔加注专用工业齿轮油。

3.4 外置电机及连接机构

1. 外置电机独立风冷，散热性能优良，解决内置电机温升过高问题；接线腔密封防水，接线盒预留标准进线口；电机带一体式吊装吊环，方便拆装检修；

2. 联轴器同轴度加工精度达标，加装防护罩，防护结构完整牢固；

3. 电机支架为整体型钢焊接结构，刚性充足，运行无明显震动。

3.5 防护与绝缘

整机防护等级：普通型IP54，淋水/户外型IP55；电机绝缘等级F级，温升限值80K，三相电流不平衡度≤5%，冷态绝缘电阻不低于1MΩ。

第四条 供货范围及随机资料

4.1 成套供货内容

1. 外置电动滚筒主体（筒体+内置减速器总成）1台；

2. 配套外置标准电机、连接联轴器（或液力偶合器）、电机固定支架、防护罩；

3. 专用加注油嘴、放油螺塞、密封件备品一套。

4.2 乙方随货交付资料（纸质2套+电子版1份）

1. 产品合格证、出厂检验报告；

2. 电机合格证、防爆合格证、煤安证（防爆机型）；

3. 外置滚筒总图、安装尺寸图、电气接线图；

4. 使用说明书（含加油规范、拆装步骤、故障排查）；

5. 主要零部件材质证明、轴承、齿轮的原厂质保文件。

第五条 制造、出厂检验与验收

1. 乙方在厂内完成整机装配、空载试车：连续空载运行不少于2小时，无异常异响、无漏油，滚筒径向跳动符合标准，噪音≤85dB(A)；

2. 出厂检验项目：外观尺寸检测、密封性试验、绝缘测试、空载电流测试、转速校核，并填写出厂试验记录；

3. 甲方可派员到乙方工厂进行出厂见证验收；货到现场后，甲乙双方共同开箱清点，核对型号、资料、配件；

4. 现场空载及带负荷试运行：设备安装完成后，乙方指导调试，连续带载试运行8小时各项指标达标，视为最终验收合格。

第六条 包装、运输及现场服务

1. 滚筒轴头做防锈保护，整机采用木箱封闭包装，防止运输磕碰、进水；

2. 货物运输、装卸费用及途中损坏风险由乙方承担，送货至甲方指定卸货地点；

3. 货到现场后，乙方提供免费技术指导：就位安装、对中找正、注油规范、接线调试；

4. 质保期内接到甲方故障通知，乙方12小时内响应，省内6小时、省外12小时抵达现场处理。

第七条 质量保证与质保条款

1. 质保期限：整机质保12个月（自设备现场验收合格之日算起，常规12个月）；

2. 质保范围内：凡因设计、材质、加工、装配缺陷造成的漏油、齿轮损坏、轴承失效、电机故障，乙方免费更换零部件并上门维修；

3. 质保期满后，乙方长期以成本价提供原厂配件，终身提供技术支持。

 
