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城郊煤矿转载机链轮轴组配件技术规格书

一、使用地点和用途

城郊煤矿各综采工作面均使用SZZ800/250型转载机，链轮轴组为转载机的重要配件，为维修链轮轴组，保证转载机的正常运转，需根据实际情况采购一批链轮轴组配件。

链轮轴组配件必须与城郊煤矿现用转载机链轮轴组（生产厂家：宁夏天地奔牛实业集团有限公司）完全互换。报名前，供货商要到矿现场查看确认。
二、货物名称及供货范围：

	序号
	名称
	参考型号
	单位
	主机
	备注

	1
	螺塞
	88S0103-12
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	2
	垫圈22
	JB982-77
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	3
	端盖
	44Z0103-01
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	4
	轴套
	44Z0103-02
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	5
	挡圈
	44Z0103-03
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	6
	螺栓M16X40
	GB32.1-88
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	7
	镀锌低碳钢丝中2
	65S0102-01
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	8
	轴承2097940
	GB/T299-1995
	个
	800转载机机头链轮轴组
	TIMKEN、SKF、舍弗勒或同等质量产品

	9
	轴承座
	44Z0103-04
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	10
	轴套
	44Z0103-05
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	11
	密封座
	44Z0103-06
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	12
	链轮
	24ZC0101-06
	个
	800转载机机头链轮轴组
	天地奔牛、帝勒、肯纳金属或同等品牌质量产品（需提供相关证明以产品为正品）

	13
	支撑环
	24ZC0101-07
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	14
	0型圈272x7G
	GB3452.1-1992
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	15
	轴
	44Z0103-07
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	16
	0封圈280x5.3G
	GB3452.1-1992
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	17
	圆柱销
	24ZC0101-12
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	18
	浮封环267
	KSG 7#
	套
	800转载机机头链轮轴组
	SKF、科德宝、艾志或同等品牌质量产品

	19
	浮封胶圈248X12
	KSG 7#
	套
	800转载机机头链轮轴组
	SKF、科德宝、艾志或同等品牌质量产品

	20
	轴套
	44Z0103-08
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	21
	0型圈280x7G
	GB3452.1-1992
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	22
	螺钉M12x35
	GB70-85
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	23
	垫圈12
	GB93-87
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	24
	油封220x250x15
	BAUMX7
	套
	800转载机机头链轮轴组
	SKF、科德宝、艾志或同等品牌质量产品

	25
	透盖
	44Z0103-09
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	26
	销
	105SA010102-12
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	27
	圆螺母190x3
	GB812-86
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	28
	止动垫190
	GB858-88
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	29
	油堵
	28J-06
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	30
	0型圈40x2.65G
	GB3452.1-1992
	个
	800转载机机头链轮轴组
	

	31
	垫圈 22
	JB982-77
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	32
	端盖
	44Z1002-01
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	33
	轴承座
	44ZA1501-01
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	34
	轴套
	44ZA1501-02
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	35
	压盖
	44ZA1501-03
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	36
	机尾轴
	44ZA1501-04
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	37
	轴套
	44ZA1501-05
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	38
	浮封座
	44Z1002-07
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	39
	链轮
	44Z1002-08
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	40
	键36x290
	GB1096-79
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	41
	支撑环
	44Z1002-09
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	42
	销
	44Z1002-10
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	43
	0型圈190x5.3G
	GB3452.1-1992
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	44
	0型圈 175x149x13
	CSG#5
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	45
	浮封环中172
	CSG#5
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	46
	轴承 110x200x122x102
	32222T122 J2/DB
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	47
	镀锌低碳钢丝 中2
	65S0102-01
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	48
	螺栓 M12x40
	GB32.1-88
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	49
	垫圈10
	GB93-87
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	

	50
	螺钉M10x35
	GB70-85
	个
	800转载机机尾链轮轴组
	


三、设计、生产、制造、安装、检验检测所需物资文件 

营业执照。

四、技术要求及标准
1.技术要求
（1）出卖人保证所有供货零部件与城郊煤矿在用原厂家设备零部件互换使用，保证提供与图纸的规格相同的产品，产品材质和机械性能等各项性能指标不低于转载机要求。

（2）SZZ800/250转载机配套链轮轴组主要配件要求：

链轮材质：42CrMo，链轮轴材质：42CrMo，链轮齿面硬度：HRC52-56，淬层深度不小于12mm。采用天地奔牛、帝勒、肯纳金属或同等品牌质量产品（需提供相关证明以产品为正品）。

密封采用防尘、隔离层多重密封结构。采用SKF、科德宝、艾志或同等品牌质量产品。

轴承载荷要满足使用要求。采用TIMKEN、SKF、舍弗勒或同等品牌质量产品。

（3）链轮轴组配件表面应涂有防锈面漆，必须粘贴规范的产品标识，有防腐要求的表面应涂防锈油或防锈酯，产品出厂时做好必要的防锈、防尘措施。

（4）链轮轴组配件的外形尺寸及安装尺寸按城郊煤矿目前使用的链轮轴组配件制作。

2.保准及规范
国家和行业现行标准和规范，包括但不限于

（1）最新版《煤矿安全规程》

（2）MT/T465--1995       刮板输送机驱动链轮检验规范

（3）MT/T106--1996       顺槽用刮板转载机通用技术条件

（4）MT/T150--1997       刮板输送机和转载机包装通用技术条件

五、质量及验收要求

1、产品到货后双方共同验收，应符合产品出厂标准和相关技术要求。

2、必须提供产品合格证，否则不予验收。

六、质保期及服务要求

1.质保期：产品使用之日起3个月或到货后6个月。

2.如出现质量问题，出卖人应在24小时内赶到产品使用人现场进行服务。若属产品质量问题，所造成的损失由出卖人全部承担。

3.配件安装期间，出卖人需安排技术人员到现场指导安装，并保证安装质量。如因装配问题导致无法使用，出卖人需安排专人负责维修，或运至维修厂家维修。
七、保管保养、运输

1、产品出厂前，应采用适用于海运或空运和陆路运输的包装，并有良好的防潮、防震、防锈和防野蛮装卸等保护措施，以确保产品能安全运抵现场。如果因包装或其防护措施不妥而造成产品损坏和丢失的，由供货方承担全部责任和费用。

2、装运的产品必须符合合同规定的设备名称、型号、规格、要求交货的数量，否则一切后果均由厂方承担。

3、随产品提供的技术资料（产品使用说明书、产品合格证、发货清单等）应完整无缺。

4、其它未尽事宜，签订订货合同时以书面或技术协议的形式补充。

八、交货期 

接产品使用人送货通知后一个月内到货。

九、技术联系人：李维鹏

联系电话：03705195341

十、附件

1、基本技术参数响应表（偏差表）

2、服务及质保承诺书
附件1：
基本技术参数响应表（偏差表）
	类型
	序号
	矿方技术要求
	投标单位技术响应情况
	偏差说明
	备注

	产品规范
	1
	链轮材质：42CrMo，链轮轴材质：42CrMo，链轮齿面硬度：HRC52-56，淬层深度不小于12mm。采用天地奔牛、帝勒、肯纳金属或同等品牌质量产品（需提供相关证明用以证明产品为正品）。
	
	
	

	
	2
	密封采用防尘、隔离层多重密封结构。采用SKF、科德宝、艾志或同等品牌质量产品。
	
	
	

	
	3
	轴承载荷要满足使用要求。采用TIMKEN、SKF、舍弗勒或同等品牌质量产品。
	
	
	

	
	4
	所有配件报名时必须标明生产厂家和品牌。
	
	
	

	
	5
	链轮轴组配件必须与城郊煤矿现用转载机链轮轴组（生产厂家：宁夏天地奔牛实业集团有限公司）完全互换。报名前，供货商要到矿现场查看确认。
	
	
	

	技术资料
	1
	产品使用说明书、产品合格证、发货清单等
	
	
	

	服务要求
	1
	质保期：产品使用之日产品使用之日起3个月或到货后6个月。
	
	
	

	
	2
	配件安装期间，出卖人需安排技术人员到现场指导安装，并保证安装质量。如因装配问题导致无法使用，出卖人需安排专人负责维修，或运至维修厂家维修。
	
	
	


投标人保证：除基本技术参数响应表（偏差表）列出的偏差外，投标人响应技术规范书及招标公告的全部要求。

法人或授权代表签字：
单位名称（盖章）：
日期：
附件2：
服务及质保承诺书
河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿：
本单位针对转载机链轮轴组配件项目，服务及质保方面承诺如下：
1、质保期为产品使用之日起3个月或到货后6个月，在质保期内，出现产品质量问题，出卖人除无偿更换有质量问题的产品外，还应承担由此造成的所有损失。
2、出卖人提供终身技术服务，质保期内出现质量问题的，出卖人应于24小时内到现场解决。
3、出卖人提供定期售后回访服务，对使用情况进行技术指导。
......
（以上承诺为基本要求，出卖人若不能满足以上承诺内容，则不具备报名入围条件。承诺内容若高于以上要求，可在以上内容基础上，按照序号增加承诺条款。）
一旦中标，严格按承诺履行，否则，由此产生的一切后果由本单位自行负责。
法人或授权代表签字：
单位名称（盖章）：
日期：
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