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河南省正龙煤业有限公司

波纹补偿器、Y型过滤器及金属软管

技术规格书

编  制  人：
审  核  人：
机电副总工：

日      期：2026年6月2日
城郊煤矿波纹补偿器、Y型过滤器及金属软管技术规格书

一、使用地点：

用于矿井管道间的连接。

货物名称及供货范围：详见明细
三、技术要求：

1.Y型过滤器技术要求：

1.1阀体滤网安装处应有较大的凸起，保证有足够的过流面积，较小的水头损失。

1.2连接方式采用法兰连接，法兰、端盖材质与阀体一致，严禁材质混用。

1.3滤网采用304/316L不锈钢材质，双层加强结构，耐冲刷、不易变形、无断丝。

1.4过滤精度＞20目。

1.5阀体表面平整、无砂眼、气孔、缩松、裂纹。

1.6承压焊缝全焊透，外观美观无缺陷。

1.7结构长度、法兰尺寸符合国标，安装互换性良好。
2.管道伸缩器技术要求：

2.1材质要求：

主体壳体、伸缩管、法兰：20#碳钢；

压盖、限位螺栓：8.8级及以上；

紧固件：螺栓、螺母强度等级≥8.8级。

2.2结构与制造要求

整体结构：外筒+伸缩内筒+压盖+密封填料+限位拉杆/限位螺栓；

伸缩量：按规格标配，实际补偿量≥计算伸长量 1.2 倍；

外观：表面无裂纹、气孔、砂眼、毛刺；焊缝平整无夹渣、未焊透；

同轴度、法兰平行度符合标准，保证法兰螺栓孔互换性；

填料腔：填料填充均匀，压盖受力均匀，允许微量渗润，严禁滴漏。

3.波纹补偿器技术要求：

3.1主要材质要求

波纹管：采用304不锈钢材质；

性能要求：抗拉强度、延伸率合格，整体无缝冲压成型。

3.2导流筒、限位拉杆、紧固件

导流筒：与波纹管同材质；

拉杆/螺栓：碳钢8.8级及以上。

3.3结构与制造要求

波形：标准U形波，波高、波距均匀，无裂纹、划痕、凹坑；

焊接：所有对接焊缝全熔透；

限位装置：必须配限位拉杆/限位螺栓，防止超行程拉脱、过量压缩；

同轴度、法兰平行度、尺寸公差符合标准，保证现场互换性；

3.4波纹补偿器伸缩量不得小于200mm。
4.304不锈钢金属软管技术要求：

4.1整体结构：三层复合结构：不锈钢波纹管本体+多层不锈钢钢丝编织网套+不锈钢法兰接头，整体为一体式焊接结构，严禁现场拼接。

4.2材质要求

波纹管（内管）：选用304不锈钢；壁厚根据压力等级选取，高压≥1.0mm，中低压≥0.8mm；采用无缝薄壁波纹管；

钢丝编织层（网套）：材质选用304不锈钢丝；中低压单层编织，高压必须双层编织；编织紧密、无断丝、松丝、跳丝，编织覆盖率≥95%；钢丝直径、编织密度匹配公称压力，网套为主要承压、抗冲击、防静电结构；

法兰：304不锈钢法兰；压力等级与软管一致；一端松套法兰、一端固定法兰，便于安装、补偿位移。

4.3焊接：波纹管纵缝、波纹管与环头、环头与法兰、网套端部全部采用氩弧焊满焊；焊缝无裂纹、气孔、夹渣、未熔合现象。
四、符合标准

GB/T 9124.1-2019《钢制管法兰 第1部分：PN系列》

GB/T 9115-2010《对焊钢制管法兰》

GB/T 12465-2017 《管路补偿接头》
GB/T 29751-2013 《管路补偿接头选用和安装要求》
GB/T 12777-2019《金属波纹管膨胀节通用技术条件》

GB/T 41681-2022 《管道用Y型铸铁过滤器》

GB/T 14525-2010《波纹金属软管通用技术条件》

五、质量及验收要求
1.法兰锻造表面应光滑，不得有锻造伤痕、裂纹等缺陷。

2.机加工表面不得有毛刺、有害的划痕和其他降低法兰强度及连接可靠性的缺陷。

3.连接法兰的密封面应全部逐项检查，槽的两个侧面不得有机械加工引起的裂纹、划痕或撞伤等表面缺陷。

4.金属软管波纹规整、编织均匀、无断丝、划伤、锈蚀；焊缝饱满光滑。

六、服务要求

产品在使用中如出现质量问题，出卖人应在24小时内赶到产品使用人现场进行服务。若属产品质量问题，所造成的损失由出卖人全部承担。
七、包装、运输

1.装卸、搬运过程中要轻拿轻放，严禁抛掷。

2.两端法兰口封堵保护，运输防撞击、防波纹变形。
八、出卖方需提供技术资料要求 

出卖方随货提供出厂合格证、出厂检验报告。

九、交货期 

接到产品使用人送货通知后5天内到货。

十、技术联系人

徐晓磊 0370-5195340





