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河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿

单轨吊驱动轮采购项目技术规范书

一、项目简介及使用地点
河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿拟采购一批单轨吊驱动轮（以下简称驱动轮），用于井下单轨吊检修维护使用。

二、货物名称及供货范围

	序号
	设备名称
	型号规格
	单位
	数量
	备注

	1
	单轨吊驱动轮
	400×350×100（mm）
	个
	227
	主机:太原矿机电气股份有限公司DX100型蓄电池单轨吊

	2
	单轨吊驱动轮
	355×315×95（mm）
	个
	360
	主机:泰安芬瑞特机械有限公司DC165/144Y、DC247.5/144Y型柴油机单轨吊。主机:常州科研试制中心有限公司DCR85/74Y型柴油机单轨吊

	3
	单轨吊驱动轮
	300×255×80（mm）
	个
	30
	主机：永城市彬光工矿机电有限公司DQD20型气动单轨吊


三、主要部件配置要求：
1. 驱动轮轮芯材质为45号铸钢或性能更优的其它材料，表面整洁无裂纹、毛刺、冷隔、缩松、缩孔、夹砂及明显凹坑等缺陷‌，表面粗糙度、铸钢节点与其他构件焊接的端口表面粗糙度应符合现行产品标准的规定并满足设计要求。
2. 驱动轮胎面采用NDI系列的聚氨酯材料，采用浇注机浇注、模压成型工艺和热硫化工艺，保证单轨吊设备起吊重量达到50吨不开胶、不撕裂、不掉块，具有良好的拉伸性、抗冲击性、抗撕裂强度、变形小、高耐磨性、耐高温性。

3. 驱动轮胎面符合MT113-1995的矿用产品阻燃抗静电标准。

4. 产品生产前，供应商应安排技术人员到矿，与采购方结合，按照国家相关规定及现场实际需求，确定产品加工尺寸，并向采购方提供加工图纸。

四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

产品生产制造必须按照国家技术标准和行业技术标准执行，提供非金属材料阻燃性能和抗静电性能检测报告。

五、货物使用环境及范围

1. 周围空气温度：-20～50℃。

2. 海拔：不超过1000m 。

3. 环境湿度：不大于 95% (+25℃)。

4. 周围空气不受腐蚀性或可燃性气体、水蒸气等明显污染，安装地点无剧烈振动。

5. 有瓦斯煤尘爆炸危险场所。

六、产品设计、制造、检测、试验应遵照的规范和标准

产品应符合（不限于）以下相关标准文件的规定：

GB/T4863 机械制造工艺基本术语。

2. MT113 煤矿井下用聚合物助燃抗静电判定规则。

3.《煤矿安全规程》2025版。

4. 以上所有标准按照最新标准执行。

七、技术参数

驱动轮胎面技术参数

	序号
	参数名称
	性能范围
	备注

	1
	硬度（A）
	94-96
	

	2
	拉伸强度(MPa)
	≥25
	

	3
	100%定伸强度(MPa)
	≥12
	粘接强度

	4
	伸长率(%)
	520-700
	

	5
	直角撕裂强度(kN/m)
	≥50
	

	6
	表面电阻
	≤3×108Ω
	

	7
	对钢干态摩擦系数
	≥0.45
	

	8
	阻燃性能
	有焰燃烧时间≤10s，无焰燃烧时间≤60s
	酒精喷灯燃烧试验


八、质量及验收要求

1. 产品应满足国家的有关部门标准、规范的要求，并应充分考虑使用地环境和使用条件的影响。

2. 产品用材应采用能满足其使用条件的优质材料。

3. 产品所用材料均应附有质量保证书，必要时应进行化验或鉴别，确认合格后方可使用。供应商应提供检验、化验凭证及单据，关键材料必要时可通知采购方直接参与检验、化验或鉴别。

4. 供应商在产品制造过程中和完工后，应对产品进行各项具体的出具和提供检测和试验，提出检验报告，并对检验报告的准确性和完整性负责。

5. 产品验收时，供应商应随货提供产品使用说明书及产品合格证、质量证明书等资料，资料不全或产品不符合本规范书规定，采购方有权退货、换货或责成供应商限期处理，并可向供应商索赔其影响生产使用所造成的损失。
6. 产品目测检查表面应光滑平整、不允许有裂纹、气孔、毛刺、划伤、尺寸不合格等缺陷。

7. 如果产品在质保期过程中，出现质量问题，供应商必须无条件为采购方进行处理，直到达到要求为止。

8. 在质保期内，因产品质量问题造成事故的，根据事故的具体原因供应商需承担主要责任或连带责任。

九、服务及质保要求
1. 供应商无偿对产品进行指导安装、检验和调试，直到完全符合技术要求为止。

2. 从使用日期计算，质保期不小于连续运行2000小时或累计运行5000小时。设备质保期内出现问题，供应商免费更换，并对其产品提供终身服务。

十、运输及包装要求

1. 产品由供应商免费运输到河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿，包装箱应注明制造厂名称和地址、产品名称和型号，包装完好。运输过程导致的产品质量问题由供应商负责。

2. 供应商负责产品的运输和卸车。采购方对供应商产品验收时，发现产品不符合有关规定，有权退货、换货或责成供应商限期处理，并可向供应商索赔生产影响所造成的损失。

十一、供应商须提供技术资料要求

1. 供应商应提供以下技术资料，但不限于此：产品合格证、加工图纸（电子版1份）、检验报告；具备煤矿设备检修服务认证证书或单轨吊配件生产厂家资质证书。

2. 以上资料均要盖单位公章或检验章。

十二、其他要求

1. 本技术规范书中提出的要求是最低限度要求，供应商应提供符合本规范书要求和国家、行业标准的优质产品。本技术规范书要求所使用的标准如遇与供应商所执行的标准不一致时，按较高标准执行。
2. 交货日期：合同签订生效后双方协商具体交货日期，运费由供应商承担；送货地址为河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿供应科仓库内。

3. 接到送货通知后，供应商必须在10日内将产品送达采购方指定地点，运输费用由供应商承担。

4. 本项目无预付款，付款执行正龙煤业相关财务制度。

5. 其它未尽事宜，双方协商解决。

十三、技术联系人及联系方式

技术负责人：张东立       联系方式：0370-5195242

采购单位：河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿
另附： 1. 基本技术参数响应表（偏差表）

 2. 服务及质保承诺书

附件1：

基本技术参数响应表（偏差表）

	序号
	采购方技术要求
	投标单位技术响应情况
	偏差说明
	备注

	1
	驱动轮轮芯材质为45号铸钢或性能更优的其它材料，表面整洁无裂纹、毛刺、冷隔、缩松、缩孔、夹砂及明显凹坑等缺陷‌，表面粗糙度、铸钢节点与其他构件焊接的端口表面粗糙度应符合现行产品标准的规定并满足设计要求。
	
	
	

	2
	驱动轮胎面采用NDI系列的聚氨酯材料或性能更优的其它材料，采用浇注机浇注、模压成型工艺和热硫化工艺，保证单轨吊设备起吊重量达到50吨不开胶、不撕裂、不掉块，具有良好的拉伸性、抗冲击性、抗撕裂强度、变形小、高耐磨性、耐高温性。
	
	
	

	3
	驱动轮胎面符合MT113-1995的矿用产品阻燃抗静电标准。
	
	
	

	4
	驱动轮胎面硬度（A）：94-96。
	
	
	

	5
	驱动轮胎面拉伸强度(MPa)：≥25。
	
	
	

	6
	驱动轮胎面100%定伸强度(MPa)
：≥12。
	
	
	

	7
	驱动轮胎面伸长率(%)：520-700。
	
	
	

	8
	驱动轮胎面直角撕裂强度(kN/m)：≥50。
	
	
	

	9
	驱动轮胎面表面电阻：≤3×108Ω。
	
	
	

	10
	驱动轮胎面对钢干态摩擦系数：≥0.45。
	
	
	

	11
	驱动轮胶体材质阻燃性能：酒精喷灯燃烧试验，有焰燃烧时间≤10s，无焰燃烧时间≤60s。
	
	
	

	12
	适用环境：可用于有甲烷混合气体和煤尘且有爆炸危险的矿井中；能够耐受单轨吊机车作业过程中的振动、颠簸和摩擦，同时可承受井下潮湿、粉尘、凝露及自然腐蚀等恶劣环境影响，不损坏、不失效，不影响单轨吊安全运行稳定性。
	
	
	

	13
	供应商送货时应提供以下技术资料，但不限于此：产品合格证、加工图纸（电子版1份）、检验报告，煤矿设备检修服务认证证书或单轨吊配件生产厂家资质证书。。
	
	
	

	14
	从使用日期计算，质保期不小于连续运行2000小时或累计运行5000小时。设备质保期内出现问题，供应商免费更换。
	
	
	


投标人保证：除基本技术参数响应表（偏差表）列出的偏差外，投标人响应技术规范书及招标公告的全部要求。

              法人或授权代表签字：

           单位名称（盖章）：

               日  期：      年    月    日
附件2：

服务及质保承诺书

河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿：

本单位针对单轨吊驱动轮采购项目，服务及质保方面承诺如下：

一、为采购方提供24小时响应服务，出现产品质量问题或故障时，在2小时内做出答复，如需到达现场服务时，在接到通知后24小时内到达现场予以解决。

二、质保期为产品从使用日期计算，质保期不小于连续运行2000小时或累计运行5000小时。在质保期内，非人为因素造成损坏由我方负责，出现任何质量问题可免费调换。如因产品质量问题或交货拖延、选型设计不合理或技术性能达不到要求，影响采购方生产或造成事故，责任损失由我方承担，采购方有权拒付物资款。
三、我方按照采购方要求及时提供相关技术文件和图纸，以保证现场检修等工作顺利进行。
四、我方承诺制造所使用的材料、部件、配件等为全新的，绝对不使用翻新件，若采用翻新件，我方接受采购方一切索赔、惩罚等措施，直至沉没全部物资费用。
五、我方保证所供单轨吊驱动轮完全满足使用要求，确保安全生产，如若不匹配，无条件退货，对采购方造成的损失，我方承担全部责任，并赔偿采购方损失。
六、一旦中标，严格按承诺履行，否则，由此产生的一切后果由本单位自行负责。

法人或授权代表签字：

单位名称（盖章）：

日  期：      年    月    日




