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一、项目简介及使用地点
根据安全工作要求，车集煤矿需要正压式自给闭路压缩氧呼吸器，用于应急救援。

二、货物名称及供货范围
货物名称：正压式自给闭路压缩氧呼吸器
供货范围：
	序号
	货物名称
	参考型号
	单位
	数量
	备注

	1
	正压式自给闭路压缩氧呼吸器
	HYZ2C
	台
	2
	呼吸时间≧2小时


三、主要部件（或设备）配置要求
1、产品构造:由供氧系统、低压呼吸循环系统、安全报警系统及壳体背带系统等四部分组成。

2、采用集成式解压器，供气稳定并设有安全阀，保证使用安全:

3、可调式环形定量孔的应用，保证稳定供氧，不堵塞，使产品性能有显著提高

4、中高压采用锥形双压密封技术，在碰撞运输过程中确保气密性；

★5、背带材料为 Kevlar 材料制成，具有阻燃、防静电的特点，续燃时间为0s。并带有夜光、反光标签，便于在黑暗中作业。

★6、面罩：双反折边密封，配有手动除雾刷。

★7、高压表管单向限流，既能保护压力表不受压力冲击，又能达到压力表快速回零的效果。

★8、正压硬売呼吸舱式结构(呼吸膜片、自补阀、排气阀、正压弹簧等关键部件置于硬壳呼吸舱内，可以为以上部件提供双重保护)。

9、压力显示:氧气瓶表与胸前压力表双表同步显示。

★10、冷却器:形状为圆饼型，冷却介质为无毒的冷却剂，可重复使用:在周围温度为25℃的条件下，可用2小时。

★11、呼吸仓盖:防静电、防火花不锈钢材料，外露、能快速散热。

12、呼吸舱有效容积不小于5L；

13、清净罐，串联于呼吸仓内，圆盘式大面积过流。

14、呼吸软管:柔韧气密，弯曲时能保持气路畅通:伸长率大于20％；强度试验后无渗漏。

四、货物使用环境及范围
1、用于应急救援。
五、货物适用标准

1、MT/T 867-2000
六、技术参数

1、外壳ABS材质；

★2、面罩：配有应急手动除雾刷，该呼吸器面罩可与四小时呼吸器和德尔格pssBG4呼吸器面罩通用

3、高压系统气密性:不漏气

4、低压气密性:低压系统经800pa正压,持续1min,压力下降0pa

5、压力表符合GB1226规定

6、气瓶容积≥1.6L

7、额定防护作用时间≥2h

8、氧气瓶额定工作压力20MPa

9、额定贮氧量≥320L

★10、定量供氧量(瓶压为20-2Mpa）≥1.65Lmin

11、自动补给供氧量≥80L/min

12、手动补给供氧量≥80-100L/min

13、排气阀开启压力≥558Pa

14、自动补给阀开启压力≥93pa

15、吸气温度≤34℃

16、二氧化碳吸收剂质量0.9kg

17、氧气瓶压力显示：采用双表显示设计，氧气瓶表及胸前压力表。

18、呼吸系统结构：硬质呼吸仓式结构

19、呼吸仓盖正面中心位置具有显著标识且在黑暗中可以持续发光。

20、冷却装置：呼吸仓内设有冷却装置，并串连于呼吸气路中，使用时装入经冷冻的冷却芯。

21、呼吸器壳体：采用特种ABS材料，坚硬耐压弹性好，经得住碰撞，下壳体采用黑色，上壳体采用橘黄色，显著提高辨识能力。

★22、背带：续燃时间为0s

（备注:技术规格书中标注“★”项为重要技术参数。） 
七、质量及验收要求
1、中标方必须向使用方提供矿用产品安全标志证书、检验报告、说明书等。
八、安装、调试要求
1、中标方需无偿到矿调试，调试至能够满足现场使用要求，方能验收通过。
九、服务及质保要求
1、中标方免费送货到车集煤矿现场，验收的过程中若发现设备有质量问题，产品使用人有权退货。
2、招标方如需现场售后支持，出卖人接到通知起24小时到现场处理。
3、产品质保期自设备投用起，质保期为一年。
4、中标方免费为使用人培训操作维护人员（在设备出厂前或现场调试阶段），进行基本原理、操作使用和维修保养等知识培训。
十、运输及包装要求
1、中标方负责产品的一切运输工作，承担运输过程中的一切责任，并负责产品的装卸。
2、包装保证设备及各部件色泽鲜艳，各部位不受碰撞、无损伤等现象，包装物不得回收。
十一、供应商须提供技术资料要求
1、正压式自给闭路压缩氧呼吸器矿用产品安全标志证书、检验报告、说明书。

十二、其他
1、 本技术要求为参考标准，其他未提到的标准要求，必须满足国家标准要求。
2、投标前应做好充分的技术交流，车集煤矿技术联系人：杜磊；联系电话：15824702358。

