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顺和煤矿氧气呼吸器及自动苏生器采购项目技术规范书
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顺和煤矿氧气呼吸器及自动苏生器采购项目
技术规范书
一、项目简介及使用地点
项目简介：为保障矿井应急救援、人员急救与安全防护需求，采购正压氧气呼吸器与自动苏生器。
使用地点：顺和煤矿井下采掘工作面、巷道、避难硐室及地面兼职救护队。
二、货物名称及供货范围
1.正压氧气呼吸器：16台
2.煤矿用自动苏生器：1台
3.工作环境：无氧、缺氧、含有毒气、烟雾、灰尘、蒸气污染的大气环境，大气压力：70～125kPa，相对湿度：0%～100%，温度：-20℃～+60℃；能在有潜在爆炸危险的环境中正常使用。
4.适用人群：身体健康，并经过专业培训的人员可佩戴使用；
5.供货方所供设备及附属件必须能在以上工作环境下正常使用。
三、主要部件（或设备）配置要求
(一)、隔绝式正压氧气呼吸器：
1.呼吸器符合MT/T 867-2000《隔绝式正压氧气呼吸器》整机提供矿用产品安全标志证书和检验报告；
2.额定防护时间：30L/min时≥240min；
3.呼吸器采用仓式结构，具备良好的稳定性和强度；
4.氧气瓶：碳纤维缠绕，气瓶容积≥2.7L；
5.吸气中氧气浓度≥75%；吸气中二氧化碳浓度：30L/min时≤0.92%；50L/min 时≤0.60%；
6.吸气温度：环境温度为（26±2）℃时应≤34℃；环境温度为（40±2）℃时，应≤40℃；
7.定量供氧：气瓶压力为（20～2）MPa时≥1.70L/min；自动补给供氧量：气瓶压力为（20-5）MPa时≥80L/min；手动补给供氧量：气瓶压力为（20-5）MPa时≥80L/min；
8.限流装置：具有单向限流装置，可自动控制泄漏量在一定范围内，确保呼吸器使用时间；
9.呼气阻力：30L/min 时≤440Pa，50L/min 时≤600Pa；吸气阻力：30L/min 时≤430Pa；
10.排气阀开启压力：≥500Pa；自动补给阀开启压力：≤120Pa；减压器出口流量：≥120L/min；
11.当（4～6）MPa 时，应发出余压报警，声级强度≥82dB(A)，报警时间≥60s；
12.呼、吸气阀的逆向漏气量：≤0.1L/min；呼、吸气阀的通气阻力应≤10Pa；冷却器通气阻力≤0Pa；
13.呼吸导管永久变形量≤4%；
14.呼吸仓有效容积≥5.1L；
15.外形尺寸：≤585mm×395mm×175mm；
16.二氧化碳吸收剂质量：≥1.8Kg;
17.产品结构重量≤12Kg（含冷却芯、冷却液）；
18.使用重量：≤14Kg。
（二）、结构配置
含正压呼吸舱、定量供氧、自动补给、氧气瓶、面罩、背架、冷却罐、压力表、报警器等全套配置。
 MZS-30自动氧气呼吸器
（一）技术参数：
1.气瓶：1L，工作压力 20MPa
2.自动肺换气量：12～25L/min
3.充气正压力：1.96～2.45kPa（200～250mmH₂O）
4.抽气负压力：-1.47～-1.96kPa（-150～-200mmH₂O）
5.最小换气量：≥15L/min
6.自主呼吸供氧量：≥15L/min（氧含量约80%）
7.吸痰负压：≤-60kPa
8.整机重量：≤6.5kg
9.外形尺寸：430×270×160mm
10.执行标准：MT/T 949-2005
（二）、结构配置
具备自动呼吸、吸痰、供氧功能，配面罩、储气囊、吸痰管、氧气瓶、专用工具箱，满足煤矿井下急救配套使用要求。
四、设计、生产、制造、安装、检测检验所需资质文件
必须具备MA煤矿安全标志证书、产品型式检验报告、生产许可证、售后服务承诺。
五、货物使用环境及范围
适用于煤矿井下有毒、有害、缺氧环境，用于救援人员个人防护与伤员呼吸复苏急救。
六、货物使用标准
正压氧气呼吸器：MT/T867-2000《隔绝式正压氧气呼吸器》标准。
煤矿用自动苏生器：执行 MT/T 949-2005煤矿用自动苏生器》 标准。
七、质量及验收要求
1.要求厂家出厂前按照标准以及技术要求规定进行检验，产品到矿提供相关产品材质证明文件。
2.到矿后须由矿方检验合格后方可投入使用。
3.本技术要求未尽事宜，由双方协商解决。
4.产品到矿后，如有明显缺陷，中选人无偿进行更换处理。
5.供货证件要求：产品使用说明书、产品合格证。
6.比选证件要求：提供矿用产品安全标志证书、防爆合格证。
八、安装、调试要求
供应商现场指导使用与调试，对我方人员进行操作及配件维护培训。
九、服务及质保要求
1.设备投入使用后，整机质保1年，如在此期间内设备因制造质量不良而损坏或不能正常工作时，供货方必须无偿地为用户修理或更换零部件。 
2.供货方必须现场免费安装调试、培训服务及24小时到矿售后服务。
3.供货方必须免费提供质保期内保证设备正常运行的易损件。
4.供货方必须保证货物到矿后能直接安装，购买方无需加工任何配件，如不能直接安装，供货方要免费提供安装所需的配件材料等。
5.未尽事宜，双方协商解决。
十、运输及包装要求
原厂完好包装，安全运输，无损坏。
十一、供应商提供技术资料要求
提供合格证、煤安证、检验报告、使用说明书、维修手册，需与前期采购资料版本一致。
12、 其他
    本项目允许生产厂家（制造商）或代理商参与投标（如供应商为代理商必须提供授权书）。
    十三、技术联系人及联系方式
技术联系人：刘林
联系电话：15276343777
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