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河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿
旋流器配件技术规格书

一、项目简介及使用地点

根据安全生产需要,城郊煤矿选煤厂需购置旋流器配件，用于选煤厂旋流器日常检修维护使用。

货物名称及供货范围

1、 基本要求

（1）本次采购的配件为旋流器配套配件，设备原厂家为威海海王旋流器有限公司。

（2）出卖人投标前须了解现场设备安装使用情况，充分了解技术要求；供方需确保所供配件能满足现场设备安装和使用需要；因旋流器属重点洗选设备，为保证设备后续使用安全和性能，中标单位提供配件的同时需免费对设备整机提供不低于原厂质量的质保和售后服务，如后续不能按要求供货、不能提供设备技术服务及以其他理由随意弃标，视为不诚信行，后续招标拉入黑名单，一切责任由供货方负责。
（3）出卖人应保证提供的配件为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且设备的技术经济性能符合有关国家和行业标准以及本规范的要求。

（4）出卖人应提供详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。供方对外购的部件及材料进行检验，并对其安全、质量、性能负责。 

（5）配件安全和质量直接关系选煤厂安全生产，必须达到技术及质量要求。

2、货物名称及供货范围

	序号
	配件名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	溢流弯管
	FX500-pu
	件
	6
	特种碳钢，使用寿命不低于6个月

	2
	溢流管
	FX500-pu
	件
	6
	聚氨酯材质，使用寿命不低于6个月

	3
	大锥体
	FX500-pu
	件
	6
	聚氨酯材质，使用寿命不低于6个月

	4
	中锥体
	FX500-pu
	件
	6
	聚氨酯材质，使用寿命不低于6个月

	5
	小锥体
	FX500-pu
	件
	6
	聚氨酯材质，使用寿命不低于6个月

	6
	底流口外壳
	FX500-pu
	件
	6
	聚氨酯材质，使用寿命不低于6个月

	7
	进料接管
	FX500-PU
	个
	6
	聚氨酯材质，使用寿命不低于6个月

	8
	进料体
	FX500-PU
	个
	6
	聚氨酯材质，使用寿命不低于6个月

	9
	底流口
	FX500-PU
	个
	6
	聚氨酯材质，使用寿命不低于6个月

	10
	溢流接管
	FX500-PU
	个
	6
	聚氨酯材质，使用寿命不低于6个月

	11
	溢流弯管
	FZJ840
	个
	4
	特种碳钢，使用寿命不低于6个月

	12
	底流箱
	FZJ840
	件
	1
	特种碳钢，内贴耐磨高铝陶瓷，使用寿命不低于1年

	13
	溢流箱
	FZJ840
	件
	1
	特种碳钢，内贴耐磨高铝陶瓷，使用寿命不低于1年

	14
	底流口
	FZJ840
	个
	8
	特种碳钢，内贴耐磨高铝陶瓷，使用寿命不低于3个月

	15
	入料短接
	FZJ840
	个
	4
	特种碳钢，使用寿命不低于6个月

	16
	溢流管
	FZJ840
	个
	4
	特种碳钢，内贴耐磨高铝陶瓷，使用寿命不低于6个月

	17
	进料体
	FZJ840
	个
	4
	特种碳钢，内贴耐磨高铝陶瓷，使用寿命不低于6个月

	18
	大锥体
	FZJ840
	个
	8
	特种碳钢，内贴耐磨高铝陶瓷，使用寿命不低于4个月

	19
	小锥体
	FZJ840
	个
	8
	特种碳钢，内贴耐磨高铝陶瓷，使用寿命不低3个月

	20
	入料短接
	FX710-GT
	件
	1
	特种碳钢，使用寿命不低于1年

	21
	底流口
	FX710-GT
	件
	1
	特种碳钢，内贴耐磨高铝陶瓷，使用寿命不低于1年

	22
	溢流弯管
	FX710-GT
	件
	1
	特种碳钢，使用寿命不低于1年

	23
	进料体
	FX710-GT
	件
	1
	特种碳钢，内贴耐磨高铝陶瓷，使用寿命不低于1年

	24
	大锥体
	FX710-GT
	件
	1
	特种碳钢，内贴耐磨高铝陶瓷，使用寿命不低于1年

	25
	小锥体
	FX710-GT
	件
	1
	特种碳钢，内贴耐磨高铝陶瓷，使用寿命不低于1年

	26
	溢流管
	FX710-GT
	件
	1
	特种碳钢，内贴耐磨高铝陶瓷，使用寿命不低于1年


三、主要部件（或设备）配置要求

1、配件、货物外观需完好无缺，漆面良好，不得有锈迹，不得有损坏或明显瑕疵。

2、涉及焊接件，焊接质量应严格按照国家、行业对焊接件质量要求标准进行焊接，焊接时应采取合理的施焊方法和施焊顺序，确保焊缝质量良好，焊缝要均匀、平整，不应有断缝、裂纹和空洞、夹渣。不得遗留弧坑；多层焊的层间接头应错开；焊接部位需经抛光打磨处理，焊缝不得有未焊牢、未满焊等现象；焊接后的边、角、棱需打磨处理，不得留下尖锐棱角，不能遗留安全隐患。

3、涉及刷漆产品，漆面需完整、光滑，采用防锈处理。

4、FX500-pu型大锥体、大锥体、中锥体、小锥体、进料体带配套用连接法兰和螺丝。
5、内贴耐磨陶瓷材质：耐磨层采用增韧高铝陶瓷片，含瓷量≥96%，厚度≥20mm，正常工作温度40摄氏度以上；耐磨增韧高铝陶瓷通过粘贴方式与金属基体结合，内壁应整洁，顺滑，无高低不平现象，瓷片间的高度差不超过2mm；瓷片应紧密结合，瓷片的间隙不大于1mm；增韧高铝陶瓷管道具有良好的耐磨、耐蚀性，抗冲击性；

6、旋流器分选效果必须达到底流含煤量≤3%。
7、涉及加工件和非标件，出卖人在设备制造前需到买受方进行现场尺寸的落实、确认或技术交流，加工配合需完全满足现场需要。

8、涉及标准件，质量需满足国家标准、行业标准要求。

9、配件在正常使用情况下，使用寿命内出现质量问题，厂家免费更换。所有配件使用寿命周期以更换使用之日起计算。

10、配件质量需满足现场安装和使用要求，如出现不匹配、使用效果不好或其他质量问题，出卖人接到甲方通知后24小时内负责免费更换配件；因配件质量问题造成事故或影响生产的，我方有权追究赔偿权利。

11、出卖人必须为买受人提供长期、优良的售后服务,不得因任何原因不按期供货，否则，我方有权追究违约责任。

四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

1、出卖人为旋流器的生产制造厂家或代理商。代理商必须获得具有旋流器生产制造资质的厂家授权文件。
2、提供2023年1月1日起至今应用单位至少三份合同证明（旋流器设备合同和旋流器设备配件合同都可以）及联系方式供核实。

五、货物使用环境及范围

1、环境温度：+45～ -22.8℃；

2、海拔高度：≤1000m；

3、环境湿度: 现场潮湿；煤尘较多；

4、安装场所：厂房内；

5、耐震能力：7度。
六、货物适用标准

设备应至少符合不限于以下最新版的国家及行业标准：

1、机械：ISO标准/9001系列。

2、机械行业标准和规范。

3、《煤矿安全规程》

4、《选煤厂安全规程》

上述标准均应为最新有效版本, 未列项目按国家标准执行，没有国家标准按行业标准执行。

七、质量及验收要求

1、供方应有负责质量保证活动的专职人员。

2、设计应满足国家的有关部门标准、规范的要求，并应充分考虑设备使用地环境和使用条件的影响。

3、配件用材应采用能满足其使用条件的优质材料。零部件的选择应以技术先进、成熟可靠、安全耐用为基本原则。严禁采用国家公布的淘汰产品。

4、供方应提出施工现场安装注意事项及安装质量保证方法。

    5、货物到矿后买方的到货验收不作为最终产品合格的保证，产品最终应通过现场调试和运行考验而通过验收。

6、在验收出厂前产品合格证、质量证明书等证明文件应齐全。

7、买受人在本规范书中提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。出卖人应保证提供符合本规范书和有关工业标准的并经鉴定的优质产品及其相应服务。同时必须满足国家有关安全、环保等强制性标准和规范的要求。

八、安装、调试要求

1、出卖人免费负责现场指导安装、检验和调试，直到完全符合技术要求和现场使用条件为止。

2、需要安装时，出卖人接到买受人通知后4小时内给予答复，24小时内派技术人员赴现场指导安装、调试。

九、服务及质保要求
1、出卖人为买受人提供24小时响应服务，出现产品质量问题或合同设备故障时，出卖人应在2小时内做出答复，如需到达现场服务时，出卖人应在接到通知后24小时内到达现场予以解决。

2、在要求的使用寿命内，非人为因素造成损坏由出卖人无偿负责，出现任何质量问题，出卖人免费负责更换或者维修。如因产品质量问题或交货拖延、选型设计不合理或技术性能达不到要求，影响使用人生产或造成事故，责任损失有出卖人方承担，买受人有权拒付设备款。

3、出卖人免费为买受人技术人员及操作维护人员进行现场培训，包括基本原理、操作使用和维修保养等内容。

4、在进行安装、调试和试运行过程中损坏的或有缺陷的零部件出卖人应及时更换，一切以满足安全生产和现场使用为指标。

5、出卖人负责免费现场技术指导，指导施工人员安装和检验调试工作。安装完成并试机运行正常后，在要求的使用寿命内出现非人为因素导致的配件损坏或因配件问题造成整机故障的，责任由出卖人承担，不得推诿扯皮。
十、运输及包装要求

1、配件应分类装箱并应遵循适于运输，便于安装和查找的原则。

包装箱外壁应有明显的文字说明，如配件名称、用途及运输、储存安全注意事项等。

2、在运输过程中必须有防止变形的有效措施, 运输中严禁碰撞和摩擦, 以免设备受损伤。

十一、供应商须提供技术资料要求

供方应提供以下技术资料，但不限于此：a、产品合格证；b、装箱单；c、材质证明材料等。

十二、其他

1、产品验收时，发现产品不符合有关规定，买方有权退货、换货或责成供方限期处理，并可向供方索赔其影响生产使用所造成的损失。

2、本规格书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范条文，供方保证提供符合本技术规格书和有关最新工业标准的成熟优质产品。

3、签订合同后，买方保留对本技术规格书提出补充要求和修改的权利，供方应予以配合。

4、本技术规格书所使用的标准如与供方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。

5、本技术规格书为一整体，供方应满足其全部要求，如发生矛盾，按较高标准执行。

十三、技术联系人及联系方式

技术联系人：陈相辉、任国军，电话0370-5195421；刘春杰，0370-5195439。

附：1. 基本技术参数响应表（偏差表）

2. 服务及质保承诺书

附件1：

基本技术参数响应表（偏差表）

	序号
	矿方技术要求
	投标单位技术响应情况
	偏差说明
	备注

	1
	出卖人投标前须了解现场设备安装使用情况，充分了解技术要求；供方需确保所供配件能满足现场设备安装和使用需要；因旋流器属重点洗选设备，为保证设备后续使用安全和性能，中标单位提供配件的同时需免费对设备整机提供不低于原厂质量的质保和售后服务，如后续不能按要求供货、不能提供设备技术服务及以其他理由随意弃标，视为不诚信行，后续招标拉入黑名单，一切责任由供货方负责。
	　
	　
	　

	2
	出卖人为旋流器的生产制造厂家或代理商。代理商必须获得具有旋流器生产制造资质的厂家授权文件。出卖人所供旋流器配件在使用单位应用效果良好，未出现质量问题，满足选煤厂安全、工艺、煤炭产品质量等指标要求。
	
	
	

	3
	提供2023年1月1日起至今应用单位至少三份合同证明（旋流器设备合同和旋流器设备配件合同都可以）及联系方式供核实。
	
	　
	　

	4
	涉及焊接件，焊接质量应严格按照国家、行业对焊接件质量要求标准进行焊接，焊接时应采取合理的施焊方法和施焊顺序，确保焊缝质量良好，焊缝要均匀、平整，不应有断缝、裂纹和空洞、夹渣。不得遗留弧坑；多层焊的层间接头应错开；焊接部位需经抛光打磨处理，焊缝不得有未焊牢、未满焊等现象；焊接后的边、角、棱需打磨处理，不得留下尖锐棱角，不能遗留安全隐患。
	　
	　
	　

	5
	内贴耐磨陶瓷材质：耐磨层采用增韧高铝陶瓷片，含瓷量≥96%，厚度≥20mm，正常工作温度40摄氏度以上；耐磨增韧高铝陶瓷通过粘贴方式与金属基体结合，内壁应整洁，顺滑，无高低不平现象，瓷片间的高度差不超过2mm；瓷片应紧密结合，瓷片的间隙不大于1mm；增韧高铝陶瓷管道具有良好的耐磨、耐蚀性，抗冲击性；
	
	
	

	6
	旋流器分选效果必须达到底流含煤量≤3%。
	
	
	

	7
	配件、货物外观需完好无缺，漆面良好，不得有锈迹，不得有损坏或明显瑕疵。
	
	
	

	8
	必须满足配套设备使用，满足现场安装尺寸和所有参数，以确保与原设备能够完全兼容和互换。
	
	
	

	9
	安装后，调试时间不大于4小时，不得影响选煤厂生产。
	
	
	


投标人保证：除基本技术参数响应表（偏差表）列出的偏差外，投标人响应技术规范书及招标公告的全部要求。

法人或授权代表签字：

单位名称（盖章）：

日期：

附件2：

服务及质保承诺书
河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿：

本单位针对旋流器配件项目，服务及质保方面承诺如下：

一、我方负责产品的长期售后服务，为矿方提供24小时响应服务，出现产品质量问题或设备故障时，在2小时内做出答复，如需到达现场服务时，在接到通知后24小时内到达现场予以解决。

二、在要求的使用寿命内，出现任何质量问题或非人为因素造成损坏，配件达不到要求使用寿命，或不能满足生产工艺要求，出卖人免费负责更换（赔偿）或者维修。如因产品质量问题或交货拖延、选型设计不合理或技术性能达不到要求，影响使用人生产或造成事故，责任损失由出卖人方承担，买受人有权拒付物资款。

三、在进行安装、调试和试运行过程中损坏的或有缺陷的零部件我方及时更换，一切以满足安全生产为目标。

四、因旋流器属重点洗选设备，为保证设备后续使用安全和性能，我方提供配件同时对设备整机免费提供不低于原厂质量的质保和售后服务。在协议期内，如因配件质量问题及由此引发的设备性能下降、影响生产问题，责任全部由我方承担。

五、协议期间，设备配件及旋流器整机技术指导、质保或售后服务不到位，视为我方违约，矿方有权扣除我方违约金2000元/次；如影响生产，我方赔偿矿方影响生产相关损失。

六、如因配件供应不及时不到位、货物质量不符合标准或存在质量问题，造成的生产、安全、质量问题，我方承担由此引发的一切责任。影响生产的，赔偿矿方损失；造成设备损坏或性能下降的（矿方专业技术人员鉴定或设备原厂出具证明或报告）我方赔偿或修复设备；矿方有权从货款中扣除违约金，有权采取扣除货款、延迟支付货款等措施弥补损失。

七、设备配件指导安装期间，我方安排有经验的技术人员全程指导安装，安装完毕后出现的设备配件问题、安装问题等，责任由我方承担，不推诿给施工单位，绝不出现推诿扯皮现象。设备配件指导安装完毕后，我方调试设备时间不超过4小时，4个小时后保证设备正常运行，以不影响矿方生产为准。若调试时间超出4个小时，对因影响生产对矿方造成的损失由我方承担。

八、我方免费为使用人培训操作维护人员（在设备出厂前或现场调试阶段），培训时间不少于72小时，基本原理、操作使用和维修保养等知识培训不少于24小时。

（以上承诺为基本要求，出卖人若不能满足以上承诺内容，则不具备报名入围条件。承诺内容若高于以上要求，可在以上内容基础上，按照序号增加承诺条款。）

一旦中标，严格按承诺履行，否则，由此产生的一切后果由本单位自行负责。

法人或授权代表签字：

单位名称（盖章）：

日期：
