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矿用隔爆型电缆连接器招标技术要求
一、项目简介及使用地点
赵固一矿采购矿用隔爆型电缆连接器，适用于煤矿井下铠装与橡套电缆连接。
二、货物名称及供货范围

	序号
	名称
	型号
	单位
	预估数量

	1
	矿用隔爆型低压电缆连接器
	LBD-400/1140
	套
	20

	2
	矿用隔爆型低压电缆连接器
	LBD-630/1140
	套
	10

	3
	矿用隔爆型高压电缆连接器
	LBG-500/3.3
	套
	20

	4
	矿用隔爆型高压电缆连接器
	LBG-400/10
	套
	10


三、设备配置要求

1.相关产品必须具备“三证一标志”相关资质；决定产品主要性能和功能的主要零件、部件、元器件及系统产品的组件应与设备取得煤矿矿用产品安全标志证书时设备配置一致，出具联检报告并提供明细表，到矿后进行验收。

2.设备制造加工及验收应严格执行国家及行业的相关制造验收最新标准。

3.连接器主要组成部分：电缆引入装置（压盘式）、联接体、密封圈、装于联接体上的绝缘子、主导电杆、辅助触头、内外接地装置、铭牌、煤安、防爆标志、严禁带电打开标识，连接器呈长圆筒型，外表喷涂红色磁漆。

4.外壳及绝缘材料要求：外壳采用优质无缝钢管制造，结构紧凑，互换性强；绝缘件采用高性能、优良、稳定可靠的绝缘材料压制而成；所有外露金属部件应进行防锈处理。

5.必须满足EPL Ma保护级别要求。

6.所有内部导线和元件耐压等级应不低于使用电压等级。

7.LBG-400/10型矿用隔爆型高压电缆连接器的电缆引入装置可选配灌胶型（充填密封型）或者密封圈型（弹性密封圈型）两种，且两种电缆引入装置可以互换，即联接体、绝缘子、主导电杆、辅助触头可以通用。
四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

1.提供煤矿矿用产品安全标志证书（可在安标国家矿用产品安全标志中心查询）、产品合格证、防爆合格证、生产许可证、制造检验记录、材料合格证、电气试验报告（型式试验和出厂试验报告）等。
2.按国家标准有关规定进行型式试验，主要元件应按国家标准有关规定进行试验，并提供报告，证明所供应的设备及其元件满足本技术规范及有关国家标准的规定。

3.提供设备外型图、总装图、防爆结构图等随机图纸，设备铭牌参数、说明书等技术资料齐全。

4.供方提供的设备应符合“设备运行条件”、“设备规范”和“技术要求”。

五、货物使用环境及范围

1.海拔高度：不超过1000m。

2.环境温度：-20℃～+40℃。

3.空气相对湿度：不大于95%（+25℃时）。

4.环境条件：具有甲烷和煤尘爆炸性混合气体的矿井中，无强烈颠簸振动、无滴水及水浸入的环境中，无足以破坏金属和绝缘的腐蚀性气体及蒸气集中的地方。
5.本连接器适用于具有甲烷或煤尘爆炸危险的煤矿井下，在交流50Hz、额定电压1.14kV、3.3kV、10kV的供电网络中作电缆连接之用。

6.电缆连接器均能适用于采掘工作面。
六、执行标准

MT/T 947-2005《煤矿用隔爆型高压电缆连接器》

GB/T 3836.1-2021《爆炸性环境第1部分：设备通用要求》

GB/T 3836.2-2021《爆炸性环境第2部分：由隔爆外壳“d”保护的设备》

AQ1043-2007    《煤矿产品安全标志标识》相关规定

满足《矿用产品主要零（元）部件安全标志管理规则》（AQBZ-00-01-2010）规定

《市场监管总局关于防爆电气等产品由生产许可转为强制性产品认证管理实施要求的公告》（2019年第34号）CCC认证管理等相关要求

《河南省煤矿防爆电气性能细则》相关规定

《煤矿安全规程》2025版中有关要求

《煤矿井下机电设备完好性要求》（KA25-2025）的有关要求

《煤矿电气试验规程》的有关标准

符合《矿井保护接地装置的安装、检查、测定工作细则》、《煤矿井下检漏保护装置安装、运行、维护与检修细则》和《矿井低压电网短路保护装置的整定细则》

其他国家及行业相关执行标准规定，如有最新版本的规范标准，则应按最新版本执行。

七、技术参数

1.绝缘电阻：常态下不小于200MΩ，湿热试验后不小于50MΩ。

2.温升要求：在额定电流下，连接器各部件的温升应符合GB/T 11022-2020的相关规定，外壳表面温升不超过标准限值。

3.隔爆性能要求：隔爆外壳应能承受内部爆炸而不损坏，且不会引燃外部爆炸性环境；隔爆接合面尺寸应符合GB/T 3836.2-2021的规定；外壳应能承受1.5MPa的水压试验，历时1min无渗漏、无永久变形。

4.密封性能：电缆引入装置应具有防松动、防拔脱措施；密封圈应按MT/T 947标准进行硬度试验和老化试验，符合规定要求；连接器应具有可靠的防水密封性能。
5.互换性：同型号连接器之间应具有良好的互换性，插拔顺畅，接触可靠。

6.喇叭嘴要求：设备喇叭嘴穿入电缆的同时需要密封圈满足厚度不小于4mm且密封圈厚度不小于电缆外径0.3倍的要求。

7.密封圈及挡板要求：设备内所有密封圈选用绍氏硬度45度－55度的实心阻燃密封圈，金属挡板、金属圈进行镀锌，厚度等符合相关规定。

8.其它配置不低于送检时的配置，爬电、漏电距离等符合报检时审验合格尺寸。

9.要求配置安装辅材，包括线缆、密封圈等，便于现场安装作业。
八、质量及验收要求

1.供货方应保证所供货物及其材料完全符合国家现行有关质量标准和合同规定的质量、规格和性能的要求。供货方应保证其货物在正确安装、正常使用和保养条件下，在其使用寿命期内应具有满意的性能。在质量保证期内，供货方应对由于设计、工艺或材料的缺陷而发生的任何不足和故障负责，费用由供货方负责；

2.根据产品使用人当地有关部门检验结果或者在安装、运行及质量保证期内，如果货物的数量、质量或规格与合同不符合或证实货物有缺陷的，包括潜在的缺陷或使用不符合要求的材料等，矿方可以书面形式向供货方提出索赔；

3.产品到矿后，供货方与矿方人员共同按技术协议要求的质量标准验收，存在的质量问题由供货方负责解决。

九、安装、调试要求

1.供货方无偿对设备进行指导安装，检验和调试，直到完全符合技术要求为止；

2.现场设备具备安装调试条件后，使用人提前一周通知供货方，供货方接到通知3个工作日内派人赴现场免费技术指导安装调试，负责解决安装调试过程中出现的问题。

十、服务及质保要求

1.安装后，设备达到完好运行状态。质保期一年，质保期内供货方必须提供免费的维修服务，属于专有技术的硬件、设备必须保证终身提供备品备件与服务。

2.产品出现故障且使用人无法自行解决时，供货方技术人员在接到通知后24小时内赶到现场；如因产品质量问题或交货拖延、选型设计不合理或技术性能达不到要求，影响使用人生产或造成事故，责任损失有供货方承担，使用人有权拒付设备款。

3.供货方应保证所供货物各种元器件、关键部件采用国内外一线品牌，完全符合国家现行有关质量标准和合同规定的质量、规格和性能的要求。供货方应保证其货物在正确安

装、正常使用和保养条件下，在其使用寿命期内应具有满意的性能。在质量保证期内，供货方应对由于设计、工艺或材料的缺陷而发生的任何不足和故障负责，费用由供货方负责。

4.根据产品使用人当地有关部门检验结果或者在安装、运行及质量保证期内，如果货物的数量、质量或规格与合同不符合或证实货物有缺陷的，包括潜在的缺陷或使用不符合要求的材料等，验收时发现的不予验收通过；使用期间发现的，厂家需立即提供合格设备替换存在问题的设备，否则不予付款和办理质保金。影响安全生产造成损失时矿方可以书面形式向供货方提出索赔。

十一、运输及包装要求

1.产品单独出厂时应在明显部位永久性固定的铭牌和标签，其内容如下：产品名称型号、主要技术参数、制造厂名称、等级、特性、重量、制造日期及其他有效信息；

2.包装应具有防潮湿能力，并应结实可靠，防止损坏、变形以及面漆擦伤。供货方负责将所购买的产品送到矿内，运输过程中对设备进行防护，避免因防护不到位导致损坏；

3.单独包装的零散件、部件等应有标签，标签应清楚、正确、持久、耐用，并应与图样相适应。

4.送货车辆要求采用新能源车辆。
十二、交货期

1.供货时间：合同签订后，接到矿方通知后30天内交货；

2.供货地点：河南省新乡市辉县冀屯乡文庄村南赵固一矿，投标方负责到货前的运输并承担相关费用，现场卸货由需方负责。

