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河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿

高压注浆泵配件技术规格书

一、项目简介及使用地点

城郊煤矿在用的高压注浆泵是天津市聚能高压泵有限公司生产，高压注浆泵是向井下注浆作业关键设备。为保障井下注浆系统正常运行，拟购置一批常用配件，用于高压注浆泵的日常维护。

二、货物名称及供货范围

	序号
	物资名称
	规格型号(参考型号)
	单位
	数量

	1
	UN型密封
	3ZBG
	件
	1

	2
	V型密封
	3ZBG
	件
	1

	3
	变速箱总成
	3ZBG
	件
	1

	4
	长盘根套
	3ZBG
	件
	25

	5
	衬套
	3ZBG
	件
	1

	6
	弹簧
	3ZBG
	件
	200

	7
	导油套
	3ZBG
	件
	10

	8
	底套
	3ZBG
	件
	1

	9
	垫环
	3ZBG
	件
	220

	10
	阀板
	3ZBG
	件
	280

	11
	阀座
	3ZBG
	件
	80

	12
	阀座衬垫
	3ZBG
	件
	100

	13
	阀座垫
	3ZBG
	件
	50

	14
	阀座压板
	3ZBG
	件
	20

	15
	骨架密封
	3ZBG
	件
	1

	16
	减速箱总成
	3ZBG
	件
	1

	17
	拉杆
	3ZBG
	件
	1

	18
	连杆总成（带衬套）
	3ZBG
	件
	1

	19
	连接杆
	3ZBG
	件
	1

	20
	联轴器
	3ZBG
	件
	1

	21
	排出腔室
	3ZBG
	件
	1

	22
	上压板
	3ZBG
	件
	1

	23
	十字头
	3ZBG
	件
	1

	24
	十字头销
	3ZBG
	件
	1

	25
	锁母
	3ZBG
	件
	100

	26
	铜套
	3ZBG
	件
	1

	27
	托环
	3ZBG
	件
	220

	28
	限位套
	3ZBG
	件
	80

	29
	芯杆
	3ZBG
	件
	1

	30
	压板
	3ZBG
	件
	20

	31
	压环
	3ZBG
	件
	220

	32
	压母
	3ZBG
	件
	80

	33
	液力端
	3ZBG
	件
	1

	34
	注浆泵O型圈
	3ZBG
	件
	1

	35
	柱塞
	3ZBG
	件
	120

	36
	锥套
	3ZBG
	件
	1

	37
	进液阀座衬垫
	Y01-05
	件
	60

	38
	进液限位套
	Y01-36
	件
	80

	39
	进液压缩弹簧
	Y01-37
	件
	200

	40
	进液阀板
	Y01-38
	件
	220

	41
	进液阀座
	Y01-40
	件
	80

	42
	柱塞
	Y01-40
	件
	120

	43
	油泵
	3ZBG
	件
	6


三、主要部件（设备）配置要求和技术参数

1、长盘根套：

（1）规格尺寸（适配φ50标准柱塞，XPB-90E-K原配）

内孔直径：50mm（柱塞精密间隙配合，间隙0.08～0.12mm）

外径：76mm（与泵头填料函过盈装配）

总长：118mm（长型，区别短盘根套62mm）

油孔规格：径向φ6注油孔1组，周向环形油槽（内置强制润滑通道）

两端止口：前端外止口φ82×4mm，后端内止口φ62×5mm（限位盘根、导向压环）

（2）材质参数

主体材质：45#调质钢（调质HB220～250），内孔珩磨精加工，内孔粗糙度Ra≤0.8μm，外圆Ra≤3.2μm。

耐介质：水泥浆、清水、稀化学注浆液，耐受颗粒杂质冲刷。

（3）工况使用参数

适配泵额定压力：≤48MPa（XPB-90E-K最高工作压力）

适用柱塞往复行程：80mm，柱塞往复频次0～190次/min

润滑方式：黄油强制注油润滑（外接注油嘴）

工作温度：-10℃～85℃

配套密封：适配50#U型盘根/芳纶盘根，单套盘根套内装填4组盘根填料。

2、导油套：

（1）材质参数

基体材质：锡青铜ZCuSn10Pb1（耐磨青铜，原厂标配）；表面处理：内孔珩磨精加工，表面浸油钝化，无毛刺

硬度：青铜HB90～110；聚氨酯肖氏A92～95

（2）工况使用参数

适配泵压：额定38～55MPa（XPB-90E-K最高工作压力55MPa）

适用介质：水泥浆、清水、化学注浆液（含少量细砂颗粒）

工作温度：-10℃～85℃

配合间隙：柱塞与导油套内孔单边间隙0.02～0.04mm（润滑导油、阻浆不外泄）

润滑介质：32#/46#抗磨液压油，依靠导油套内圈油槽持续供油润滑柱塞。

（3）结构参数

内圈布3道环形储油槽，轴向通油导油槽2条；

一体式整环结构（非剖分开口），填料盒压环压紧固定。

3、排出腔室：

（1）承压性能参数

额定工作压力：40～55MPa（随柱塞φ40/φ45/φ50切换，φ40柱塞最高55MPa、φ50柱塞额定工作压力38MPa）

壳体设计爆破压力：≥85MPa（出厂水压试压65MPa，保压5min无渗漏）

瞬时冲击承压：短时峰值≤60MPa，严禁超60MPa长期运行

适用工况：24h连续注浆、高压旋喷、矿山堵漏、帷幕灌浆

（2）结构与尺寸参数（三缸一体式分体泵头，3个独立单缸排出腔互通汇总腔）

①单缸独立排出腔

缸体内径：匹配柱塞φ40/φ45/φ50mm三规格腔体互换

单腔有效容积：φ50腔≈112mL、φ45腔≈90mL、φ40腔≈71mL（行程80mm）

单腔深度：92mm；阀座安装孔Φ62mm

②汇总排出腔（公共集流腔）

汇总腔内腔：长215mm×宽72mm×高65mm；总容积约780mL

排出法兰接口：DN20/Φ19高压丝扣接口（原厂标配），选配DN25法兰

吸入侧分体法兰：Φ125螺栓固定（8-M16螺栓），液力端分体可拆卸结构

（3）整体外形

排出腔总成外形：长325mm×宽192mm×高218mm，单只腔体净重32.5kg

（4）材质与热处理参数

腔体母材：ZG35CrMo合金铸钢（原厂正品），非标代用品QT700球墨铸铁

内腔精加工：膛孔珩磨，粗糙度Ra≤3.2μm

热处理：正火+回火，壳体布氏硬度HB220～250；阀座安装台高频淬火HRC42～48

耐介质：水泥浆、水玻璃、化学浆液、清水，耐轻微细砂磨蚀

（5）阀室配套参数（排出腔内置排出阀安装位）

排出阀安装腔：阀座外径Φ58mm，球阀Φ32（钢球3Cr13）

阀座密封槽：O型圈槽宽4.2mm，槽深2.8mm，适配Φ58×3.5O型密封圈

装配结构：上置式球阀，阀压帽M52×2细牙锁紧

（6）介质与温度参数

适用介质比重：1.0～1.8t/m³水泥浆液，杂质粒径＜0.8mm

工作温度：0℃～90℃，低温环境＞-5℃需预热腔体

进口吸入口径：汇总吸入腔Φ64（2.5寸），外接DN64吸浆管路

4、限位套：

（1）外形尺寸参数

端面平面度≤0.02mm，两端面平行。

（2）材质与热处理参数

原厂基材：45#调质碳钢

调质处理：HB220～250，内孔珩磨精加工，Ra≤1.6μm

内孔表面磷化防锈，无油槽（区别导油套，限位套不设储油槽）

（3）装配与限位工况参数

限位作用行程：限定V型盘根压缩余量1.5～2.0mm，防止压环过度压紧密封

承压适配：匹配泵最高额定压力55MPa（φ40柱塞）、38MPa（φ50柱塞）

配合间隙：柱塞与限位套内孔单边间隙0.03～0.05mm，仅导向不承重

工作温度：‑10℃～90℃，适配水泥浆、水玻璃、化学浆液

5、进液阀板：

（1）尺寸：Φ56×6mm；中心孔Φ12mm

（2）材质：3Cr13，密封面HRC42～46

（3）开启压力：0.015～0.02MPa

（4）工况：最高承压55MPa

6、进液阀座：

（1）外形尺寸

外径Φ58mm、总厚14mm；中心导杆孔Φ12mm；均布6个Φ9mm过浆通孔；密封锥面18°，密封面宽度3.5mm。

（2）材质热处理

原厂40Cr锻件，密封工作面淬火HRC43～47，其余调质HB230，端面精磨Ra≤1.6。

（3）配套与工况

配套：匹配Φ56进液阀板、Φ12阀芯、吸入弹簧

（4）承压：适配泵最高工作压力55MPa，吸入负压-0.07MPa

（5）介质：水泥浆、水玻璃，-10℃～90℃。

7、柱塞：

（1）尺寸参数

外径：Φ40、Φ45、Φ50mm（三种互换更换）

有效行程：80mm，柱塞总长312mm；后端连接螺纹M36×2

密封配合段公差：0～-0.03mm，表面精磨Ra≤0.8μm

（2）材质与热处理

原厂：45#钢基体+表面镀铬0.12～0.15mm，镀铬层硬度HRC58～62；耐磨升级款：整体陶瓷喷涂柱塞。

（3）承压工况

Φ40：额定55MPa（高压堵漏）

Φ45：额定45MPa

Φ50：额定38MPa（大流量注浆）

（4）适用介质：水泥浆、水玻璃，-10℃～90℃连续运行。

8、油泵：
（1）排量

公称排量50mL/r

（2）压力参数

额定工作压力：16MPa

峰值短时压力：20MPa

系统调压限定：12～14MPa（注浆离合液压）

（3）转速与流量

适配转速：960～1450r/min；常用配套1100r/min

理论输出流量：52～72L/min

（4）油口规格

进油口：G1½（42丝扣）

出油口：G1（33丝扣）；右旋（从轴端看顺时针）

（5）材质、工况、配套

壳体：压铸铝合金，齿轮40Cr淬火HRC40～45

适用液压油：46#抗磨液压油，油温-10℃～75℃

驱动：连接动力端曲轴侧齿轮，配套液压离合器、溢流阀总成
9、配置要求：供应商应对所提供货物质量给予保证，提供配件（设备）必须与矿方在用的高压注浆泵（天津市聚能高压泵有限公司生产）相匹配。

四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需物资文件

1、产品生产制造必须按照国家技术标准和行业技术标准执行；

2、到矿验收时需提供产品出厂检验报告、产品合格证、使用说明书。

五、货物使用标准：
    (1)符合MT/T 987-2007《矿用防爆高压注浆装置》等相关煤矿安全标准。

(2)符合GB/T 12238《石油、石化及相关工业用的钢制球阀》
    (3)配件需满足DZ/T 0119-94等相关行业标准

六、质量及验收要求

1、包装完好、外观无损坏迹象，无妨碍使用的缺陷或障碍。

2、设备及配件铭牌上内容完整、清晰，且至少标注以下信息：制造商名称或注册商标、产品名称及型号、产品编号或产品批次、出厂日期等信息。
3、设备及配件需符合相关标准规定的质量、规格和性能要求，产品到矿后由供应商与矿方技术人员共同验收，存在质量问题的产品由供应商负责解决。

七、安装、调试要求

1、初次使用时厂家负责现场指导调试。

八、服务及质保要求

1、供应商应对所提供货物质量给予保证，提供配件（设备）必须与矿方在用的高压注浆泵（天津市聚能高压泵有限公司生产）相匹配，能够与现有设备配件进行替代，如所供物资不能满足实际使用要求，我方有权无条件退货或解除合同。
2、质量保证期为设备运行12个月或货到18个月，在保证期内，确因出卖人设计、制造原因导致事故、缺陷等问题由出卖人负责限期处理，产生的费用均由出卖人自行承担，其质保期相应顺延。

3、在质保期内，接到产品故障应在24小时内到达故障现场，非人为原因造成零部件损坏，免费提供维修或更换。

4、出卖人负责对其售出的产品材质（设备）负责。如因材质（设备）不符合有关规定在使用中出现的问题及后果由出卖人负全责，产生的费用均由出卖人自行承担，其质保期相应顺延。

九、运输及包装要求

1、在避免雨雪直接淋袭的条件下，可适用于各种运输方式。

2、出卖方负责在规定时间内运输到买受人指定地点。

十、供应商需提供的技术资料要求

（a）发货清单；（b）产品质量检验合格证2份；（c）使用说明书及技术图纸2套。

十一、其他

1、本技术规格书中提出的要求是最低限度的要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，出卖人应提供符合本规格书要求和国家、行业标准的优质产品。本技术规格书所使用的标准如遇与出卖人所执行的标准不一致时，按较高标准执行。

2、如果出卖人没有以书面形式对本规格书的条文提出异议，则意味着出卖人提供的产品完全符合本技术规格书的要求。如有异议，应以书面形式“对要求的意见和同条件下的差异”为标题在专门章节中加以详细描述。

十二、技术联系人及联系方式

技术联系人：秦洋                  联系电话：13903702131
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