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聚氨酯清扫器耐磨刀片技术要求

一、采购聚氨酯清扫器耐磨刀片基本情况及供货明细
1、聚氨酯刮刀采用弧形刮刀，与皮带贴合性好，其刮刀采用高分子聚氨酯材料制作，材料应具有耐磨，耐腐蚀，耐冲击，耐候性好，抗撕裂强度高的优点，在清扫粘附物料的同时，能够很好的保护皮带。主要与钢丝绳芯强力胶带输送机第一道弹簧清扫器配套使用。

2、供货明细
	名称
	规格型号（mm）
	单位
	一年预估数量
	备注

	清扫器耐磨刀片
	580×190×10
	块
	240
	


二、聚氨酯清扫器刀片特性

1、产品外观与内部质量：聚氨酯刀头表面光洁平整，刃口直线度达标，本体内部无气孔、分层、裂纹等缺陷，产品加工标准满足国家标准管控要求。

2、耐磨性能：所有聚氨酯刀头均完成标准化耐磨性能检测，具备优良抗磨损能力，使用寿命持久稳定。

3、材质综合性能：采用高性能进口聚氨酯原料一体成型，材料回弹性能、耐磨性能突出，接触输送带运行过程中不会划伤、损伤皮带工作面，对输送皮带具备良好防护效果。

4、结构贴合设计：刀片曲面依照皮带滚筒外形进行优化匹配设计，装配后可与滚筒、皮带表面等紧密贴合，清扫贴合面完整，物料清扫除净效果优良。

5、装配更换结构：刀片底部预留专用定位压槽结构，可与清扫器支架实现可靠紧固装配，拆装便捷，便于后期废旧刀片更换、设备维护清理作业。

6、产品须具备有效矿用产品安全标志（MA），供货时同步提供权威机构出具的阻燃、抗静电性能检测合格报告，各项指标符合煤矿井下高分子材料安全使用标准。

三、执行的标准

1、GB/T 33092-2016《皮带运输机清扫器聚氨酯刮刀》。

2、GB/T 10595-2017《带式输送机》。

3、JB/T 14874-2024《带式输送机清扫装置》。

4、MT/T 113-1995《煤矿井下用聚合物制品阻燃抗静电性通用试验方法和判定规则》。

上述执行标准、规范和技术行业标准，有不一致时，按较高标准执行；未明确的其它标准，按国家或行业最新规定 执行。该批配件的采购和现使用的清扫器相匹配并一致，适合煤矿井下使用。

四、聚氨酯清扫器刀片技术参数：

1、适用输送带宽度(mm)：500--2000。

2、适用带速(米/秒)：≤5。

3、清扫物料种类：煤炭、石灰岩、矿石等。

4、物料允许含水量：≤15%。

5、工作温度：≤90℃；

6、邵氏硬度为：71A-90A。

7、刀片尺寸(mm)：580×190×10mm(长×高×厚）。
五、服务及质保要求
1、质保期自使用起一年，在质保期内非人为损坏，免费维修、更换，如出现质量问题，出卖人应在48小时内赶到产品使用现场进行服务。如为非正常使用造成的问题由买受人负责，如确为产品质量问题，所造成的损失由出卖人全额承担。

2、在合同有效期内采用分批次的形式进行送货、交货，出卖人保证在接到买受人送货通知后，于20日内将代储物资运至买受人指定现场。为便于验收，出卖人除发装箱清单外，需对配件应有相应的物资名称、规格型号进行标注并提供煤矿矿用产品安全标志证书、产品合格证、合格的阻燃和抗静电报告等相关资料，对买受人安全生产或抢险救灾所需的急用物资应保证在接通知后双方协商，以最短时间到货，确保使用。

3、付款方式：无预付款，按月结算，分期支付，质保期一年，质保金10%。

4、投标方资质：

（1）投标方须为中华人民共和国境内依法注册的具有一般纳税人资格的生产制造厂家或代理商。

（2）投标方在中华人民共和国境内的投标活动均应严格遵守中华人民共和国法律和法规。

（3）投标方须提供项目业绩（以销售合同或代储代销协议为准）。

（4）本项目不接受联合体投标。

5、交货地点：河南省新乡市辉县冀屯乡文庄村南赵固一矿，出卖人负责到货前的运输并承担相关费用，现场卸货由出卖人负责。

六、其它要求

1、供货车辆排放标准必须是国六及以上或者新能源车辆（当地环保政策变更时，需及时调整运输车辆排放标准），其他车辆不予进矿，否则造成后果(包括对矿方影响后果)均由出卖人负责。
2、未尽事宜，协商解决。
