开封龙宇化工有限公司
包装机电子定量秤及口封机构改造项目
技术规格书
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二O二六年五月
1 项目概述

开封龙宇化工有限公司，包装机电子定量秤及口封机构改造项目，是在现有FFS重膜包装机基础上，对包装机电子定量秤、口封机构及输送电机等进行改造，包括改造项目的设计、制造、安装、现场调试及人员培训等内容。
现有FFS重膜包装机为聚甲醛包装码垛设备，为哈尔滨博实自动化股份有限公司制造，原配套设备为气缸双秤及抽气形式重膜袋包装机形式；秤称重精度不稳定，称重速度受限，现更换为伺服单秤形式，提高称重速度及精度；由于秤接口尺寸更改，更换配套接口的过渡料斗等设备；包装机受膜卷质量影响较大，口封及开袋等部分经常出现问题，更换新结构形式部件，保证设备稳定运行。
2 基本设计数据 

2.1 安装环境

● 安装地点：开封龙宇化工有限公司包装厂房内
● 安装位置：封闭建筑物内

● 工作区温度：5ºC~40ºC

● 危险区域：非防爆区

● 地面照度：大于100 lux

2.2 电力设施

● 动力电源：AC380V/220V，50Hz，三相五线制 (TN-S)

● 电压波动：±7%

● 频率波动：±1%

● 接地电阻：< 4Ω

2.3 仪表风

● 供给压力：0.6~0.8MPa（G）

● 供给温度：环境温度

● 过滤精度：颗粒度小于5um

● 露    点：-40ºC

2.4 物料特性

	物料名称
	聚甲醛颗粒

	真实密度
	kg/m3
	1.41

	堆积密度
	kg/m3
	700-800

	粒径分布
	mm
	φ2~3.5

	安息角 (与水平夹角)
	º 
	35

	物料温度
	℃
	≤80℃


● 毒    性：◇是  ◆否

● 流动性：  ◆好  ◇差

● 腐蚀性：  ◇是  ◆否

● 静电性：  ◆是  ◇否

● 粉  尘：  ◇多  ◆少 

● 物料供给：上方输料管线利用重力作用将物料送入到电子秤的储料斗中 

3 供货范围

	设备名称
	单位
	数量

	过渡料筒（连接）
	台
	1

	电子定量秤
	台
	1

	过渡料斗
	台
	1

	重膜袋包装单元改造

	开袋机构
	套
	1

	口封机构
	套
	1

	料门机构改造
	套
	1

	角封机构组件改造
	套
	1

	纠偏机构
	套
	1

	扶袋机构
	套
	1

	包装机组控制系统改造
	套
	1

	成套设备中从控制柜到设备的控制电缆
	套
	1

	设备内部的接地
	套
	1

	所有必须的初次装填油脂
	套
	1

	调试质保备件
	套
	1

	提供专用工具
	套
	1


4 主要改造部分
4.1 电子定量秤

● 称重能力：1000 bags/h

● 称重重量：25kg/bag

● 单袋误差：±0.1%（2σ）（粒料稳定流动性状态下）

● 结构形式：伺服单秤

钢平台及楼板不得有振动。

4.2 过渡料斗

过渡料斗连接电子秤和包装机,与物料接触采用不锈钢（304）材料，四角圆滑过渡。
4.3 开袋机构
增大连杆处现有轴承，延长易损件使用寿命，提高机构稳定性。
4.4 口封机构
● 热封驱动气缸由双气缸驱动改为单气缸驱动。

● 热封组件增加调偏结构，保证两侧热封平行夹持，提高热封可靠性。

● 热封组件卷布轴防松结构优化，防松效果增强。

● 取消抽气，降低故障率。

● 增加口封夹持及排气打孔。
4.5 料门机构
在原有料门基础上增加导向装置，提高设备稳定性
4.6 角封机构组件改造
角封处去掉冷却板结构，避免此冷却板与角封位置调节机构夹持膜袋时产生的褶皱，角封机构仍可保留。

4.7 纠偏机构
去掉原有袋长调节机构，增加纠偏机构，保证料袋进入料门前保证对中，减少因膜卷质量问题导致的料袋跑偏问题。

4.8 扶袋机构

增加扶袋机构，对料袋进行限位，确保开袋吸盘吸附料袋时袋面平整，从而避免后续工位打褶问题。进一步使包装机使用更薄的膜卷厚度。

4.9 称重单元控制系统
● 按钮开关：采用国际知名品牌。
● 控制器键盘功能：系统标定，自动称重及数据控制，称重速度调整，称重误差修正，手动粗给料，手动精给料，手动卸料

● 显示功能：采用全汉化触摸屏技术，用户可以方便地选择

● 其它功能：自动去皮、超差显示及报警，自动粗流跟踪，自动精流补偿

4.10 其它要求
● 设备材质：所有与物料接触部分金属材质均为不锈钢材料304（运动件和传动件按照工况选择合适的材料）,其余为碳钢材质；铭牌材质304不锈钢；

● 设备表面防护：表面采用静电塑料喷塑处理；

● 设备颜色：防护罩、安全护栏等为国际安全色GSB05-1426-2001-Y06(淡黄)，设备本体(包括现场机柜)为RAL7035（浅灰色）

5 主要元器件

	序号
	名称
	制造商

	
	光电开关
	图尔克 /倍加福/宜科/SICK

	
	撒料光电
	图尔克/倍加福/邦纳/宜科/SICK

	
	电感式接近开关
	图尔克/倍加福

	
	光电及接近传感器
	倍加福/ ELCO

	
	可编程控制器
	西门子

	
	触摸屏
	施耐德/西门子

	
	接线端子
	PHOENIX/魏德米勒/同档次品牌

	
	按钮开关
	施耐德 

	
	指示灯
	施耐德

	
	选择开关
	施耐德

	
	空气开关
	施耐德

	
	交流接触器
	施耐德

	
	小型断路器
	施耐德

	
	变频调速器
	西门子/施耐德/ABB

	
	控制柜冷却装置
	威图/百能堡/雷子克/林克韦尔

	
	气缸
	SMC/FESTO/AIRTAC

	
	伺服驱动器
	SEW

	
	电磁阀
	SMC/FESTO

	
	气源处理三联件
	SMC/FESTO/KNOCKS

	
	减速电机
	SEW 

	
	伺服电机
	SEW

	
	伺服驱动器
	SEW

	
	称重传感器
	HBM/ TOLEDO 

	
	料位料
	凡谊

	
	深沟球轴承
	FAG/SKF/NSK/国标

	
	带座轴承/关节轴承
	国标

	
	自润滑轴承
	易格斯/双飞/铭盛


6 资料/图纸清单及交付时间

	序号
	文 件 名 称
	文件资料交付时间
	数量

	
	
	初版
	终版
	初版
	终版

	
	设备平、立面布置图（CAD版+PDF版）
	签约4周内
	确认后2周内
	E
	1P+E+1U

	
	设备基础条件图（CAD版+PDF版）
	签约4周内
	确认后2周内
	E
	1P+E+1U

	
	设备平、立面布置图（CAD版+PDF版）
	-
	随机
	1P+1U

	
	设备基础条件图（CAD版+PDF版）
	-
	随机
	

	
	机械图册
	-
	随机
	

	
	PID
	
	随机
	

	
	用户手册
	-
	随机
	

	
	电气图册
	-
	随机
	

	
	外购件使用手册
	-
	随机
	1 P


说明：

P=纸质文件，E=电子邮件，U=U盘

文件格式为：OFFICE  文件为*.doc、*.xls，机械及电气图纸文件为*.pdf.

     合同设备运达买方现场后，由买方负责将设备卸车并妥善保管设备，避免丢失和损坏。

7 现场服务内容

7.1现场安装内容
卖方负责进行除土建部分外，其余工程的安装、调试等工作，包括但不限于设备机械就位和机械安装、电气配线，并对安装的正确性进行确认（买方厂内可提供2吨、3吨、5吨叉车），并会同买方相关人员进行合同设备的现场验收。

7.2 培训

卖方根据双方商定的培训要求，对买方的操作人员及维护人员进行培训。买方应积极配合认真参与，培训结束后，由卖方培训工程师负责对买方受训人员进行现场实际操作考核。

7.3 设备质保期

质保期内，卖方负责设备的保修服务，质保期为：设备安装调试验收后12个月；或设备到达现场后18个月，二者以先期届满为止。

7.4 售后服务

依据合同，卖方将派专业人员到用户现场安装调试工作。

试运行期间，卖方专业人员进行现场服务，以便及时解决出现的问题。

设备考核及验收：卖方将派专业人员依据合同参加设备考核及验收工作。

D  卖方将与买方用户经常保持通讯联系；如果设备发生用户无法解决的故障，卖方将派工作人员，在四十八小时之内赶到现场进行解决。在质保期内，故障属设备质量问题，费用由卖方负担；在质保期外，费用由双方协商解决。

8 验收

验收测试以设备累计运行56小时为准。成功完成测试之后，卖方和买方应签发验收单。

