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HENAN ENERGY




嵩山煤矿固定箱式矿车

技术要求

部   门：嵩山煤矿机电科

                       编   制：             

                审   核：               

分管领导：            
嵩山煤矿固定箱式矿车

技术要求

一、项目简介及使用地点

嵩山煤矿需采购MGC1.3-6型固定箱式矿车100辆，用于2205综采工作面原煤分流运输。
二、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件货物适用标准

    1、MT387-2007《煤矿窄轨矿车安全性测定方法和判定规则》。

    2、MT244.1-2005《煤矿窄轨车辆连接件 连接链》。

3、JB/T 6992窄轨矿车通用技术条件 

4、JB/T 8296（所有部分）  矿山窄轨车辆  开式轮对 

5、产品符合最新版《煤矿安全规程》要求。

三、技术参数

1、容积：1.3m3
2、轴径：55mm

3、轨距：600mm

4、车轮直径：300mm

牵引高度：320mm

6、允许牵引力：60KN

7、最小运行半径：8m

8、外形尺寸：长2000*宽880*高1350mm

9、自重：654KG以上
10、缓冲器：聚氨酯
11、箱体钢板厚度：5mm以上

12、、链接插销：Φ40mm*320mm，并带有闭锁，上端焊接手柄（每辆矿车3个）备用一个，全部销子，带有第三方的检测报告。
13、、三连环：Φ32mm*200mm/环，每套连环共三个 （每辆矿车1个）（备用七连环、五连环各五个，所有链环带有第三方的检测报告）。

14、最大载重量：2080kg，重量大于654kg（现场对车辆进行称重），

15、矿车两端的碰头座采用铸铁铸造（不得出现沙眼等劣质产品），碰头座的下端距轨道175mm，碰头座高度为125mm，上面并有插销闭锁装置。
16、矿车的前后两端各焊接两个推车手柄,手柄采用Φ16mm的圆钢压制而成。

17、矿车编号：自T001#到T100#，矿车编号分别焊接在矿车的前后两端正中间，距车体上沿的位置。字体尺寸：100mm*100mm铁字头进行焊接（矿车两端居中上沿焊接）。

18、车辆车体的下端采用厚度10mm钢板进行封底，采用两边全焊接。

19、矿车内上沿四周采用50mm的角铁焊接。

20、车身刷一遍铁红防锈底漆、二遍面漆，面漆为黑色。

21、车轮轴承采用双列锥形进口轴承，车体上带有“MA”标志，并提供相关的资质报告。

四、质量及验收要求

1、出卖人应保证所供矿车完全符合国家现行有关质量标准和合同规定的质量、规格和性能的要求。出卖人应对由于设计、工艺或材料的缺陷而发生的任何不足和故障负责，费用由出卖人负责。

2、出卖人在收到产品使用人通知后15日内应免费维修或更换有缺陷的货物或部件。

3、如果出卖人在收到产品使用人通知后15日内没有弥补缺陷，买受人可采取必要的补救措施，但其风险和费用由出卖人承担。

4、按技术要求的质量标准验收。

5、车辆送到现场时应随车携带车辆的煤安证，出厂合格证；链接装置应带有经有资质的第三方检测的检测报告。

5、买受人、出卖人共同现场清点，对货物的外观质量、规格、数量、资料进行检验，做好记录，并由双方代表会签，如发现问题，出卖人应按双方商定的意见尽快解决，以确保安装进度。

6、自签订商务合同30天起，将所有矿车送到嵩山煤矿。
五、服务及质保要求
1、质保期为自发货之日起6个月，在质保期内，非人为因素造成元器件损坏由出卖人无偿负责。

2、产品出现质量问题时，出卖人在12小时内给予确切答复，24小时内派技术人员现场服务。
