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黔西分公司电机维修技术方案

一、项目内容

（一）项目概况

对钻机、防喷车、乳化泵、泥浆泵等电机进行维修，因分公司维修水平和技术力量有限，无法进行电机维修，需外委维修。

（二）项目技术方案

1.普通电机维修：更换电机绕组，采用专用180级漆包线；绝缘等级不低于F级；更换电机轴承及密封；机械部分检查及修复；维修后进行转子动平衡试验、电机表面喷漆、电机综合性能空载试验等，并出试验报告，不得影响电机防爆性能。

2.维修单位具备电机类设备维修资质。

3.维修后达到正常使用要求，质保期为1年，在质保期内，电机如因非人为损坏，维修单位负责免费更换维修，必须在24小时之内到达现场无条件修复，维修费用由维修方承担。

（三）实施地点及运输方式

1.实施地点：黔西分公司维保中心

2.运输方式：电机维修单位需自行将待检修电机从分公司维保中心进行送修，检修完成后自行运回分公司维保中心。
（四）技术标准

执行国家、行业和企业有关标准，设计、生产、制造和验收执行以下标准，维修后防爆性能符合以下标准：
GB 3836.1-2021 爆炸性环境 第1部分：设备通用要求（所有矿用防爆电机基础）

GB 3836.2-2021 爆炸性环境 第2部分：隔爆外壳“d”保护设备（隔爆面、外壳、间隙核心）

GB 16413-2026 矿用一般型电气设备

GB 755 旋转电机 定额和性能（电机电气性能通用）

GB/T 1032 三相异步电机试验方法（出厂/现场电气试验依据）。

MT 451-2011 煤矿隔爆低压三相异步电机安全通用规范（0～1140V井下电机强制）

MT/T 1175-2019 YBK3系列煤矿井下隔爆电机技术条件。

执行国家、行业和企业有关标准，设计、生产、制造和验收执行以下标准

（五）验收标准

1.检修后外观与防爆结构验收，实行失爆一票否决。

2.转子转动。手动盘车转动灵活，无卡滞、无扫膛、无金属摩擦异响，轴向窜动符合厂家要求。

3.轴承系统轴承更换新品或清洗无点蚀、剥落、异响；润滑脂加注量为轴承室1/2～2/3；无漏油、渗油，油堵、油封完好；试运时轴承最高温度≤80℃。

4.冷却系统。风叶、风罩无裂纹、变形、破损，固定牢靠；风道清理干净无积煤杂物。

5.定转子气隙。四周气隙均匀，最大最小差值不大于平均气隙30%。

6.联轴器/传动端。轴头键、键槽完好，无滚键；联轴器装配到位，无松动。

7.三相绕组直流电阻不平衡度≤2%，无断路、匝间短路；引线接头焊接/压接牢固。

8.绝缘电阻（常温）≥10MΩ。

9.线腔内部。接线柱、绝缘瓷瓶无裂纹、破损；引线绝缘完好，相位标识清晰；接线紧固，无松动发热隐患；腔内无积水、金属碎屑、杂物。

10.耐压试验。低压电机：1500V，1min无击穿闪络；高压电机：2Uₙ+1000V，1min无击穿闪络。

11.匝间绝缘试验。大修电机需做匝间冲击耐压，无匝间短路故障。

12.检修后电机试验应执行下列标准：
GB/T 21205-2022《旋转电机 修理、检修和修复》

GB/T 755-2019《旋转电机 定额和性能》

GB/T 1032-2023《三相异步电动机试验方法》

如有最新版本的规范标准，则应按最新版本执行。
（六）修理周期
送修之日起10日内。
二、对投标单位的资质等级要求

维修单位是中华人民共和国境内依法注册的具有企业法人或其他组织，须具备相应维修能力，并在人员、设备、资金等方面具有保障如期交货的能力。 

