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河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿

快开压滤机配件技术规格书

一、项目简介及使用地点

快开压滤机用于选煤厂尾矿煤泥和部分浮选精煤脱水。根据安全生产需要，需采购快开压滤机配件用于设备检修。

货物名称及供货范围

见列表明细：

	序号
	物资名称
	规格型号
	单位
	备注

	1
	隔膜滤板
	KZG300/1500*2000
	块
	

	2
	滤板把手
	KZG300/1500*2000
	套
	

	3
	水嘴
	KZ1600
	个
	

	4
	拉板小链
	KZ1600
	根
	

	5
	卡簧销
	KZ1600
	个
	

	6
	小车回位挡板
	KZ1600
	件
	

	7
	三联体
	KZ1600-AW20
	件
	

	8
	三联体
	KZ1600-AW30
	件
	

	9
	进料软管
	KZ1600-6m
	根
	

	10
	夹布器
	KZ1600
	套
	

	11
	手动小球阀
	KZ1600型 DN16
	只
	

	12
	单向阀
	KZ1600；KZ2000-SV30Pa2
	件
	

	13
	高压油管软连接
	KZ1600
	套
	

	14
	低压油管软连接
	KZ1600
	套
	

	15
	拉板链条
	KZ1600
	米
	

	16
	传动链条
	16A
	米
	

	17
	拉板小车
	KZ1600高效
	套
	

	18
	小车弹簧
	左旋
	个
	

	19
	小车弹簧
	右旋
	个
	

	20
	油缸卡板
	KZ1600
	套
	

	21
	推板行走轮
	KZ1600
	套
	

	22
	低压溢流阀
	KZ1600-DB10
	件
	

	23
	液动换向阀
	KZ1600-SDHI-3713/D
	件
	

	24
	换向阀
	KZ1600-SDHI-0713P
	件
	

	25
	入料软管爬链
	KZ1600 4"*6m
	根
	

	26
	滤板把手
	KZ1600-铁质
	套
	

	27
	滤板把手
	KZ1600-聚丙
	套
	

	28
	电磁溢流阀
	KZ1600；KZ2000-DBW20A
	件
	

	29
	可编程控制器（带程序）
	KZG300/1500*2000
	件
	

	30
	变频器
	AB4M
	件
	

	31
	触摸屏
	KZ1600；KZ2000-6AV6648-OAC113
	件
	

	32
	接近开关
	KZ1600；KZ2000-E2A-M30LN30
	件
	

	33
	接近开关
	KZ16000；KZ2000-E2A-M18KN16
	件
	

	34
	变频电机（含减速机）
	KZ1600；KZ2000JRTR77YVP100L4
	台
	

	35
	高压缷荷阀
	KZ1600；KZ2000-MFZ2
	件
	

	36
	油缸接头
	高压接头
	个
	

	37
	油缸接头
	低压接头
	个
	

	38
	气动换向阀
	KZ1600；KZ2000-SCXG531
	件
	

	39
	油泵电机组
	KZ1600；KZ2000-HY160
	台
	

	40
	传动轴总成
	KZ1600；KZ2000
	根
	

	41
	拉板链条调节轮
	KZ1600
	对
	

	42
	推板滚轮总成
	KZ2000
	件
	

	43
	拉绳限位总成
	KZ2000型
	套
	

	44
	防腐板
	KZ1600
	块
	

	45
	电子球阀
	23QDF10B/315E24
	件
	

	46
	压滤机显示面板
	SIMATICS7TD200
	块
	

	47
	拉板减速机组
	GR77-WP2.2-4P-29-M5
	套
	

	48
	油缸密封圈
	360型
	套
	

	49
	拉板链轮
	15齿 8齿
	套
	

	50
	油泵泵头
	63Y-Y160M-4
	套
	

	51
	柱塞泵电机组
	63YCY-Y160M
	件
	

	52
	拉板减速机
	R107DV132S4
	个
	

	53
	活塞杆
	1500*2000
	个
	

	54
	O型密封圈
	φ14
	件
	

	55
	O型密封圈
	φ20
	件
	

	56
	O型密封圈
	φ30
	件
	

	57
	O型密封圈
	φ35
	件
	

	58
	磁助隔膜电接点压力表
	0-1.6MPa
	件
	

	59
	链条调节轮总成（一次拉板）
	KZG300/1500*2000
	套
	

	60
	链条调节轮总成（二次拉板）
	KZG300/1500*2000
	套
	

	61
	链条支架（尼龙轮/长）
	KZG300/1500*2000
	套
	

	62
	油缸密封总成
	KZG300/1500*2000
	套
	

	63
	入料软管拖链
	KZG300/1500*2000型
	根
	

	64
	活塞
	φ360*150
	个
	

	65
	高低压溢流阀
	YLST/YL-01
	套
	

	66
	后传动轴总成
	KZ1500*2000
	件
	

	67
	前传动轴总成
	KZ1500*2000
	件
	

	68
	减速机电机组
	Type:GR77-(YVP2.2-4P)-29-M5-270-1P55
	台
	

	69
	调节螺杆
	HY160Y-RP
	个
	

	70
	链条支架（尼龙轮/短）
	KZG300/1500*2000
	套
	

	71
	机头传动轴总成
	KZG300/1500*2000
	套
	

	72
	机尾传动轴总成
	KZG300/1500*2000
	套
	

	73
	油缸卡板
	KZG300/1500*2000
	套
	

	74
	机座轮总成
	KZG300/1500*2000
	套
	

	75
	隔板轮
	KZG300/1500*2000
	个
	

	76
	推板轮
	KZG300/1500*2000
	个
	

	77
	万向旋转弯头
	DN100
	套
	

	78
	压滤机机头入料S管
	KZG300/1500*2000
	套
	

	79
	水嘴
	HMZG480/1500*2000-U
	个
	

	80
	快开压滤机滤板
	HMZG480/1500*2000-U
	块
	


三、主要部件（或设备）配置要求

必须与HMZG480/1500*2000-U、KZG300/1500*2000-U/X型和KZG300/1600*1600-U/X型快速压滤机配套使用，必须保证和原厂配件完全互换，材质不低于原厂配件质量。
四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

供应商必须有有效的企业资质。

五、货物使用环境及范围

1、环境温度：+45～ -22.8℃；

2、海拔高度：≤1000m；

3、环境湿度:周围潮湿；

4、安装场所：安装于快开压滤机设备，设备位于室内；

5、耐震能力：7度。

六、货物适用标准

设备应至少符合不限于以下最新版的国家及行业标准：

JB/T 4333系列标准《厢式压滤机和板框压滤机》

2、《煤矿安全规程》

3、《选煤厂安全规程》

上述标准和规范均应为最新有效版本, 未列项目按国家标准执行，没有国家标准按行业标准执行。
七、质量及验收要求

1、保证所提供的设备配件均是全新的、未经使用的，且均选用优质的材料、采用卖方先进的设计、技术、加工设备和工艺进行制造和装配。
2、保证所供货物完全符合国家现行相关标准和约定的质量、规格和性能等要求。在质量保证期内,出卖人应对因设计、工艺或材料缺陷而发生的任何不足和故障负责。

3、设备配件的制造应做到技术先进、经济合理、安全适用、设计规范、确保质量。
4、本规范书所使用的标准如遇与出卖人所执行的标准不一致时，按较高标准执行。
5、买受人在本规范书中提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。出卖人应保证提供符合本规范书和有关工业标准的并经鉴定的优质产品及其相应服务。同时必须满足国家有关安全、环保等强制性标准和规范的要求。

6、为了对设备配件生产期间的质量监督，买受人有权派人到出卖人所在工厂进行考验调研。

7、货物到矿后买方的地面验收不做为最终产品合格的保证，产品最终应通过现场使用考验而通过验收。

八、安装、调试要求

1、出卖人免费负责现场指导安装、检验和调试，直到完全符合技术要求和现场使用条件为止。

2、设备配件需要安装时，出卖人接到买受人通知后4小时内给予答复，24小时内派技术人员赴现场指导安装、调试。

九、服务及质保要求

1、出卖人为买受人提供24小时响应服务，出现产品质量问题或合同设备故障时，出卖人应在2小时内给予确切答复， 24小时内派技术人员现场服务。

2、质保期为产品运行合格之日起十二个月。在质保期内，非人为因素造成损坏由出卖人无偿负责，出现任何质量问题可免费调换。如因产品质量问题或交货拖延、选型设计不合理或技术性能达不到要求，影响使用人生产或造成事故，责任损失有出卖人方承担，买受人有权拒付设备款。

3、出卖人免费负责现场为买受人培训、维修和安装指导、调试工作。免费对买受人技术人员及操作维护人员进行培训，包括基本原理、操作使用和维修保养等知识。

4、在进行安装、调试和试运行过程中损坏的或有缺陷的零部件出卖人应及时更换，一切以满足安全生产为指标。

5、出卖人负责免费现场技术指导，指导施工人员安装和检验调试工作。安装完成并试机运行正常后，在质保期内出现非人为因素导致的配件损坏或因配件问题造成整机故障的，责任由出卖人承担，不得推诿扯皮。

十、运输及包装要求

1、设备配件应分类装箱并应遵循适于运输，便于安装和查找的原则。包装箱外壁应有明显的文字说明，如设备名称、用途及运输、储存安全注意事项等。

2、设备配件在运输过程中必须有防止变形的有效措施, 运输中严禁碰撞和摩擦, 以免设备受损伤。

十一、供应商须提供技术资料要求

供方应提供以下技术资料，但不限于此：产品合格证、装箱单等。
十二、其他

1、产品验收时，发现产品不符合有关规定，买方有权退货、换货或责成供方限期处理，并可向供方索赔其影响生产使用所造成的损失。

2、本规格书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范条文，供方保证提供符合本技术规格书和有关最新工业标准的成熟优质产品。

3、签订合同后，买方保留对本技术规格书提出补充要求和修改的权利，供方应予以配合。

4、本技术规格书所使用的标准如与供方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。

5、本技术规格书为一整体，供方应满足其全部要求，如发生矛盾，按较高标准执行。

技术负责人

      机电科：任国军  0370-5195421
