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河南龙宇能源股份有限公司装备制造分公司
摩擦限矩器配件技术规格书

1、项目简介及使用地点

根据装备制造分公司生产加工制造及检修维护需求，预估需求1批摩擦限矩器配件。

2、货物名称及供货范围
	 序号
	名  称
	参考型号
	单位
	预估数量
	备  注

	1
	主轴
	LXT-HDK-315-PMYC01-03OH
	件
	1
	315kW

	2
	摩擦副组件1
	LXT-HDK-315-PMYC01-06SP&SFP
	组
	2
	315kW，所含摩擦片为进口件

	3
	摩擦副组件2
	LXT-HDK-315-PMYC01-07FF
	组
	1
	315kW，所含摩擦片为进口件

	4
	定制轴承
	LXT-HDK-315-PMYC01-08BB
	套
	1
	进口，315kW

	5
	扭矩销
	LXT-HDK-315-PMYC01-10TP
	件
	4
	315kW

	6
	弹簧杯
	LXT-HDK-315-PMYC01-11SC
	件
	12
	进口，315kW

	7
	主轴
	LXT-HDK-400-PMYC01-03OH
	件
	1
	400kW

	8
	摩擦副组件1
	LXT-HDK-400-PMYC01-06SP&SFP
	组
	2
	400kW，所含摩擦片为进口件

	9
	摩擦副组件2
	LXT-HDK-400-PMYC01-07PP&FF
	组
	1
	400kW，所含摩擦片为进口件

	10
	定制轴承
	LXT-HDK-400-PMYC01-08BB
	套
	1
	进口，400kW

	11
	销柱
	LXT-HDK-400-PMYC01-09TP
	件
	6
	400kW

	12
	弹簧杯
	LXT-HDK-400-PMYC01-12SC
	件
	8
	进口，400kW

	13
	主轴
	LXT-HDK-700-PMYC01-03OH
	件
	1
	700kW

	14
	摩擦副组件1
	LXT-HDK-700-PMYC01-06SP&SFP
	组
	3
	700kW，所含摩擦片为进口件

	15
	摩擦副组件2
	LXT-HDK-700-PMYC01-07PP&FF
	组
	1
	700kW，所含摩擦片为进口件

	16
	定制轴承
	LXT-HDK-700-PMYC01-08BB
	套
	1
	进口，700kW

	17
	销柱
	LXT-HDK-700-PMYC01-09TP
	件
	6
	700kW

	18
	弹簧杯
	LXT-HDK-700-PMYC01-10SC
	件
	12
	进口，700kW

	注: 以上产品型号仅供参考，投标厂家提供其他型号的产品时，投标文件中必须单独提供其投标产品对应的规格型号和相关技术参数，且完全满足或者优于本技术要求，最终型号以中标厂家型号为准。


3、主要部件（或设备）配置要求

3.1 通用要求
（1）所需配件满足315kW、400kW、700kW摩擦限矩器配套要求。

（2）所需配件为多片式摩擦限矩器的配件，采用不脱开的保护形式。
（3）核心配件采用进口件，包括摩擦片、定制轴承及弹簧杯，须提供对应的海关报关单。
（4）组装后的产品为免维护产品，组装完成后，设定成不可调整扭矩状态。
（5）组装后的产品，打滑扭矩设定要求：根据不同的工况可以选配搭配，设定保护扭矩精度要求满足不低于±10%的设定精度。

（6）组装后的产品，单次保护打滑时间不超过1S，两次打滑之间时间无限制，起到保护打滑后，无需任何复位操作，排除卡滞后，可直接启动进行连续生产，且满足短时间电机超载的特殊工况使用要求。

（7）组装后的产品，具有至少2处磨损指示判断寿命，同时需有至少1个专用的拆卸螺孔，配有专用的起吊螺孔。
（8）组装后的产品，冲击载荷保护检测要求：使用冲击载荷测试验台进行检测，要求10min内连续保护5次，每次保护温度升高不超过20℃，完成5次连续保护后，温度上限不超过130℃。
3.2 具体要求
3.2.1 配套315kW配件要求
（1）序1主轴：采用42CrMo锻料，调质处理，定位销固定方式连接，连接尺寸满足匹配对应减速器或者电机主轴的安装要求，同时满足与序2摩擦副组件1和序3摩擦副组件2的配合内定位尺寸要求。
（2）序2摩擦副组件1：摩擦片采用非铜基无火花材料，采用进口件，须提供进口报关单，配对摩擦副片06SP，外径要求φ458.5mm，厚度要求6.3±0.05mm，平面度≤0.1mm，探伤要求不低于2级，匹配摩擦片完全贴合要求且传递连续打滑扭矩的设定要求，并提供尺寸检验报告和探伤检测报告。
（3）序3摩擦副组件2：摩擦片采用非铜基无火花材料，匹配摩擦片完全贴合要求且传递连续打滑扭矩的设定要求，采用进口件，须提供进口报关单。

（4）序4定制轴承：为高力铜基自润滑滑动轴承，采用进口件，须提供进口报关单，且适配序1主轴安装尺寸要求。 

（5）序5扭矩销：采用42CrMo锻件，调质处理，表面硬度≥HRC50，每个扭矩销与序2摩擦副组件1以及需求方加工的定位底板和上端板的连接安装尺寸相匹配。

（6）序6弹簧杯：采用进口件，须提供进口报关单，每个弹簧杯与序2摩擦副组件1和序3摩擦副组件2的定位及安装尺寸相匹配。

3.2.2 配套400kW配件要求
（1）序7主轴：采用42CrMo锻料，调质处理，花键标准为ANSI 92.1，6级精度，连接尺寸满足匹配对应减速器或者电机主轴的安装要求，同时满足与序8摩擦副组件1和序9摩擦副组件2的配合尺寸和内外花键要求，以需求方的定位盖板和底端的定位止口板尺寸为准，满足匹配要求。
（2）序8摩擦副组件1：摩擦片采用非铜基无火花材料，采用进口件，须提供进口报关单，配对摩擦副片06SP，外径要求φ510mm，厚度要求8.1（0-0.1）mm，平面度≤0.1mm，探伤要求不低于2级，匹配摩擦片完全贴合要求且传递连续打滑扭矩的设定要求，并提供尺寸检验报告和探伤检测报告。
（3）序9摩擦副组件2：摩擦片采用非铜基无火花材料，要求为进口件，须提供进口报关单，配对摩擦副片07PP，外径要求φ510mm，厚度要求18.8（0-0.1）mm，要求平面度≤0.1mm，探伤要求不低于2级，匹配摩擦片完全贴合要求且传递连续打滑扭矩的设定要求，并提供尺寸检验报告和探伤检测报告。
（4）序10定制轴承：为高力铜基自润滑滑动轴承，采用进口件，须提供进口报关单，且适配序7主轴安装尺寸要求。

（5）序11扭矩销：采用42CrMo锻件，调质处理，表面硬度≥HRC50，每个扭矩销与序8摩擦副组件1以及需求方加工的定位底板和上端板的连接安装尺寸相匹配。

（6）序12弹簧杯：采用进口件，须提供进口报关单，每个弹簧杯与序8摩擦副组件1和序9摩擦副组件2的定位及安装尺寸相匹配。

3.2.3 配套700kW配件要求
（1）序13主轴：采用42CrMo锻料，调质处理，花键标准为ANSI 92.1，6级精度，连接尺寸满足匹配对应减速器或者电机主轴的安装要求，同时满足与序14摩擦副组件1和序15摩擦副组件2的配合尺寸和内外花键要求，以需求方的定位盖板和底端的定位止口板尺寸为准，满足匹配要求。
（2）序14摩擦副组件1：摩擦片采用非铜基无火花材料，采用进口件，须提供进口报关单，配对摩擦副片06SP，外径要求φ510mm，厚度要求8.1（0-0.1）mm，平面度≤0.1mm，探伤要求不低于2级，匹配摩擦片完全贴合要求且传递连续打滑扭矩的设定要求，并提供尺寸检验报告和探伤检测报告。

（3）序15摩擦副组件2：摩擦片采用非铜基无火花材料，采用进口件，须提供进口报关单，配对摩擦副片07PP，外径要求φ510mm，厚度要求18.8（0-0.1）mm，要求平面度≤0.1mm，探伤要求不低于2级，匹配摩擦片完全贴合要求且传递连续打滑扭矩的设定要求，并提供尺寸检验报告和探伤检测报告。
（4）序16定制轴承：为高力铜基自润滑滑动轴承，采用进口件，须提供进口报关单，且适配序13主轴安装尺寸要求。

（5）序17扭矩销：采用42CrMo锻件，调质处理，表面硬度≥HRC50，每个扭矩销与序14摩擦副组件1以及需求方加工的定位底板和上端板的连接安装尺寸相匹配。

（6）序18弹簧杯：采用进口件，须提供进口报关单，每个弹簧杯与序14摩擦副组件1和序15摩擦副组件2的定位及安装尺寸相匹配。
4、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

4.1 供货方需提供700kW或以上摩擦限矩器产品近三年的业绩证明材料一份。
4.2 供货方需提供自身合法营业执照，如供货方不是产品生产厂家的，需同时提供生产厂家的合法营业执照、质量管理体系认证（需包含限矩器的生产）、煤矿设备检修服务认证（需包含限矩器）等相关资质文件。
4.3 如供货方提供其他型号的产品，投标文件中必须单独提供其投标产品对应的规格型号和相关技术参数，且完全满足或者优于本技术要求。
5、货物使用环境及范围
5.1 工作环境温度-15°C~+40°C。

5.2 海拔高度小于1000m。

5.3 安装位置：煤矿井下潮湿、粉尘场合。 

5.4 原动机：电机。

5.5 每小时启停次数：小于5次。

5.6 使用工况：24h/天。

5.7 负荷率：100%。
6、货物适用标准

6.1 安全要求符合最新版《煤矿安全规程》。

6.2 产品必须具有合格有效的检测报告、检验合格证及安装手册。

7、技术参数

7.1 按照需求方实际情况，供货方需提供不同工况定制化设定扭矩技术支持。

7.2 额定转速：1490r/min。

7.3 联接方式：平键或花键。

7.4 安装形式：电机+联轴器+摩擦限矩器+减速器。

8、质量及验收要求

    产品质量应符合以上货物标准及技术参数要求，设备正常运转后按国家有关规定及本技术规格条款，进行技术验收。
9、安装、调试要求

    如有需要，安装、调试阶段，供货方需派技术人员到施工现场协助安装、调试及试运行工作。

10、服务及质保要求

10.1 如有需要，供货方负责技术培训，培训内容包括：设备结构及维护、设备控制及操作，培训在产品使用现场进行。通过培训，技术人员能掌握有关操作、维修技能，能够及时处理各种故障。

10.2 供货方免费协助配合需求方进行限矩器的冲击载荷性能检验并出具报告，同时免费提供相应生产加工所需全部图纸及必要资料。

10.3 产品质保期为自设备投入使用之日起一年或到货十八个月（先到为准）。如出现质量问题，供货方应在24小时内赶到产品使用现场进行服务。

11、运输及包装要求

    产品出厂时，应进行合理包装，保证产品的外观和结构不受损坏，保护产品的性能及其使用价值。产品的包装能极大限度的满足装卸、运输、搬运等安全方面的需要，以保证产品完好如初的运送到使用现场。

12、供应商须提供技术资料要求

12.1 产品的型号、总图、安装图和相关技术参数；

12.2 出厂时随机提供产品使用说明书、产品合格证、检验报告、冲击载荷报告、装箱单等资料。
13、交货期

按合同执行，运送到施工现场（河南省永城市东城区产业集聚区河南龙宇能源股份有限公司装备制造分公司院内）。

河南龙宇能源股份有限公司装备制造分公司

2026年05月07日

