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1、使用地点
    本次所需智能纠偏装置使用于陈四楼煤矿井下带式输送机。
2、 供货范围

	序号
	名称
	型号
	数量
	备  注

	1
	智能纠偏装置
	133*159*460 
	18套
	用于1200mm皮带机


3、主要部件（或设备）配置及技术要求

3.1、本自动纠偏装置适用于带宽为1200mm的皮带机上带面纠偏。每套纠偏装置由三个锥形包胶托辊和托辊架组成，锥形包胶托辊安装在槽型托辊架上。

3.2、自动纠偏装置具有自动纠偏和预防跑偏功能，不需专门的纠偏机架，调整维护方便。

3.3、自动纠偏装置的锥形包胶托辊必须有煤安证，规格型号为Ф133。其采用锥形螺旋形结构，螺旋凹槽设计，左右侧旋向不同，增加作用面积，保证纠偏效果，实现运行过程中不粘附物料，并利于排水。

3.4、锥形包胶托辊表面材质为聚氨酯，邵氏硬度为80A，阿克隆磨耗为0.08±0.02 mm2;抗撕裂强度为140KN/m，抗拉伸强度为520kgf/cm2，轴向载荷:10~15KN。耐磨但不损运输带及带扣。聚氨酯应提供第三方阻燃和防静电报告。
3.5、纠偏装置采用自润滑密封轴承，三重密封实现零渗透，耐腐蚀，免维护，保证了托辊的使用寿命;

3.6、两侧锥形包胶托辊采用凹弧型设计，凹弧外形可实现与输送带充分贴合，增加接触面积以保证纠偏效果。

3.7、纠偏装置的轴承要求为哈、瓦、洛知名品牌。

3.8、纠偏装置采用 CNC同轴双端面加工,同轴度更高。

3.9、纠偏装置使用的润滑脂的质量指针符合下表规定
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3.10、密封性能

（a）煤尘密封性能。以1450r/min的转速运转200h后，煤尘进入轴承润滑脂中的含量不超过0.8%，托辊仍能正常运转。

（b）浸水密封性能。在清水中以1450r/min的转速运转24h后，其进水量不超

过150g。

（c）淋水密封性能。以1450r/min的转速运转120h后,其进水量不超过250g。

4、生产制造、安装、检验检测所需资质文件

生产厂家须提供纠偏装置托辊有效的煤安标志证书、产品使用说明书、产品合格证、聚氨酯提供第三方阻燃和防静电报告及其他证件。

5、使用环境
（1）使用环境温度-20°C～+40°C；

（2）使用海拔高度不超过1000m；

（3）使用相对湿度不大于95%；

（4）使用工况：使用于煤矿井下，允许在空间狭小、通风散热条件差、潮湿、有粉尘、煤尘和甲烷气体的爆炸性环境及综采工作面工作。

6、 适用标准

最新版《煤矿安全规程》及国家和行业现行标准和规范。

MT/T 113-1995     煤矿井下用聚合物制品阻燃抗静电性通用试验方法和判定规则

GB/T 191-2025     包装储运图形符号标志

MT 821-2006        煤矿用带式输送机托辊技术条件
7、质量及验收要求

    产品质量应符合以上货物标准及技术参数要求，设备正常运转后按国家有关规定及本技术规范条款，进行技术验收。
8、安装、调试要求

    在安装、调试阶段，如果甲方要求提供技术指导服务，生产厂家需派技术人员到现场协助安装、调试及试运行工作。

9、服务及质保要求

（1）如有需要，生产厂家应提供相关技术培训，培训内容包括：设备结构及维护、设备控制及操作，培训在设备使用现场进行。通过培训，保证相关操作人员能掌握有关操作、维修技能，能够及时处理各种故障。

（2）产品质保期为自设备投入使用之日起一年或到货十八个月（先到为准）。如出现质量问题，生产厂家应指派技术人员在24小时内赶到产品使用现场进行服务。

10、运输及包装要求

    设备出厂时，应进行合理包装，保证设备的外观和结构不受损坏，保护设备的性能及其使用价值。设备的包装能极大限度的满足装卸、运输、搬运等安全方面的需要，以保证设备完好如初的运送到使用现场。
11、提供技术资料要求

生产厂家供货时应提供以下技术资料或图纸(包括但不限于)：
（1）产品的产品外形图、安装图和相关技术参数；

（2）产品的安装使用说明书、产品合格证、煤安标志证书、非金属材料第三方阻燃抗静电检测报告、出厂检测报告等。

12、其他
（1）交货期：满足使用方安装调试需求，并运送到使用人组装现场（河南省永城市东城区河南龙宇能源股份有限公司装备制造分公司）。

（2）如有其他问题，友好协商解决。
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