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1、 项目简介及使用地点

本次所采购输送机用减速电机使用于车集煤矿选煤厂地面运输系统带式输送机。
2、名称及供货范围

	序号
	名称
	参考型号
	速比
	数量
	备注

	1
	减速电机
	K169-K2-225
	20.4
	2台
	防爆电机N=37KW、380/660V、配逆止器

	注:上述减速器型号仅供参考，投标厂家若无对应型号时，所提供投标产品的技术参数必须满足或者优于本技术规范书内容要求。


3、主要部件配置及技术要求

3.1、减速器箱体为紧凑型结构，箱体采用高钢性整体铸造或焊接箱体；应外形美观，具有吸收噪音、增大散热面积、提高箱体刚度的效果。

3.2、齿轮采用优质合金钢渗碳淬火精加工制成，精加工后精度不低于6级。

3.3、在额定负载和额定转速下，减速机的噪音不应大于65dB(A)，温升不超过65度，最高油温不超过95度。
3.4、减速器用轴承、密封件采用知名品牌。

3.5、减速器配套电动机为防爆型三相异步电动机，电动机转速约1500r/min，工作电压AC380/660V，绝缘等级F级，防护等级IP55。电动机选用国际国内一线产品，效率值符合GB18613-2020标准能效二级及以上。

3.6、电动机应具有煤安证、防爆证；防爆等级ExdI；

3.7、减速器安装型式：卧式安装。

3.8、投标人所供货物应包含防爆型电动机；其安装布置形式、旋转方向待签订协议时确定。
厂家若无上述参考型号，则其所选型号的额定功率、热功率等综合性能应不低于上述要求。厂家投标时需出具技术规范响应书，澄清以上条款。

4、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

生产厂家须提供其投标产品对应型号有效的检验合格证书、产品合格证、配套电机防爆证、煤安证。
5、使用环境及范围
5.1 使用环境温度-15°C~+40°C；

5.2 使用海拔高度不大于1000m；

5.3 使用相对湿度不大于95%； 

5.4 使用工况：使用于地面选煤厂，工作环境粉尘较多、空气潮湿。

6、适用标准（包含但不限于）

国家和行业现行标准和规范，包括但不限于

GB/T 13924-2008       渐开线圆柱齿轮精度 检验细则
JB/T 9050.3-1999      圆柱齿轮减速机加载实验方法

GB/T10062-2003       锥齿轮承载能力计算方法

GB/Z 19414-2003       工业用闭式齿轮传动装置
GB/T 13384-2008       机械产品包装通用技术条件

MT/T681-1997          煤矿用带式输送机减速器 技术条件

7、质量及验收要求

    产品质量应符合以上货物标准及技术参数要求，设备正常运转后按国家有关规定及本技术规范条款，进行技术验收。
8、安装、调试要求

    如有需要，安装、调试阶段，生产厂家需派技术人员到施工现场协助安装、调试及试运行工作。

9、服务及质保要求

（1）如有需要，厂家负责技术培训，培训内容包括：设备结构及维护、设备控制及操作，培训在产品使用现场进行。通过培训，技术人员能掌握有关操作、维修技能，能够及时处理各种故障。

（2）产品质保期为自设备投入使用之日起一年或到货十八个月（先到为准）。如出现质量问题，厂家应在24小时内赶到产品使用现场进行服务。

10、运输及包装要求

    设备出厂时，应进行合理包装，保证设备的外观和结构不受损坏，保护设备的性能及其使用价值。设备的包装能极大限度的满足装卸、运输、搬运等安全方面的需要，以保证设备完好如初的运送到使用现场。
11、提供技术资料要求

厂家交货时应须提供下列技术资料（包括但不限于）：

（1）设备的型号、总图、安装图和相关技术参数；

（2）出厂时随机供产品使用说明书、产品合格证、电机防爆证、煤安证、装箱单等资料。
12、其他
（1）交货期：满足使用方安装调试需求，并运送到使用人组装现场（河南省永城市河南龙宇能源股份有限公司装备制造分公司）。

（2）如有其他问题，友好协商解决。

