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铸钢件接线盒成品技术规格书

1、项目简介及使用地点

    本项目主要用于河南龙宇能源股份有限公司装备制造分公司（以下简称“龙宇装备”）生产制造的矿用隔爆型三相永磁同步电动滚筒部件。

2、货物名称及供货范围

	 序号
	名  称
	参考图号
	单位
	预估数量
	备  注

	1
	主接线盒体
	LYH-Z-150.1-04
	件
	30
	

	2
	主接线盒盖
	LYH-Z-150.1-05
	件
	30
	

	备注：供货范围中的数量为本项目预计年需求量，最终签订年度单价采购合同，按照实际供货数量结算。


3、主要部件（或设备）配置要求

供货方生产的铸钢件接线盒应按照龙宇装备提供的图纸制作，且严格按照图纸尺寸生产，保证产品到货后能直接用于永磁滚筒装配。

4、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

供货方应具有营业执照等相关文件，如供货方不是产品生产厂家的，需同时提供生产厂家的合法营业执照等相关资质文件。
5、货物使用环境及范围

5.1 铸钢件接线盒应适用于龙宇装备生产的STYB160-2.5-800x1000(660/1140)矿用隔爆型三相永磁同步电动滚筒（以提供的图纸为准）；

5.2 铸钢件接线盒能适应煤矿井下潮湿环境；

5.3 保证铸钢件接线盒耐腐蚀性及强度。

6、货物适用标准

    产品适用于国家和行业现行标准和规范，包括但不限于

6.1  GB/T 11352-2009    《一般工程用铸造碳钢件》

6.2  JB/ZQ4297-1986     《合金铸件》

6.3  GB/T6414-2017      《铸件 尺寸公差、几何公差与机械加工余量》

6.4  GB/T222-2006       《钢的成品化学成分允许偏差》

6.5  GB/T11351-2017     《铸件重量公差》

6.6  GB/T 16923-2008    《钢件的正火与退火》
6.7  GB/T 15056-201     《铸造表面粗糙度  评定方法》
7、技术参数

7.1 铸钢件接线盒材质：ZG270~500；

7.2 铸件不得有砂眼、裂纹、气孔、缩松等铸造缺陷，铸件表面不得有粘砂、氧化皮，内表面无残留砂芯、无飞翅、毛刺、多肉等缺陷；

7.3 精加工后清理毛刺，零件加工表面上，不应有划痕、擦伤等损伤零件表面的缺陷；
7.4 需进行正火处理（硬度以提供图纸技术要求为准）；

7.5 各化学元素应符合表1规定；

表1化学成分（质量分数）    %

	C
	Si
	Mn
	S≤
	P≤
	残余元素≤

	
	
	
	
	
	Ni
	Cr
	Cu
	Mo
	V
	残余元素总量

	0.32~0.40
	0.20~0.60
	0.50~0.90
	0.035
	0.30
	0.30
	0.25
	0.15
	0.05
	1.00

	注：化学成分分析时，各元素允许偏差应符合GB/222的规定。


7.6 图纸注“隔爆面”的加工面需做防锈处理，涂204-1防锈油；
7.7 提供成品铸钢件接线盒。

8、质量及验收要求
8.1 保证产品与图纸尺寸公差、粗糙度等一致，且符合图纸技术要求（到货后的铸钢件接线盒以能直接装配为准，避免到公司后二次加工）；

8.2 取样进行化学成分分析，各化学元素含量应符合本技术规格书要求。

8.3 到货后做静压试验，压力为1MPa保持30S，试验后外壳壁无渗漏、未发生损坏或永久性变形为合格。
9、服务及质保要求

9.1 在制造、加工、检验和发货前，龙宇装备有权随时派人进行监制，在此过程中龙宇装备有权对供货方的制造及工艺和检验过程提出意见和建议，供货方必须充分考虑和尊重龙宇装备的意见和建议，所有被接受的意见不能作为供货方降低性能和拖延工期以及增加费用的理由。

9.2 龙宇装备有权进行重新检查或试验，凡发现供货方产品达不到设计要求的，供货方必须在24小时内无偿更换，并赔偿由此给龙宇装备造成的所有损失。

9.3 在使用过程中，因产品质量问题造成龙宇装备损失的，供货方有责任赔偿，并无偿更换。

10、运输及包装要求

    产品出厂时，应进行合理包装，保证产品不受损坏。产品的包装应能极大限度的满足装卸、运输、搬运等安全方面的需要，以保证产品完好如初的运送到使用现场。

11、生产厂家需提供技术资料要求

    随货配带本产品的出厂检验报告、化学成分分析报告等技术资料。

12、交货期
按合同执行，运送到施工现场（河南省永城市东城区产业集聚区河南龙宇能源股份有限公司装备制造分公司院内）。

附图一：主接线盒体外形及加工尺寸图；

附图二：主接线盒盖外形及加工尺寸图；

河南龙宇能源股份有限公司装备制造分公司

                                    2026年05月13日
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附图一：

附图二：
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