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压滤机右主梁招标技术要求

一、总 则    

1、本技术条件的使用范围仅限于焦作煤业（集团）新乡能源有限公司选煤厂生产系统。

2、供方提供的文件，其中包括设备数据表及设计图纸和文件采用的计量单位为中华人民共和国法定计量单位，采用的文字为中文。

3、供方应保证提供符合相应技术条件和工业标准的优质产品。

4、本技术协议作为定货合同的附件。

5、未经生产考核及鉴定的新技术不能在产品设计中采用，只有经过实际生产验证或技术性能有确切保证的设备方能被接受。

6、标志和铭牌要求每个设备应设有一个铭牌，固定在设备的外壳上，文字的尺寸应便于清楚、方便的观察。铭牌应符合API标准的要求。

7、除锈和涂漆要求

 1．除锈和防腐应符合有关技术要求。

避免遭受撞击摩擦，褪色及其它因素的损伤，设备验货前遭受的损坏应由供方负责处理并经买方认可。

 2．所有涂层膜厚度是最小膜层厚度并指的是干膜层状态，应正确利用得到批准的市售涂层膜厚度仪确定所有的涂层膜厚度。

8、材料要求

 右主梁使用材料均应是全新的，未使用过的，质量优良，适用于在应用中存在的条件、温度和压力变化下的工作，不会出现不合理变形和性能下降或者任何零件发生意外，以致于影响到设备的效率和可靠性。

二、环境条件

使用地点：赵固二矿选煤厂压滤车间
环境温度：-15℃～+45℃。

相对空气湿度：90%。

工作制度：实行常年作业，每天三班，每班8小时连续作业。

配件需求明细
	行号
	存货名称
	材质/图号
	计量单位
	数量
	备注

	1
	右主梁
	KGZ450/2000
	套
	2
	包含安装


技术要求

1、压滤机右主梁为赵固二矿压滤机（杭州兴源过滤科技股份有限公司）配套使用。

2、压滤机右主梁性能及材质必须与原厂配件相同。

3、压滤机右主梁包含安装，整套安装工序所需要的人员及配套工具、螺栓等均由供方提供。

4、大梁材质需为Q355B 低合金高强度锰钢，与原设备材质一致，禁止 Q235 普通碳钢替代具备优异的耐磨、抗冲击、抗疲劳性能，适配原煤破碎工况。

5、结构与尺寸

（1）完全适配KGZ450/2000型自动拉板隔膜压滤机的安装孔位、配合尺寸与出厂尺寸100%符合，安装公差符合GB/T 1800.2-2020 IT7级要求。

（2）大梁整体探伤：焊缝 UT 超声波探伤，无裂纹、夹渣、变形、弯曲超标

（3）铸件无砂眼、气孔、裂纹、夹渣等缺陷，表面粗糙度Ra≤12.5μm，热处理后无变形，表面整体除锈防腐、喷涂防锈底漆 + 面漆，耐磨抗腐蚀

6、寿命与检验

正常工况下使用寿命≥8000小时，出厂前须经UT/MT无损探伤.

7、间隙、平行度、水平度精度标准

（1）双侧大梁水平度：≤±0.15mm/m，整体全长水平误差≤2mm

（2）大梁轨道平行度：≤0.2mm/m，全长平行偏差≤1.5mm。

（3）大梁对角线尺寸误差：≤4mm，对角差值严控在国标范围内

（4）压紧板、头板滚轮与大梁轨面贴合间隙 **≤0.1mm，滑动无卡滞、无翘边

（5）大梁轴向伸缩预留间隙3–5mm，满足高压压紧弹性形变要求

五、安装标准及施工步骤

1、停机断电拆机预处理

设备整机断电、液压泄压、油缸完全回缩；拆除全部滤板、滤布、拉板小车、翻板机构；清理大梁表面杂物、油污、积泥，做好现场安全围挡与吊装防护。

2、旧大梁定位测量与数据留存

精准测量旧大梁总长、孔距、支座位置、水平度、对角线、螺栓位置、滑道间隙；记录原厂全部安装数据，作为新大梁加工、安装唯一基准。

3、拆除老旧主大梁组件

依次拆卸大梁与止推板、压紧座、中间支座、地脚全部高强度螺栓；采用专用吊装带平稳起吊旧大梁，严禁单点硬吊、磕碰机架、扭曲变形；完整拆除、分类转运旧件。

4、新大梁进场材质核验验收

核对新大梁Q355B 材质、探伤报告、尺寸合格证；外观无弯曲、扭曲、焊接缺陷、锈蚀；孔位、外形、厚度与兴源原厂完全一致，不合格构件严禁上机安装。

5、基础支座找平清理

清理设备底座、支撑支座接触面，打磨找平；基础水平度符合 GB51137 规范，支座接触面无凸起、杂物、凹陷；必要加装钢制调整垫板，保证贴合密实。

6、新大梁吊装就位对位

使用专用柔性吊装带吊装新主大梁，平稳落位；严格对照中心线、基准线对位，先粗调位置，保证大梁两端孔位与止推板、油缸座完全对孔，不强行撬压对位。

7、螺栓穿装与对角预紧固

全部使用高强度原厂规格螺栓穿入孔位，不得强行扩孔；采用对角交叉分次紧固工艺，先预紧、再半紧、最后终拧；垫片齐全、螺母防松到位，螺纹无损伤。

8、二次紧固、受力校验与防腐处理

对所有连接螺栓进行二次扭力复紧，确保受力均匀、无松动；检查大梁整体受力状态，无偏斜、无悬空、无应力集中；对焊接位置、拆装磕碰部位补做除锈防腐喷涂。

9、整机回装、空载试运行验收

依次回装滤板、拉板机构、液压系统；空载往复运行、低压压紧测试；检查大梁滑动顺畅、无异响、滤板不跑偏、不漏料；各项间隙、精度、负载性能达标，出具更换验收记录，符合国标及兴源设备运行标准。

六、整体验收合格标准

1、大梁材质、结构、尺寸等同于原厂配置

2、水平、平行、对角线、间隙全部达标国家及行业规范

3、高强度螺栓紧固到位、防松可靠，无松动滑丝

4、设备运行平稳、拉板顺畅、高压压紧不变形、不跑偏、无渗漏

5、整体使用寿命、承重强度达到兴源原装大梁使用标准
七、技术服务与质量保证

1、供方提供的配件产品需保证产品防伪及物流信息的完整性，待需方确认真伪无误后方可办理签收入库。同时产品应符合设备运行环境条件，国家规范和行业技术的标准。
2、供方须对一切与合同有关的供货设备及技术接口、技术服务等问题负全部责任。凡与合同设备相连接的其它设备装置，供方有提供接口和技术配合的义务，并不由此发生合同价格以外的任何费用。

3、供方的所有合同设备/部件，在生产过程中都须进行严格的检验和试验，出厂前须进行部件和/或整机总装的试验。所有检验、试验和总装（装配）必须有正式的记录文件。所有这些正式的记录文件、质量证明文件及合格证书作为技术资料的一部分同设备一起交付买方。

4、供方应提供的材料质量证明书、产品合格证、设备制造、检验记录。

5、其他要求

 1．合同期限及交货期：一年；买受方如有供货需求，出卖方需15天内送货到矿或指定地点。

 2．提供技术服务。
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