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河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿
高压隔爆型三相异步电动机技术规格书
一、项目简介及使用地点

根据安全生产需要，需购置1台高压隔爆型三相异步电动机，用于井下主煤流胶带机驱动系统更换电机项目。为保证设备满足安全技术等要求,特编制此技术规格书。
二、货物名称及供货范围

	序号
	名称
	参考型号
	主要技术参数
	数量
	备注

	1
	高压隔爆型三相异步电动机
	 YBX3-3554-4 
	额定电压6000V，额定功率250kW，绝缘等级F级，防护等级IP55，频率50Hz，冷却方式：风冷，同步转速：1500r/min。
	1台
	在用型号为YB2-3554-4，生产厂家为卧龙电气南阳防爆集团股份有限公司


基本要求：

（1）出卖人可安排技术人员到买受人现场踏勘测量或进行技术交流，确定安装位置、方式，确保所供设备与现有在用设备完全互换，与现有基础完全配合，不需要改动土建基础，满足现场实际需要，保证设备安全稳定运行。必须能安装为一套完整的、可正常运行的设备系统，安装时缺少零部件由出卖人负责。

（2）出卖人应保证提供设备及部件为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且设备的技术经济性能符合有关国家和行业标准以及本协议的要求。

（3）出卖人应提供详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。对于属于整套设备运行和施工所必需的部件，即使本协议未列出和／或数目不足，出卖人仍须在执行合同时补足。

（4）出卖人应保证提供的设备为国内一线品牌产品，具有较高的市场占有率和良好的运用效果。
三、主要部件（或设备）配置要求

1、防爆性能符合GB3836.1-2021《爆炸性环境 第1部分：设备 通用要求》和GB3836.2-2021《爆炸性环境 第2部分：由隔爆外壳“d” 保护的设备》的规定。

2、电动机防爆材质选择钢板焊接，隔爆外壳的所有零部件要求加工后必须做静压试验，试验压力为1.0MPa，承压时间不小于10S。

3、电动机的定子线圈要求采用高强度聚酯扁铜线绕制，经VPI真空压力浸漆处理，绕组及绝缘要具有良好电气、机械、防潮性能及热稳定性。电动机转子采用鼠笼铜条结构，转子必须经过动、静平衡试验。 

4、电动机冷却方式选用自动循环通风。  

5、电动机定、转子冲片要求采用高导磁、低损耗优质电工硅钢片。

6、要求电动机的裸露紧固件均进行保护性电镀，装配后表面采用涂漆处理。 

7、电动机的铭牌、接地牌、标志牌等要求采用不锈钢板制成。

8、电机接线盒内固定接线螺栓的绝缘套要求采用优质陶瓷材料。 

9、电动机要求配刚性底盘，刚性底盘要求具有安装找正用的纵、横向调节螺栓。 

10、在设计的环境温度下，电动机应能承受所有热应力和机械应力。并要求当端电压保持在额定值的100%时，电动机能达到满意运转性能。  

11、电动机要求配置起吊环或其他起吊设施，使电动机能够简便安全的起吊。

12、轴承质量要求不低于SKF、NSK、FAG、TIMKEN等进口优质品牌质量，脂润滑，配备双轴温度检测（PT100温度测温探头，一用一备）、定子绕组温度检测（PT100温度测温探头，一用一备）、电机轴承振动检测装置，加热器电压为127v，接线盒位置按出卖人标准制作。

13、电动机效率指标要求符合GB 30254-2024最新标准中的电机能效等级,优先选用一级能效产品。

14、电动机为备用，必须与城郊煤矿在用电动机保持完全替代性和互换性，新电机各项安装尺寸必须由出卖方下井核实，以便与城郊煤矿在用电动机通用（在用电动机由卧龙电气南阳防爆集团股份有限公司生产，型号为：YB2-3554-4）。

15、电动机主体防护等级IP55；接线盒防护等级IP55。

16、电动机都应有一块铭牌且永久性的固定在设备上，铭牌上至少应有以下几项内容:  

a. 制造厂名称；b.设备型号；c.设备名称；d.出厂日期编号； e.出厂检验编码。

17、设备机身附MA标志。

18、设备的运转部位应转动灵活，运行平稳，各密封处不得漏油。

19、其他未规定事宜按MT451-2011、GB755-2019标准加工制造。

四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

投标人必须提供有效的营业执照，提供下列有关质量保证的文件，至少包括：煤安证、防爆合格证。提供2023年5月以来至少3项类似产品整机销售业绩。

五、货物使用环境及范围

煤矿井下粉尘大，具有爆炸气体混合物，空气潮湿，气温-25℃～+40℃。

六、货物适用标准

设备应至少符合不限于以下最新版的国家及行业标准：

1、GB/T 755-2019《旋转电机 定额和性能》
2、GB/T 4942-2021《旋转电机整体结构的防护等级（IP代码）分级》
3、GB/T 1993-1993《旋转电机冷却方法》

4、GB/T997-2022《旋转电机结构型式、安装型式及接线盒位置的分类》

5、GB/T 1032-2023《三相异步电动机试验方法》
6、GB 30254-2024《高压三相笼型异步电动机能效限定值及能效等级》
7、最新版《煤矿安全规程》

8、煤矿矿井机电设备完好标准等。
上述标准和规范均应为最新有效版本, 未列项目按国家标准执行，没有国家标准按行业标准执行。
七、质量及验收要求

1、保证所提供的设备均是全新的、未经使用的，且均选用优质的材料、采用卖方先进的设计、技术、加工设备和工艺进行制造和装配。

2、保证所供货物完全符合国家现行相关标准和约定的质量、规格和性能等要求。在质量保证期内,出卖人应对因设计、工艺或材料缺陷而发生的任何不足和故障负责。

3、设备的制造应做到技术先进、经济合理、安全适用、设计规范、确保质量。

4、本规格书所使用的标准如遇与出卖人所执行的标准不一致时，按较高标准执行。

5、外购件、外协件均应附有质量合格证书，必要时按相应标准进行检验，验收合格后方可装配。

6、按产品说明书、相关技术资料及上述配置要求对货物进行验收，验收不合格的应在3日内给予调换。

7、买受人在本规格书中提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。出卖人应保证提供符合本规格书和有关工业标准的并经鉴定的优质产品及其相应服务。同时必须满足国家有关安全、环保等强制性标准和规范的要求。

8、为了对设备生产期间的质量监督，买受人有权派人到出卖人所在工厂进行考验调研。

9、所用材料均应附有质量保证书，必要时应进行化验或鉴别，确认合格后方可使用。

10、验收过程分出厂验收、到货验收及最终验收三个阶段进行。到货产品需有检验合格证。 每一个环节不满足产品标准和国家标准，买受人可以拒签到货凭证。

11、出卖人在产品制造过程中和完工后，应对产品进行各项具体的检测和试验，提出检验报告，并对检验报告的准确性和完整性负责。

八、安装、调试要求

1、出卖人负责现场指导安装、调试，直到完全符合技术要求和现场使用条件为止。

2、设备需要安装时，出卖人接到买受人通知后2小时内给予答复，24小时内派技术人员赴现场指导安装、调试。

九、服务及质保要求

1、供方应有负责质量保证活动的专职人员。如需要现场服务，供方在接到通知后4h内给予答复，24h内到达现场，无偿指导设备安装及协助进行调试。

2、设备的设计应满足国家的有关部门标准、规范的要求，并应充分考虑设备使用地环境和使用条件的影响。

3、设备用材应采用能满足其使用条件的优质材料。零部件的选择应以技术先进、成熟可靠、安全耐用为基本原则。严禁采用国家公布的淘汰产品。

4、供方应提出施工现场安装注意事项及安装质量保证方法。

5、供方按照国家标准及企业标准进行检查和实验，但不得少于定子线圈电阻测量、空载和堵转特性实验、绝缘电阻和交流耐压实验、转子动平衡实验、振动实验、噪音实验等。

6、设备在验收出厂前产品合格证、质量证明书等证明文件应齐全。

7、供方负责指导安装、调试。质保期为自安装调试合格运转12个月或设备到货18个月，产品在质保期内出现问题，供方应在24小时内到达现场，并免费给予调换合格产品，由此产生的经济损失由供方承担。

8、供方应提供产品长期的技术服务：包括免费提供现场技术指导，调试及培训设备操作、维修人员。

十、运输及包装要求

1、产品单独出厂时应在明显部位固定标牌其内容如下：

产品名称型号、主要技术参数、制造厂名称、制造日期

2、包装箱外壁应有明显的文字标记，内容如下：

a)收货单位地址、名称和到站站名。

b)名称、型号。

c)制造厂名称、出厂编号和日期。

d)产品净重、毛重、最大外形尺寸和箱件编号。

e)贮运注意事项:“防湿”、“向上”、“小心轻放”等文字及标记。

3、包装应具有防潮湿能力，并应结实可靠，防止损坏、变形以及面漆擦伤。

4、重要仪表、零散件应单独包装，再装人包装箱。单独包装的零散件、部件等应有标签，标签应清楚、正确、持久、耐用，并应与图样相适应。

5、随机文件用塑料袋封好装人箱中，并在箱外注明“文件在此”字样。

6、出卖人负责货物的运输。货物在运输过程中，由于承运部门的责任而发生的损失由出卖人负责解决。

7、出卖人免费运输到河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿，包装箱应注明制造厂名称和地址、产品名称和型号，包装完好。运输过程导致的产品质量问题由出卖人负责。

8、出卖人负责设备的运输和卸车。矿方对出卖人产品验收时，发现产品不符合有关规定，有权退货、换货或责成出卖人限期处理，并可向出卖人索赔生产影响所造成的损失。
9、合同签订后60日内到货。
十一、提供的技术资料要求

供方应提供以下技术资料，但不限于此：煤安证（电子版及纸质版）、防爆合格证（电子版及纸质版）、产品合格证、产品安装使用说明书（电子版及纸质版）、设备尺寸图纸（电子版及纸质版），检验报告等。

十二、其他

1、产品验收时，发现产品不符合有关规定，买方有权退货、换货或责成供方限期处理，并可向供方索赔其影响生产使用所造成的损失。

2、本规格书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范条文，供方保证提供符合本技术规格书和有关最新工业标准的成熟优质产品。

3、签订合同后，买受人保留对本技术规格书提出补充要求和修改的权利，供方应予以配合。

4、本技术规格书所使用的标准如与出卖人所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。

5、本技术规格书为一整体，出卖人应满足其全部要求，如发生矛盾，按较高标准执行。

十三、技术联系人及联系方式

技术联系人：魏召凯，电话0370-5195371。

附：1. 基本技术参数响应表（偏差表）

2. 服务及质保承诺书

附件1：

基本技术参数响应表（偏差表）

	序号
	矿方技术要求
	投标单位技术响应情况
	偏差说明
	备注

	1
	防爆性能符合GB3836.1-2021《爆炸性气体环境用电气设备 第1 部分：通用要求》和GB3836.2-2021《爆炸性气体环境用电气设备第2 部分：隔爆型“d”》的规定。
	
	
	

	2
	电动机防爆材质选择钢板焊接，隔爆外壳的所有零部件要求加工后必须做静压试验，试验压力为1.0MPa，承压时间不小于10S。
	
	
	

	3
	电动机的定子线圈要求采用高强度聚酯扁铜线绕制，经VPI真空压力浸漆处理，绕组及绝缘要具有良好电气、机械、防潮性能及热稳定性。电动机转子采用鼠笼铜条结构，转子必须经过动、静平衡试验。 
	
	
	

	4
	电动机冷却方式选用自动循环通风。
	
	
	

	5
	电动机定、转子冲片要求采用高导磁、低损耗优质电工硅钢片。
	
	
	

	6
	要求电动机的裸露紧固件均进行保护性电镀，装配后表面采用涂漆处理。
	　
	　
	　

	7
	电动机的铭牌、接地牌、标志牌等要求采用不锈钢板制成。
	
	
	

	8
	电机接线盒内固定接线螺栓的绝缘套要求采用优质陶瓷材料。
	
	
	

	9
	电动机要求配刚性底盘，刚性底盘要求具有安装找正用的纵、横向调节螺栓。
	
	
	

	10
	在设计的环境温度下，电动机应能承受所有热应力和机械应力。并要求当端电压保持在额定值的100%时，电动机能达到满意运转性能。
	
	
	

	11
	电动机要求配置起吊环或其他起吊设施，使电动机能够简便安全的起吊。
	
	
	

	12
	轴承质量要求不低于SKF、NSK、FAG、TIMKEN等进口优质品牌质量，脂润滑，配备双轴温度检测（PT100温度测温探头，一用一备）、定子绕组温度检测（PT100温度测温探头，一用一备）、电机轴承振动检测装置，加热器电压为127v，接线盒位置按出卖人标准制作。
	
	
	

	13
	电动机效率指标要求符合GB30254最新标准中的电机能效等级,优先选用一级能效产品。
	
	
	

	14
	电动机均为备用，必须与城郊煤矿在用电动机保持完全替代性和互换性，新电机各项安装尺寸必须由出卖方下井核实安装尺寸以便与城郊煤矿在用电动机通用。
	
	
	

	15
	电动机主体防护等级IP55；接线盒防护等级IP55。
	
	
	

	16
	电动机都应有一块铭牌且永久性的固定在设备上，铭牌上至少应有以下几项内容:  

a. 制造厂名称；b.设备型号；c.设备名称；d.出厂日期编号； e.出厂检验编码。
	
	
	

	17
	设备机身附MA标志。
	
	
	

	18
	设备的运转部位应转动灵活，运行平稳，各密封处不得漏油。
	
	
	

	19
	投标人必须提供有效的营业执照，提供下列有关质量保证的文件，至少包括：煤安证、防爆合格证。近3年至少有3项类似产品整机销售业绩。
	
	
	

	20
	合同签订后60日内到货，出卖人在规定时间内将货物运输卸货到买受人指定地点。
	
	
	


投标人保证：除基本技术参数响应表（偏差表）列出的偏差外，投标人响应技术规格书及招标公告的全部要求。

法人或授权代表签字：

单位名称（盖章）：

日期：

附件2：

服务及质保承诺书
河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿：

本单位针对电机（高压隔爆型三相异步电动机）项目，服务及质保方面承诺如下：

一、为矿方提供24小时响应服务，出现产品质量问题或设备故障时，在2小时内做出答复，如需到达现场服务时，在接到通知后24小时内到达现场予以解决。

二、整机质保期为自安装调试合格运转12个月或设备到货18个月，以先到为准。在质保期内，非人为因素造成损坏由我方负责，出现任何质量问题可免费调换。如因产品质量问题或交货拖延、选型设计不合理或技术性能达不到要求，影响矿方生产或造成事故，责任损失由我方承担，矿方有权拒付设备款。在质保期内对整机所有出现的设备故障进行免费保修与免费提供、更换各种零部件与配件。每年不少于一次到矿服务、指导。
三、在进行安装、调试和试运行过程中损坏的或有缺陷的零部件我方及时更换，一切以满足安全生产为目标。

四、设备指导安装期间，我方安排有经验的技术人员全程指导安装，确保安装质量。安装完毕后出现的设备问题、指导安装问题等，责任由我方承担，不推诿给施工区队，绝不出现推诿扯皮现象。设备指导安装完毕后，我方调试设备时间不超过2小时，2个小时后保证设备正常运行，以不影响矿方生产为准。若调试时间超出2个小时，对因影响生产对矿方造成的损失由我方承担。

五、我方免费为使用人培训操作维护人员（在设备出厂前或现场调试阶段），培训时间不少于4小时，其中基本原理、操作使用和维修保养等知识培训不少于2小时。

六、我方按照矿方要求及时提供设备及部件相关技术文件和图纸，以保证工程设计、方案制定和现场施工等工作顺利进行。
七、我方承诺制造整机设备所使用的材料、部件、配件、设备等为全新的，绝对不使用翻新件，若采用翻新件，我方接受矿方一切索赔、惩罚等措施，直至沉没整机设备费用。
八、我方保证现场有技术人员组成的服务团队，负责指导安装和调试、测试、售后服务等工作，费用含在总报价内。

九、......

（以上承诺为基本要求，出卖人若不能满足以上承诺内容，则不具备报名入围条件。承诺内容若高于以上要求，可在以上内容基础上，按照序号增加承诺条款。）

一旦中标，严格按承诺履行，否则，由此产生的一切后果由本单位自行负责。

法人或授权代表签字：

单位名称（盖章）：

日期：
