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双齿辊破碎机配件招标技术要求
一、招标范围
赵固二矿原煤车间北台双齿辊破碎机配件
二、基本情况
使用环境：原煤车间
配套设备：双齿辊破碎机（型号：2PGL-800×2000，出厂编号：120402）。
三、执行的标准和规定
1、符合GB/T 3836.1-2021《爆炸性环境 第1部分：设备 通用要求》的有关规定。
2、符合JB/T 10245-2015《双辊破碎机》的有关规定。
3、符合MT/T 951-2005《煤用分级破碎机》的有关规定。
4、符合2025版《煤矿安全规程》有关要求。
5、符合《煤矿机电设备完好标准》有关要求。
四、配件技术要求
（一）齿板（破碎齿板）
1、材质与性能
采用高铬合金铸铁（Cr26） 或高锰钢（ZGMn13Cr2） 铸造，优先选用高铬合金，硬度≥HRC58-62，冲击韧性≥8J/cm²，抗拉强度≥750MPa，具备优异的耐磨、抗冲击、抗疲劳性能，适配原煤破碎工况。
2、结构与尺寸
（1）完全适配2PGL-800*2000型双齿辊破碎机，齿形、安装孔位、配合尺寸1:1复刻原厂图纸，安装公差符合GB/T 1800.2-2020 IT7级要求。
（2）齿形设计为梯形齿/狼牙齿，齿高、齿距满足原煤破碎粒度要求，齿顶圆角R≥5mm，避免应力集中导致断齿。
（3）铸件无砂眼、气孔、裂纹、夹渣等缺陷，表面粗糙度Ra≤12.5μm，热处理后无变形。
3、寿命与检验
正常工况下使用寿命≥8000小时，出厂前须经UT/MT无损探伤，无裂纹、夹渣、气孔等缺陷。
（二）齿辊总成
1、齿辊轴要求
（1）材质采用42CrMo合金结构钢，调质处理后硬度HB260-300，抗拉强度≥980MPa，屈服强度≥785MPa，冲击韧性≥60J/cm²，符合GB/T 3077-2015标准。
（2）轴径、键槽、配合面尺寸严格匹配对应型号破碎机，同轴度公差≤φ0.02mm，圆跳动≤φ0.03mm，表面粗糙度Ra≤3.2μm。
（3）轴端加工符合联轴器、轴承安装要求，螺纹精度符合GB/T 197-2018 6H/6g级。
2、齿辊体与齿座要求
（1）齿辊体采用ZG35CrMo铸钢件，齿座采用高铬合金，与齿辊轴过盈配合+键连接双重固定，过盈量符合GB/T 5371-2017要求。
（2）齿辊总成装配后，齿辊径向圆跳动≤φ0.5mm，端面圆跳动≤φ0.3mm，动平衡精度等级G6.3（GB/T 9239.1-2006）。
（3）齿辊表面耐磨层堆焊厚度≥5mm，硬度≥HRC60，堆焊层无脱落、裂纹。
3、配套轴承与密封要求
（1）轴承选用调心滚子轴承（适配对应型号破碎机），精度等级P0级，符合GB/T 307.1-2017，具备高承载、抗冲击性能。
（2）密封采用迷宫式+骨架油封双重密封结构，材质为丁腈橡胶（NBR），耐油、耐磨损，防止煤尘、泥水进入轴承腔。
4、性能要求
（1）总成装配符合煤矿防爆标准，轴承腔、密封结构无积尘、积热隐患，运行中无摩擦火花。
（2）齿辊总成连续运行无异常振动、异响，轴承温升≤40℃，最高温度≤75℃，使用寿命不低于12000小时。
（三）润滑泵（型号：RZB8）
1、技术参数要求
（1）型号RZB8，额定流量≥8L/min，额定压力≥0.4MPa，适用介质为L-CKD220#工业闭式齿轮油（适配破碎机齿辊轴承润滑）。
（2）电机功率、电压适配煤矿地面供电系统（380V/660V），防护等级IP55，防爆等级ExdIMb（符合GB 3836.2-2010），适配煤矿井下/地面防爆环境。
2、结构与性能要求
（1）泵体采用铸铁材质，齿轮采用合金钢，经热处理后硬度≥HRC58，耐磨、抗冲击。
（2）具备压力调节、溢流保护功能，溢流压力可调范围0.2-0.6MPa，运行平稳、无泄漏、无异常噪音。
（3）配套过滤器精度≥100μm，防止杂质进入润滑系统，保护轴承。
3、安装与防爆要求
（1）安装尺寸完全适配对应型号破碎机润滑系统，接口规格符合GB/T 7306.2-2000。
（2）防爆结构、接线腔符合煤矿防爆管理要求，提供防爆合格证、产品合格证。
（四）接近开关（型号：EZE-XOM-10MFZ）
1、技术参数要求
（1）型号EZE-XOM-10MFZ，检测距离10mm，工作电压DC 10-30V，输出类型NPN/PNP（适配破碎机控制回路），响应频率≥100Hz。
（2）防爆等级ExiaIMa（本安型，符合GB 3836.4-2010），防护等级IP67，适用于煤矿井下/地面多尘、潮湿环境。
2、性能与结构要求
（1）感应头采用不锈钢材质，外壳防护等级IP67，抗振动、抗冲击，符合GB/T 2423.10-2019标准。
（2）具备短路、反接保护功能，输出信号稳定，无误触发，用于破碎机齿辊转速监测、堵转保护。
3、安装与认证要求
安装尺寸、接线方式符合原厂标准，适配破碎机安装支架，提供防爆合格证、CE认证、产品合格证。
（五）内外连接齿套（型号：2PGL-800*2000）
1、材质要求
采用40Cr合金结构钢，调质处理后硬度HB240-280，齿面高频淬火硬度HRC48-52，抗拉强度≥980MPa，屈服强度≥785MPa，符合GB/T 3077-2015标准。
2、结构与尺寸要求
（1）完全适配2PGL-800*2000型破碎机，内齿、外齿参数1:1复刻原厂图纸，模数、齿数、齿形符合GB/T 1357-2008标准。
（2）内孔与齿辊轴、外齿与联轴器的配合公差符合GB/T 1800.2-2020 IT7级，键槽精度符合GB/T 1095-2003。
（3）齿套表面无裂纹、毛刺、砂眼，齿面粗糙度Ra≤3.2μm，热处理后无变形。
3、性能与防爆要求
（1）齿套传动效率≥98%，承载能力满足破碎机额定扭矩要求，使用寿命不低于12000小时。
（2）结构设计无摩擦火花隐患，符合煤矿防爆管理要求，运行中无异常异响、磨损。
五、验收标准
1、配件材质、尺寸、性能符合本技术要求及原厂设计图纸。
2、电气类配件须提供MA认证证书，通过现场防爆检查。
3、空载运行2小时：振动、噪声、温度正常，无卡阻、异响、漏油。
4、负载运行4小时：处理能力、出料粒度达到设计指标（120t/h、≤80m
六、质保与售后服务
1、质保期限
（1）齿板：质保12个月（或累计运行8000小时，以先到者为准）。
（2）齿辊、齿套：质保12个月（或累计运行12000小时，以先到者为准）。
（3）润滑泵、接近开关等易损件：质保6个月。
（4）质保期内，因产品质量问题导致损坏，供方须免费更换、维修并承担往返运费。
2、响应时效
接到故障通知后，2小时内电话响应，24小时内到达现场（省内）；省外48小时内到达。
3、技术支持
供方须提供安装、调试、维护技术指导，免费提供技术培训。
4、备品备件
供方须长期稳定供应配件，价格优惠，交货期不超过7个工作日。
七、违约责任
1、供方提供的配件不符合技术要求或无MA认证，需方有权拒收、退货，供方承担全部损失。
2、逾期交货，每逾期1天按合同总价的1%支付违约金，最高不超过合同总价的10%。
3、质保期内出现质量问题，供方未按约定维修更换，需方可另行委托第三方维修，费用由供方承担。
八、附件：
1、破碎机原厂图纸及配件尺寸表
2、关键配件MA认证证书样本
3、材质及检验报告样本
4、质保与售后服务承诺书
