永城市车集煤矿工控机、光纤熔接机技术规格书
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永城市车集煤矿工控机、光纤熔接机技术规格书
一、项目简介及使用地点

根据2026年度河南省安全仪器监测工技术比武需要，需购置工控机、光纤熔接机用于本次技术比武实操考核，质量性能不低于或优于联想 ThinkCentre P900C（参考）、藤仓Fujikura 33S（参考）。为保证产品能满足安全、技术、工艺质量等指标要求，特编制此技术规格书。

二、货物名称及供货范围

	序号
	物资名称
	规格（参考）
	单位
	备注

	1
	工控机
	联想 ThinkCentre P900C
	台
	

	2
	光纤熔接机
	藤仓Fujikura 33S
	个
	含米勒钳、光纤切割刀


三、主要部件（或设备）配置要求、技术参数

（一）联想 ThinkCentre P900C 工控机（参考）
1、处理器

型号：Intel Core i7-14700F；
架构：x86-64，Intel 7 10nm；
核心/线程：20核（8P+12E）/28线程；
基础频率：2.5GHz（P-Core），1.7GHz（E-Core）；
最大睿频：5.6GHz；
2、系统内存

类型：DDR5 5600MHz 工业级内存；
插槽：4×UDIMM 双通道；
标配容量：128GB（32GB×4）；
3、存储系统

系统盘：2TB PCIe 4.0 NVMe M.2 SSD；
数据盘1：2TB PCIe 4.0 NVMe M.2 SSD；
4、显示系统

独立显卡：NVIDIA RTX 4060Ti 16GB GDDR6；
显示接口：DP 1.4a ×2，HDMI 2.1 ×1，VGA ×1；
最大分辨率：8K@60Hz；
支持 4 屏独立显示；
5、网络接口

有线网口：2×Intel 千兆以太网口；
网络协议：TCP/IP、Modbus TCP、Profinet、EtherNet/IP、OPC UA；
无线：WiFi 6E + Bluetooth 5.3；
6、I/O 接口

前置接口；
USB 3.2 Gen2 ×4；
USB 3.2 Gen2 Type-C ×1；
耳机/麦克风二合一 ×1；
后置接口；
USB 2.0 ×4；
RS232 串口 ×2；
音频输入/输出 ×1；
双千兆网口 ×2；
PS/2 接口 ×1；
HDMI、DP、VGA 显示接口；
内部扩展

PCIe 4.0 x16 ×1；
PCIe 3.0 x4 ×1；
PCIe 3.0 x1 ×2；
Mini-PCIe ×1；
M.2 2280 ×2；
SATA 3.0 ×2；
7、电源

输入：AC 100–240V 宽压自适应；
功率：650W 80PLUS 金牌工业电源；
保护：过压、过流、过温、短路、防雷保护；
支持上电自启动、断电恢复；
8、环境可靠性

工作温度：-5℃ ~ +60℃；
存储温度：-30℃ ~ +85℃；
湿度：5%–95% RH，无冷凝；
振动：5–500Hz，1.5g；
冲击：15G，11ms；
EMC：GB/T 17626、CE、FCC Class B；
MTBF：≥50,000 小时；
运输及包装要求
产品运输及卸货由厂家负责，成本由厂家承担，交货地点为本单位指定的设备安装、调试现场。产品包装使用板木箱。到货设备及主要材料须经本单位验收确认。

10、质保

质保：3 年全国联保；
服务：7×24 技术支持，48 小时上门服务；
（二）藤仓Fujikura 33S光纤熔接机（参考）
1、基本参数

产品型号：Fujikura 33S；
对准方式：4马达包层对准；
显示屏：5.0英寸彩色LCD触摸屏；
机身尺寸：约136(W)×159(D)×148(H) mm；
2、适用光纤类型

单模光纤 SMF（G.652）；
多模光纤 MMF（G.651）；
色散位移光纤 DSF（G.653）；
非零色散位移光纤 NZDSF（G.655）；

弯曲不敏感光纤 BIF（G.657）；
蝶形皮线光纤、2/3mm尾纤、250μm裸纤、600/900μm紧套光纤；
光纤包层直径：125μm；
涂覆层直径：100μm～3mm；
切割长度：5～16mm（标准10mm）；
3、熔接与加热性能

熔接时间：

SM FAST模式：6～8秒；
SM AUTO模式：8～10秒；
典型熔接损耗：

SM：0.03dB；
MM：0.01dB；
DS/NZDS：0.05dB；
加热时间：

60mm标准热缩管：21～23秒；
60mm Slim热缩管：16～18秒；
40/20mm热缩管：12～15秒；
拉力测试：1.96～2.25N；
电极使用寿命：≥5000次放电；
熔接模式：100组（支持自定义）；
加热模式：30组；
放大倍数：132× / 300×，X/Y独立/同屏显示；
4、电源与续航

交流输入：AC 100–240V，50/60Hz；
电池规格：DC 14.4V，3190mAh锂电池；
典型续航：约200次熔接+加热循环（60mm标准热缩管）；
充电时间：0～100%约3.5小时；

对外供电：支持USB-A对外充电功能；
5、功能与数据管理

自动放纤感应，压板自动闭合；
防风盖与压板联动设计；
加热仓自动感应启动；
支持双纤同步操作；
数据存储：20000条熔接记录；
图像存储：100张熔接图像；
数据接口：USB Mini-B（程序升级/数据导出）；
6、标准配置清单

熔接机主机 Fujikura 33S、原装锂电池、AC电源适配器+电源线、CT-50光纤切割刀（含AD-16A双槽托盘）、米勒钳（藤仓SS03）、原装电极棒 1对、冷却托盘、清洁工具、棉签、备用配件、便携软包/工具箱、说明书、保修卡；
7、质保

质保：3 年全国联保；
服务：7×24 技术支持。
四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需符合以下文件要求
GB 28380-2025 《微型计算机能效限定值及能效等级》；
GB 21520-2023 《显示器能效限定值及能效等级》；
GB/T 17570-2019 《光纤熔接机通用规范》；
五、货物使用环境及范围
地面或井下:

a、大气压力：80~106kpa；

b、环境温度：0℃~+40℃；

c、空气相对湿度：≤95%（25℃）；

d、无显著振动和冲击的场合；

e、允许在煤矿井下有瓦斯和煤尘爆炸危险但无腐蚀性气体的环境中使用。

六、质量及验收要求

本技术规格书所使用的标准、条款和要求如与供方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。矿方严格按照技术要求及相关规程、规定验收，产品验收时，发现产品不符合有关规定或说明书、合格证、质量证明证书等基础资料不全，招标人有权退货、换货或责成投标人限期处理，并可向投标人索赔其影响生产使用所造成的损失。

七、安装、调试要求

必须按照矿方提出的要求对设备及相关配件进行安装、调试，特别是初次安装设备时，供货商必须选派至少有两年工作经验的技术人员到矿安装、调试（要求对到矿的所有设备进行逐台调试），如果在安装、调试过程中出现产品损坏是供货商造成的，供货商负责调换或维修。

八、服务及质保要求

（1）供方负责进行安装调试。

（2）提供终身服务保障，包括故障的及时响应和处理（远程协助处理或技术人员2天内到达现场处理）.

（3）质保期内出现质量或其他问题免费更换和维修，终身提供技术服务。

九、运输及包装要求

中标人运输货物到车集煤矿院内指定地点，包装箱应注明制造厂商名称和地址、产品名称和型号，包装完好。装箱产品在避免雨雪直接淋袭的条件下，能适应飞机、轮船、火车、汽车等运输方式。运输中应有遮蓬，注意防日晒、防雨水、防尘埃、防机械损伤；应避免酸、碱及其它腐蚀性气体的腐蚀；避免强烈颠簸震动与撞击。运输及装、卸过程导致的产品质量、安全问题由中标人负责。重要仪表、零散件应单独包装，再装入包装箱。单独包装的零散件、部件等应有标签，标签应清楚、正确、持久、耐用，并应与图样相适应。

十、供应商须提供技术资料要求

产品使用说明1份、产品合格证1份、装箱清单1份，其他有特殊要求的按照矿方要求执行。

十一、产品供应期限

供货商必须在接到供应科通知后15天内把产品按时送至矿，如果有特殊产品需要一定的生产周期的，供货商可按生产周期进行送货，但是必须提前与矿方沟通，另外矿方所需的急需物资必须按照矿方要求时间送到。

十二、违约责任

（1）供货商应按矿方要求按期交货，否则每延期1天交货，供货商应支付给矿方该产品总额的1%作为罚金。（供货商提前通知要求延期的除外，但必须经矿方同意）。

（2）在产品的使用过程中发现有不符合产品质量标准要求的，如经双方商定由第三方处理，则有关处理费用由供货商负责。

（3）产品应保证所提供产品符合本规格书所要求的各项技术标准，因产品设计制造原因，达不到上述技术要求，供货商应免费进行处理，直到达到要求，且处理时间不能超过7天（特殊情况的不能超过3天），并承担由此给矿方造成的一切经济损失。超过10天不能处理的，矿方有权利拒绝付款，并向供货商要求赔偿因延误使用造成的经济损失。

（4）供货商将产品运到矿方指定地点，并提交相关技术资料等，并经矿方验收合格，产品产权自动转移。在产权未转移前，发生自然灾害或运输事故，其损失由供货商承担，矿方不负任何责任。

十三、其它 

（1）当产品发生因制造质量或资质认证方面问题时，责任由卖方承担。

技术联系负责人：孙玉，电话0370-5192851
