
顺和煤矿拉杆式订扣机、强力皮带扣技术规格书
1.项目简介及使用地点

顺和煤矿井下各普通胶带输送机胶带连接需要使用拉杆式订扣机和强力皮带扣，为此，需要采购拉杆式订扣机及强力皮带扣。

2.货物名称及供货范围

货物名称：拉杆式订扣机、强力皮带扣
供货参考型号：

	产品名称
	参考规格
	计量单位

	拉杆式订扣机
	T10-1000
	台

	拉杆式订扣机
	T10-1200
	台

	拉杆式订扣机
	T12-1000
	台

	拉杆式订扣机
	T12-1200
	台

	强力皮带扣
	T10-24
	10匝200mm宽/盒

	强力皮带扣
	T10-26
	10匝200mm宽/盒

	强力皮带扣
	T10-28
	10匝200mm宽/盒

	强力皮带扣
	T12-24
	10匝200mm宽/盒

	强力皮带扣
	T12-26
	10匝200mm宽/盒

	强力皮带扣
	T12-28
	10匝200mm宽/盒


3.主要部件（或设备）配件要求

（1）拉杆式订扣机技术要求

1)拉杆式订扣机使用优质合金钢制作，关键部件使用优质特种钢制作，确保其使用寿命。 

2)交叉推拉二个操作杆，即可完成一个带扣的装订步骤，并自动进位。 

3)传动机构效率高，操作轻便、快捷，劳动强度低，订扣效率高。 

4)订扣机有精确的带扣定位装置，一次装订成功率高于99%。 

5)订扣机的机头部件与齿条机架部件能方便脱卸，便于运输携带。

6)有防误动自锁设计。

7）使用轻巧、灵活、订扣准确、连接带扣扎实与牢固。

8）T10系列订扣机要和T10系列带扣配套使用，T12系列订扣机要求和T12系列带扣配套使用。

（2）强力皮带扣技术要求：

1）皮带扣必须使用优质碳钨钢加工制造。

2）皮带扣具有耐盐碱，防潮不生锈，前端钉子穿透力强，铆接强度大。

3）皮带扣为双排带扣，订扣方式为竖排。

4）包装形式为纸盒包装，每盒内装10匝200mm宽带扣，即可装订1米接头。

4.设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

（1）提供国家采煤机械质量监督检验中心的检验报告。

（2）提供产品合格证、使用说明书和装箱单。

5.货物使用环境及范围

（1）海拔不超过±1000m；

（2）工作环境温度为：-20℃—+50℃；

（3）周围空气相对湿度不大于95%（+25℃时）；

（4）在有煤尘和爆炸性气体混合物的矿井中；

（5）在有泥水，酸、碱腐蚀性物质的地点；

6.货物适用标准

（1）MT/T 319-2006《煤矿输送带机械接头用带扣》

（2）GB/T-12736-2009《输送带 机械接头强度的测定 静态试验方法》

（3）订扣机按照行业标准生产，严禁使用国家安全生产监督管理总局[2016]137号文中淘汰落后安全技术工艺中要求的皮带机皮带钉扣人力夯砸工艺。

7.技术参数

（1）T10系列带扣技术参数

	规格
	适用输送带厚度（mm）
	输送带抗拉强度（N/mm）
	滚筒最小直径（mm）

	24
	9.5-12.5
	≤1250
	φ250

	26
	12.5-14
	
	

	28
	14-16
	
	


（2）T12系列带扣技术参数

	规格
	适用输送带厚度（mm）
	输送带抗拉强度（N/mm）
	滚筒最小直径（mm）

	24
	8-12
	≤1600
	φ360



	26
	9-14
	≤1600
	

	28
	12-16
	≤1600
	


（3）T10、T12系列订扣机技术参数

T10系列订扣机适用于T10系列带扣的装订，订扣长度规格为1000mm、1200mm。

T12系列订扣机适用于T12系列带扣的装订，订扣长度规格为1000mm、1200mm。

8.质量及验收要求

（1） 质量要求：

1）带扣表面质量：带扣表面应光滑均匀，不得有斑疤毛刺。若用非耐蚀材料生产的带扣表面应经防蚀处理。

2）带扣一次装订成功率及互换性：带扣在订上输送带联接端头的全过程中，以其装订的件数计，一次装订成功率不得小于99%；六组带扣接头间的15种组合方式对接都应满足自由对接要求。

3）带扣动态寿命：平均寿命 N(循环周转次数)不得小于 100000次。

4）带扣静态抗拉强度：应符合MT/T 319-2006《煤矿输送带机械接头用带扣》中表8之规定。

5）带扣扣针在胶带输送机正常使用情况下，一盒带扣扣针6个月内锈蚀、磨损断裂数量不得多于20个。

6）带扣接头成槽性满足35°、60°槽角使用。

（2）验收要求：

1）产品送到矿后，由机电科、供应科及使用区队派相关人员参与验收，验收时严格按照供应商与矿方签订的技术协议相关内容执行；

2）到货验收、安装调试每一个环节不满足产品标准、国家标准和签订的技术协议，矿方可以拒签到货凭证，由供应商自行返厂。

9.安装、调试要求

皮带扣、订扣机到货后，供应商派技术人员现场指导安装、调试，确保皮带扣、订扣机正常使用。

10.服务及质保要求

（1）产品出现故障后，供应商在接到通知后48小时内派技术人员到矿进行故障处理；

（2）从正确安装投用日期计算，质保期1年；或从送货到矿之日计算，质保期2年。

（3）订扣机需要进行维护保养时，供应商需派技术人员到矿进行技术指导，并对操作人员进行培训。

11.运输及包装要求

（1）接到送货通知后，供应商必须在15日内将产品送达矿方，运输费用由供应商承担；

（2）以名义尺寸1米长度的接头为一组带扣作为盒包装规格；

（3）包装盒(箱)上应标明制造厂名称、商标、产品名称、型号、规格、制造日期。

（4）每台订扣机使用塑料薄膜封装后（活动部件、易锈蚀部位应提前涂油润滑、防锈），按要求送货总量再用木箱包装，木箱中须垫泡沫垫，送货到矿指定地点，并卸车；

（5）皮带扣、订扣机运输时，不能与酸、碱等具有腐蚀性物质混装，运输工具应保证产品不受潮。

（6）送货到矿的皮带扣、订扣机必须确保完好，运输途中发生的变形、损坏、受潮、锈蚀等问题，由供应商负责免费调换。

12.供应商须提供技术资料要求

提供订扣机的详细结构图纸、维修说明书等技术资料。

13.技术联系方式
联系人：张阳  5193375/18272669750
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