赵固一矿漆包线技术要求
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赵固一矿漆包线技术要求

一、外观包装
1.包装要有标识，外标识与实物一致，标识注明厂商、产品名称、净重、导体直径、漆膜级别、制造日期等。
2.包装箱不允许有破损及严重脏污，导致漆包线受潮、破损等现象。
3.漆包线不允许有破损，有斑点等现象。

4.漆包线必须光亮，颜色均一，表面没有气泡、漆珠、漆瘤。可以用手感的方式进行检验。外径及内径有标准

 HYPERLINK "http://www.so.com/s?q=%E5%B0%BA%E5%AF%B8&ie=utf-8&src=internal_wenda_recommend_textn" \t "https://wenda.so.com/q/_blank" 尺寸，术语为：最小漆膜厚度，漆膜不圆度，最大外径。需要用千分尺进行测量。其中测量内径需要用脱漆剂或者酒精灯火烧的的方式去除漆膜。最小外径-最大内径＝最小漆膜厚度。最大外径-最小外径＝不圆度。内外径都需要在圆周360度旋转三个角度进行测量。

二、执行标准

国标漆包线标准GB6109-2008
三、技术要求

	核心分类
	检测项目
	技术要求（分耐热等级 / 线径）
	合格判定

	基础规格
	导体材质
	高纯电解铜，铜含量≥99.95%
	材质检测达标

	
	线径公差
	线径≤0.5mm：±0.005mm；0.5~5.0mm：±0.01mm
	卡尺测量在公差内

	
	漆膜厚度（2 级）
	线径 0.05~0.2mm：0.010~0.018mm；0.2~1.0mm：0.020~0.035mm；1.0~5.0mm：0.035~0.060mm
	漆膜测厚仪测量达标，公差 ±10%

	
	外观
	漆膜光滑均匀，无露铜、气泡、针孔、起皮、划痕
	目视 / 放大镜（10 倍）检查无缺陷

	机械性能
	伸长率（常温）
	线径≤0.1mm：≥30%；0.1~0.5mm：≥25%；0.5~1.0mm：≥20%；＞1.0mm：≥15%
	拉伸试验后计算值≥标准

	
	柔韧性 / 附着性
	线径≤0.5mm：绕自身直径芯轴弯曲 180°；＞0.5mm：绕 3 倍线径芯轴弯曲 180°
	弯曲后漆膜无开裂、脱落、露铜

	
	耐刮性（2 级漆膜）
	线径≤0.2mm：刮漆力≥0.8N；0.2~0.5mm：≥1.5N；0.5~1.0mm：≥2.5N；＞1.0mm：≥4.0N
	往复刮漆 10 次无露铜

	电气性能
	击穿电压（2 级漆膜，常态）
	线径≤0.2mm：≥3kV；0.2~0.5mm：≥5kV；0.5~1.0mm：≥8kV；1.0~2.0mm：≥12kV；＞2.0mm：≥18kV
	绝缘油中测试无击穿，数值≥标准

	
	针孔数
	线径≤0.1mm：≤3 个 / 米；0.1~0.5mm：≤2 个 / 米；＞0.5mm：≤1 个 / 米
	针孔检测仪测试，数量≤标准

	
	绝缘电阻（常态）
	所有线径：≥1×10¹² Ω・m
	绝缘电阻仪测量值≥标准

	热性能（分等级）
	软化击穿温度
	130 (B) 级：≥160℃；155 (F) 级：≥180℃；180 (H) 级：≥200℃；200 级：≥220℃；220 (C) 级：≥240℃
	升温测试，击穿温度≥标准

	
	热冲击
	130 级：150℃×30min；155 级：175℃×30min；180 级：200℃×30min；200 级：220℃×30min；220 级：240℃×30min，后按柔韧性要求弯曲
	弯曲后漆膜无开裂、露铜

	
	热老化（1000h）
	对应耐热等级温度下老化后，伸长率保留≥70%，绝缘电阻保留≥50%
	老化后复测性能，达标

	化学性能（通用）
	耐溶剂性
	浸入丙酮（室温）×10min，取出晾干
	漆膜无溶胀、脱落、发黏，柔韧性达标

	
	耐水性
	沸水 ×2h，取出晾干
	绝缘电阻≥5×10¹¹ Ω・m，漆膜无脱落


四、型号与数量
具体型号与数量见下表

五、资质、证件要求
需提供有效的营业执照、组织机构代码证及税务登记证，法人委托书（附法人及委托人身份证复印件）。物资送达买受人时，为便于验收，出卖人除发装箱清单外，对每个物资应有相应的物资名称、规格型号进行标注，还应提供出厂合格证。
六、技术培训及售后服务事宜
在保质期内非人为损坏，免费维修、更换，如出现质量问题，出卖人应在48小时内赶到产品使用现场进行服务。如为非正常使用造成的问题由使用人负责，如确为产品质量问题，所造成的损失由出卖人全额承担。投标时，投标人应承诺质量保质期及相关服务。
七、交货时间及交货通知
在合同有效期内采用分批次的形式进行送货、交货，委托人保证在接到受托人书面送货通知（送货通知单）后，于14日内将代储物资运至受托人指定现场并提供产品合格证等相关资料，对受托人安全生产或抢险救灾所需的急用物资应保证在接通知后双方协商，以最短时间到货，确保使用。不在合同约定范围内的，同样的品种按相邻较低的规格单价执行。
八、其它要求
1.当产品发生因制造质量问题时，责任由卖方承担。

2.交货期：双方签订合同后，接到发货通知14日内到货（首次执行时，交货期由双方协商）。

3.质保期（正常连续使用时间，期间发生质量问题，修复或更换后重新计算）：≥6个月，质保金10%。

4.交货地点：河南省新乡市辉县冀屯乡文庄村南赵固一矿，供方负责到货前的运输并承担相关费用，现场卸货由需方负责。

5.付款方式：无预付款，按月结算，分期支付，支付方式为电子承兑汇票。

6.车辆运输：供货车辆必须为新能源车辆（具体以当地环保政策要求为准，环保政策要求变更时，需及时调整运输车辆标准），其他车辆不予进矿，否则造成后果(包括对矿方造成的影响及损失)均由委托人负责。

7.未尽事宜，双方协商解决。
明细如下：

	名称
	型号
	规格
	单位
	数量
	备注

	漆包线
	QZY-2/180
	1.06mm
	公斤
	300
	水泵

	漆包线
	QZY-2/180
	1.20mm
	公斤
	150
	水泵

	漆包线
	QZY-2/180
	0.71mm
	公斤
	100
	水泵

	漆包线
	QZY-2/180
	0.90mm
	公斤
	100
	水泵

	漆包线
	QZY-2/180
	0.80mm
	公斤
	100
	水泵

	漆包线
	QZY-2/180
	0.55mm
	公斤
	100
	水泵

	漆包线
	QZY-2/180
	1.16mm
	公斤
	300
	电机

	漆包线
	QZY-2/180
	0.95mm
	公斤
	100
	电机

	漆包线
	QZY-2/180
	1.00mm
	公斤
	100
	电机

	漆包线
	QZY-2/180
	0.65mm
	公斤
	100
	电机

	漆包线
	QZY-2/180
	0.85mm
	公斤
	100
	电机

	漆包线
	QZY-2/180
	1.30mm
	公斤
	100
	电机

	合计
	
	
	
	1650
	


