
赵固一矿矿用锚杆搅拌器招标技术要求
编  制：
审  核：
审  批：
编制单位：生产技术科
编制时间：2026年1月
赵固一矿锚杆搅拌器招标技术要求
一、项目简介及使用地点
锚杆搅拌器与锚杆钻机配合使用，主要用于巷道支护中锚杆的搅拌和安装、拧紧锚杆螺母，适用于粘度大的物料。
二、货物名称及数量
名称：锚杆搅拌器
规格：型号 M22-B19，适配 φ20mm 高强度左旋无纵肋螺纹钢锚杆，与 M22 阻尼螺母完全配套。
预估数量：20个
三、技术要求
1.适于用φ20mm高强锚杆，与M22的六方形阻尼螺母配套（或与现有螺母配套）；
2.钻尾工作尺寸：B＝19；
3.与MQT-130/3.5C型气动锚杆钻机、ZQS-60/2.5S型气动手持式钻机等配合使用；
4.锚杆搅拌器采用优质的钢材和先进的热处理工艺制作而成、耐磨性能好、使用寿命长；
5.搅拌器应进行耐磨防锈处理，禁止使用普通电镀。
四、性能要求
额定扭矩：≥300 N·m；
抗扭强度：在1.5倍额定扭矩下，持续30秒，不得发生扭转变形或断裂。

使用寿命：在正常支护作业条件下，累计搅拌安装锚杆数量不应低于800根。
五、设计、生产、组装、检验检测所需资质文件
遵照国家及行业的相关设计、生产、组装、检验检测规则，应符合以下标准：
1.GB/T 702-2008         《热轧圆钢和方钢》
2.GB/T 6170-2000        《六角螺母》
3.GB/T 3098.2-2000      《紧固件机械性能螺母》
4.资质文件：中标后需提供产品合格证。

六、质量及验收要求
1.产品制造加工及验收应严格执行国家及行业的相关制造验收标准；
2.外观：表面应光洁，无锈蚀、无裂纹
3.验收时出示出厂检验合格证、检测报告等。
七、安装、调试、服务要求
1.出卖人做到免费提供现场指导安装调试及技术培训服务。
2.出卖人接到使用人需求服务通知后，在无不可抗力因素和交通工具便利的条件下，出卖人必须24小时内响应技术服务。
八、技术资料
1.提供详细技术资料：说明书1套（包括：设备图册、设备使用手册、维修手册、零件手册），电子版说明书1份（PDF、word等格式）。
2.发货时装箱配带的资料：质量检验合格证1份、交货明细（装箱单）1份等。
3.技术资料随合同中设备一同发货到矿。
九、其他要求
1.当产品发生因制造质量问题时，责任由卖方承担。
2.交货期：双方签订合同后，接到发货通知10日内到货（首次执行时，交货期由双方协商）。
3.质保期（正常连续使用时间，期间发生质量问题，修复或更换后重新计算）：≥6个月。质保金10%。
4.交货地点：河南省新乡市辉县冀屯乡文庄村南赵固一矿，供方负责到货前的运输并承担相关费用，现场卸货由需方负责。
5.付款方式：无预付款，按月结算，分期支付，支付方式为电子承兑汇票。
6.车辆运输：供货车辆必须为新能源车辆（具体以当地环保政策要求为准，环保政策要求变更时，需及时调整运输车辆标准），其他车辆不予进矿，否则造成后果(包括对矿方造成的影响及损失)均由委托人负责。
7.未尽事宜，双方协商解决。
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