镀锌穿线管件招标技术要求
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镀锌穿线管件技术要求

一、镀锌穿线管DN25mm∕DN50mm技术要求

1、材质要求

基材需为低碳钢管（如Q235钢），含碳量≤0.25%，确保良好的延展性和焊接性，满足穿线施工中的弯曲、切割需求。

2、尺寸精度

公称直径DN25mm对应外径通常为33.7mm ；公称直径DN50mm对应外径通常为60.3mm（符合GB/T 3091标准），DN25mm壁厚≥2.75mm（普通级），偏差±0.15mm；DN50mm壁厚≥3.25mm（普通级），偏差±0.2mm。

长度：标准定尺为3m或6m，允许偏差±5mm，也可按需定制，但需保证平直度（每米弯曲度≤1.5mm）。

3、镀锌层要求

镀层类型：采用热浸镀锌（优先）或冷镀锌，热浸锌层厚度需≥65μm（内壁≥45μm），冷镀锌层厚度≥12μm，确保防腐蚀性能（盐雾试验≥48小时无红锈）。

镀层外观：表面均匀光滑，无漏镀、起皮、鼓泡，局部轻微划痕或斑点需在标准允许范围内。

二、镀锌DN25mm /DN50mm三通、直接、弯头技术要求

1、材质要求

主体材质均为低碳钢管（如Q235系列），含碳量≤0.25%，确保良好的焊接/成型性能与力学强度，避免因材质杂质导致开裂；不得使用回收钢或劣质钢材。配件兼容性：配套螺纹连接的密封件（如生料带）需适配，若含螺栓，需为同等级热浸镀锌件，避免异种金属接触腐蚀。
2、尺寸精度

公称直径DN25mm适配外径33.7mm的DN25镀锌管；公称直径DN 50mm适配对应外径60.3mm的DN50镀锌管道（符合GB/T 3091标准），各管件内径与管道外径间隙≤0.5mm。壁厚：DN25mm三通本体壁厚均≥2.75mm（普通级）或≥3.5mm（加厚级），壁厚偏差±0.15mm；三通主管与支管、弯头弯曲处需做局部加厚，避免应力集中。DN50mm普通级壁厚≥3.25mm，加厚级≥4.0mm，壁厚偏差±0.2mm；关键受力部位（三通支管接口、弯头弯曲处）需局部加厚，防止应力集中。螺纹标准：统一采用55°圆锥管螺纹（符合GB/T 7306.1），有效螺纹长度≥15mm/端，牙型完整无断牙、缺牙。
