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河南能源集团有限公司
鹤壁煤业（集团）有限责任公司

供电处    
激光清障仪
技
术
规
格
书
鹤壁煤业（集团）有限责任公司供电处
激光清障仪
一、项目简介及使用地点

本技术规格书适用于鹤壁煤业（集团）有限责任公司供电处输配电线路杆塔、导线上异物的切割清除作业所需设备的订货及验收技术要求，主要包括激光发射主机、高精度云台、控制终端和系统电源的主要技术参数、结构性能、包装运输、售后服务等方面内容。

二、货物名称及供货范围

（一）货物名称：

激光清障仪
（二）供货范围：
激光清障仪配置清单

	序号
	设备名称
	单位
	数量
	备注

	1
	激光发射主机
	台
	1
	功率：1000W,输出连续、可调

	2
	高精度云台
	台
	1
	水平和垂直方向
转向精度≤0.025角秒

	3
	控制终端
	台
	2
	平板电脑和笔记本电脑各一

	4
	电源
	个
	3
	2块电池和1台发电机

	5
	产品说明书及合格证
	套
	4
	


货物技术参数及信息
3.1投标人应提交的技术报告

※3.1.1 卖方提供国家认可的第三方权威检测机构的有效的检测报告，检测报告内容中应包含本技术规范技术参数要求中所列参数项及检测或测试结果。

※3.1.2 卖方提供国家版权局颁发的智能激光异物清除系统软件著作权和安全作业管理系统的软件著作权复印件，以及经国家级权威检测机构出具的软件测试报告复印件（原件备查）。

※3.1.3 卖方提供国家知识产权局颁发的激光远场聚焦异物清除装置国家发明专利复印件(原件备查)。

※3.1.4卖方提供国家级鉴定检测中心出具的线路无损伤报告复印件（原件备查）。
3.2设备技术参数要求
	激光清障仪技术参数

	工作环境要求
	环境温度:－15℃～＋40℃。

	
	相对湿度:10％RH～90％RH。

	
	大气压力:550hPa～1060hPa。

	
	工作温度:－15℃～＋40℃。

	结构与外观
	各部件外表面应光洁、平整，不应有凹痕、划伤、裂缝、变形等缺陷。

	
	各零部件应安装正确，牢固可靠，操作部分不应有迟滞、卡死、松脱等现象。

	
	标志、铭牌、文字及符号应简明清晰。

	通用技术要求
	作用对象：树木、马蜂窝、鸟巢、风筝、风筝线、广告布、遮阳网、农用塑料薄膜等化纤和塑料类非金属材料异物。

	
	※作用距离：1～400m。

	
	※采用光纤激光器，激光输出功率：0W～1000W连续可调。

	
	激光输出波长：1000-1200nm。

	
	※作用距离范围内任意位置的激光光斑尺寸可动态调节，并自动完成，不接受手动调节，激光发射系统具有动态聚焦功能，激光输出焦距可动态调节。

	
	※切割方式：手动切割、轨迹切割、循环切割。

	
	※15cm宽度典型异物远程清除时间：10～200秒。

	
	※激光器须具备电子摄像瞄准图像传输系统，能够实现电动变倍、电动调焦、自动聚焦功能，一体化摄像机电动可调焦距≥300mm，光圈≤F8.3，光学变焦须大于64倍，不接受手动调焦的摄像机。

	
	※采用不小于12寸1080P平板电脑清晰显示远处目标细节，必须具备屏幕“十”字准心校准，“十”字准确对应激光点位置，无偏差，不接受指示光瞄准。

	
	※图像显示与方向控制必须集成于平板电脑，可实现对设备的所有控制（图像显示、方向调节、激光控制、位置信息显示、录像拍照等），平板电脑通过无线WIFI与主机连接。

	
	※具备高精度电控云台，水平和垂直方向转向精度≤0.025角秒。

	
	※具备视频录制与拍照功能，可实时记录异物清除过程。

	
	主机激光光源冷却方式采用：风冷冷却。

	
	※具有快速瞄准目标的能力，在可瞄准出光状态下，瞄准要求范围内（300m距离范围，水平360°、垂直90°）任意目标时，瞄准时间≤30秒，激光瞄准偏差≤10mm。

	
	※具有夜视功能，并且有方便切换的夜视工作模式，具有在全黑的夜里完成处理缺陷的能力。

	安装要求
	现场安装架设和拆卸收纳方便。从收纳状态（设备及所有配件均处于存储、运输包装状态）到工作状态（架设完成，可瞄准出光）的时间不超过5分钟。从工作状态到收纳状态时间不超过5分钟。

	供电要求
	※便携式直流电源供电、220V交流电、便携式发电机供电；

※单块蓄电池支持连续满负荷工作时间≥240分钟 。

提供静音智能变频便携式发电机1套。

	紧急制动
	※设备具有先进的移动监测功能，及时发现前方异物入侵并发出报警，自动切断激光，激光器停止工作。

设备具有两个按钮式紧急开关及一个钥匙开关，当出现紧急情况时，可以通过关闭任意一个开关，使激光器停止工作。

	安全作业管控平台
	※仪器具有钥匙开关、密码、指纹、人脸识别三个管理权限，仅对指定相关人员开放，并具有紧急制动按钮。

※清障设备须具备远程控制功能。

※清障设备具备电子钥匙功能，配套后台软件授权管理。

※GPS/北斗实时地图定位显示，同时设备平板电脑能够实时显示作业位置信息。

设备具备使用记录查询功能。

	处理器
	控制终端应采用4核8线程4.00G赫兹主频处理器。

	操作系统
	控制终端应采用win10及以上版本。

	屏幕尺寸
	※控制终端显示屏应≥12英寸。

	人脸比对
	※具备智能AI数据分析功能，支持人脸比对。

	安全防护
	※具备人身识别、停机报警功能，防止造成人身伤害。


四、主要部件（或设备）配置要求

（一）激光发射主机：
作用距离：不小于400m。

激光功率：0W～1000W连续可调。

激光输出波长：1000nm-1200nm。
光束控制方式：自动测距，电动变焦。

15cm宽度典型异物远程清除时间：不超过200秒。

手动切割：通过人工操作，精准控制速度方向。

自动切割：通过实景图象预设轨迹，实现规划性自动切割。

（二）云台：

步距角：不大于0.0001度每步。

100m距离步距：不大于0.2mm。

（三）控制终端：

夜视：自带红外夜视功能，实现夜间切割。
瞄准方式：具备电子摄像瞄准图像传输系统，能够实现电动变倍、电动调焦、自动聚焦功能，一体化摄像机电动可调焦距≥300mm，光圈≤F8.3，光学变焦须大于64倍。

平板电脑：采用不小于12寸1080P平板电脑清晰显示远处目标细节，必须具备屏幕“十”字准心校准，“十”字准确对应激光点位置，无偏差，不接受指示光瞄准。

（四）电源：

供电模式：便携式直流电源供电、220V交流电、便携式发电机供电。

※蓄电池续航：单块蓄电池支持连续满负荷工作时间≥240分钟，电池功率≥3000W，容量≥5.18kWh。

※发电机：功率≥5kW、重量≤15kg。
（五）管控平台系统：

具有钥匙开关、密码、指纹、人脸识别三个管理权限，仅对指定相关人员开放，并具有紧急制动按钮。

清障设备须具备远程控制功能。

具备电子钥匙功能，配套后台软件授权管理。

支持GPS/北斗实时地图定位显示，同时设备平板电脑能够实时显示作业位置信息。

支持设备使用记录查询功能。
（六）保险：

设备激活后三年内因非产品问题导致的付费维修，累计享有与设备主体等价值的免费维修额度，不限次数。

五、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

厂家随设备提供设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件及报告,提供原件或复印件不少于三套。

六、货物使用环境

环境温度：－15℃～＋40℃。
相对湿度：10％RH～90％RH。

大气压力：550hPa～1060hPa。

七、货物适用标准

（一）按本技术规格书供货的设备，包括供货方由其它厂家购来的设备和附件都应符合下列标准的最新版本或修改版。

（二）下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本技术规格书的条文。

GB10320-88《激光设备和设施的电气安全》。

GB/Z 18461-2001《激光产品的安全生产者关于激光辐射安全的检查清单》。

GB/Z 18462-2001《激光加工机械金属切割的性能规范与标准检查程序》。

GBT 6360-1995《激光功率能量测试仪器规范》。

GB 7247.1-2012《激光产品的安全》。

以上标准如有新版本，按最新版本执行，各执行标准如有类似条款，则以要求高者为准。

八、质量及验收要求

（一）设备到货后，由需方组织有关人员对供方所移交设备及备件进行验收。设备外观不得有损坏现象，各种技术参数必须与技术协议内的所有要求相符。

（二）如有合同设备经检验和试验不符合技术规范的要求，需方可以拒收，供方应更换被拒收的货物，或进行必要的改造使之符合技术规范的要求，需方不承担上述的费用。

九、安装、调试要求

设备安装调试期间，供方要派服务人员到安装现场进行技术指导，解决与产品相关的所有技术问题。

十、服务及质保要求

（一）产品整机质保期为三年。在产品质保期内制造质量问题由供方免费负责修理或更换，因质量问题影响对用户供电和其他设备安全时需承担由此引起的相关责任；设备质保期满后，若需供方提供维修服务，则供方应只收取基本费用，不得加价乱收费；终身提供备品备件，免费为用户培训操作人员。

（二）对非供货方负责造成的设备损坏，供货方有优先提供配件的义务，并优惠提供配件更换及维修服务。

（三）对需方选购的与本合同设备有关的配套设备，供方有提供技术配合的义务，并不由此发生任何费用。

（四）供货方有长期提供设备易损件或提供易损件供应商名单的义务。

（五）供货方必须为需方对设备的运行、维护等提供免费培训服务。
十一、运输及包装要求

供货方负责设备的包装及代办托运。

设备的包装、运输应符合GB191-2008包装储运指示标志的规定，且含装箱单、合格证。

供货方应在规定的时间内，把货发到需方指定的使用地点。发运设备所需车皮计划由供方向承运部办理申请。

供货方应在设备发运的同时，将每批发运的货名、件数、编号、发运日期、发运地名及车号通知需方。

设备在运输过程中，由于包装不当造成的损失和损坏，全部由供货方负责，运输中发生设备损坏和丢失情况且原因不属于供货方时，由供货方向承运部门交涉，办理索赔。供货方负责向需方补充缺损件。

设备到达收货地点后，收货单位应及时清点货物件数及包装外观完整情况。如货物与发货清单不符或包装损坏时，收货单位在妥善保管的同时，及时通告供方。收货单位设备开箱时，发现设备缺损，且非需方人为因素造成的，应及时通告供方，供货方负责补充缺损件。

十二、供方须提供技术资料要求

设备交付时应提供以下资料（供货方提供不少于3套，电子版1套）：

（一）产品合格证。

（二）制造、检验记录。
（三）附属设备的合格证书和试验报告。

（四）其它必要的质量证明文件。

（五）本技术规格书要求及规范中未尽事宜，由买、卖双方协商确定。

十三、其他

（一）本技术规格书提出的是最低限度的技术规格书，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。供货方应提供符合本技术规格书和国家标准及行业标准的产品。

（二）如果供货方未以书面形式对本技术条件的条文提出异议，则意味着供货方提供的设备完全符合本技术规格书。如有异议，供货方应以书面形式加以说明。

（三）本技术规格书中所有星号条款（“※”）为关键条款，不能满足其中任何一条将导致废标。提供的技术应答值均需提供有效的第三方检测报告作为佐证材料。投标人在递交投标文件时，应另附投标产品的检测报告原件以备评委查验。

[image: image2.jpg]鹤壁煤电股份有限公司第六煤矿

[image: image3.jpg]B

l ]ﬁﬁb,l\
GY

HENAN ENER



