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地面排矸系统改造（带式输送机）技术规格书
一、项目介绍及使用地点：
鹤煤三矿根据生产需求，计划采购一套排矸系统所需的带式输送机，用于老副井附近地面矸石运输。
二、货物名称及供货范围：
  1.货物名称：
TDL120/40/55（A）型带式输送机                     数量：1部 
2.供货范围：
(1)矿用隔爆型三相永磁同步电动滚筒FTYB55-1.25-630×1200(660)带逆止器NJ25，2台（一用一备），功率：55kW，电压：660V；推荐(江苏嘉轩、精基科技、欧瑞安）
（2）矿用隔爆兼本质安全型低压交流变频器BPJ-75/660，2台（一用一备），功率：75kW，电压：660V；
（3）皮带机保护（推荐选用淮南启迪或安徽恒泰），按下表配备：
	序号
	产品名称
	单位
	数量

	1
	矿用隔爆兼本安型带式输送机保护控制主机
	台
	1

	2
	煤位传感器
	台
	1

	3
	温度传感器
	台
	2

	4
	速度传感器
	台
	1

	5
	烟雾保护装置
	台
	2

	6
	语音信号箱
	台
	2

	7
	跑偏传感器
	个
	4

	8
	急停保护
	个
	2

	9
	防撕裂保护
	个
	1

	10
	张紧力下降保护
	个
	1

	11
	拉线急停扩音电话
	台
	2

	12
	防打滑保护
	个
	1


（4）供方提供除电源线以外的所有内部连接线缆。
三、货物技术参数： 
1.参考型号:TDL120/40/55（A），整机设备长度70m。  
2.输送量≥400t/h。
3.运输倾角：0-12°，上运。
4.带速≥1.0m/s，带宽1000mm。
四、主要部件（或设备）配置要求
1.矿用隔爆型三相永磁同步电动滚筒
	参 数 名 称
	参数或选型配置

	矿用隔爆型三相永磁同步电动滚筒
	参考型号
	FTYB55-1.25-630×1200（660）

	
	电压等级
	660V

	
	    滚筒直径
	630mm

	
	滚筒带宽
	1200mm

	
	输出功率
	55KW

	
	额定转速
	38r/min

	
	调速范围
	0-38/min; 

	
	最大转矩倍数
	2.2倍

	
	效率
	95%

	
	功率因数
	0.97

	
	额定扭矩
	13KN.m;

	
	绝缘等级
	F级,部分达到H级

	
	控制方式
	变频控制

	
	外壳防护等级
	IP55


	
	冷却方式
	IC416

	
	工作制
	连续工作制（S1）

	
	使用环境温度
	-15℃～50℃

	
	注油管理
	长城3#锂基酯润滑，3个月一次

	
	旋转方向
	煤流方向旋转

	
	噪声要求
	≤85dB(A)

	
	防爆标志
	ExdI Mb

	
	
	


（1）永磁同步电动滚筒转子永磁体采用钕铁硼永磁材料，耐受温度不低于180℃。
（2）永磁同步电动滚筒定子绕组采用国际先进的耐高压聚酰亚氨烧结收缩模+国际先进的无胶云母带工艺：具有超强的耐电晕性能、绝缘性能、高槽满率、低电流密度。
（3）定子符合ZL2015 2 1027322.1的规定要求、转子符合ZL2015 2 0018631.6的规定要求。
（4）能效等级：应达到永磁电机中国质量认证：CQC17701165307。
永磁同步电动滚筒定子预埋测温电阻PT100，在控制方面可实现超报警和超温停机功能，避免温升过高造成线圈损坏和永磁体去磁。
（5）永磁滚筒在运行时，轴承应平稳轻快，无停滞现象，声音均匀和谐，不夹杂有害杂音。
（6）当三相电源平衡时，永磁滚筒三相空载电流的任何一相电流与三相平均值的偏差（绝对值）不得大于平均值的10%。绕组及引线应满足额定电流要求，同时满足绝缘等级F。
（7）矿用隔爆型三相永磁同步电动滚筒安全等级：符合国际安全质量认证：CE，防爆认证。
（8）永磁同步电动滚筒定子绕组为分布式缠绕方式；并且要求铜线为扁铜线。
（9）永磁同步电动滚筒出厂前，须做滚筒全参数试验；（包括绕组冷态直流电阻，绝缘电阻，交流耐压试验，空载运行试验，匝间绝缘试验等）应按有关标准操作，并出具出厂试验报告。滚筒空运转时的噪声声功率级不超过85dB(A)，滚筒外圆径向圆跳动、滚筒表面线速度偏差率等技术要求应符JB/T7330-2018中的相关规定。
（10）滚筒包胶采用橡胶包胶，厚度12mm,且要保证粘结质量，不能发生开胶现象。 
（11）主传动滚筒：φ630×1150mm铸焊涨套铸胶滚筒，滚筒表面采用菱形胶板包裹。
（12）辅助滚筒：卸载、导向、张紧、机尾滚筒全部为铸焊滚筒。 
（13）滚筒所有使用轴承必须为三大轴承厂(洛阳、哈尔滨、瓦房店)产品。
（14）空段清扫器安装在头部及尾部回程带上面适当位置，机头设相应重锤清扫器。
（15）机架采用三角架结构，下部通过铰轴和两驱动装置架连接。卸载滚筒φ400×1150mm铸焊结构，底盘为摆动底座。
（16）张紧装置：张紧装置采用JH-14型回柱绞车张紧（带电动抱闸及弹簧闸块手动施闸），电压：1140/660V，采用YBX3系列电机。
（17）机身部采用12#槽钢，长度3m，上托辊架间距1.5m，每1.5m在槽钢凹槽内焊小铁板，方便吊挂电缆小线。上横梁采用槽形托辊架，槽型角35°，上托辊3个/组，机身部支腿采用12#槽钢制作，下托架与支腿为一体，下托架间距3m。上、下托棍架均为三槽可调,采用φ108mm托辊，托辊轴承为G305轴承。中间架、支腿、托辊架为快插式连接，底托辊距底板不小于400mm。
（18）上托辊架每30m，下托辊架每50m配备一组机械自动纠偏装置。
（19）整机各部件非摩擦表面，均涂防锈底漆两遍，外观涂蓝色防锈面漆两遍。
（20）电机与减速机之间采用摩擦偶合器连接，减速机与滚筒连接采用棒销联轴器。
（21）电机能耗符合国家电机能耗最新标准。
（22）配置的胶带、缓冲托辊及转动滚筒表面菱形胶板等高分子材料必须提供有资质第三方阻燃、抗静电报告原件。
（23）供方需免费提供设备使用维修的专用工具。供方实际以满足系统功能需求为准，不低于清单配置，超出部分由供方负责提供，另附带相当于工程总造价5%配件，由供方提供配件清单，需方挑选同等价值配件。
2矿用隔爆兼本质安全型交流变频器技术参数
（1）额定功率75KW
（2）额定输入电压：660V
（3）输入电源频率：50Hz
（4）输出电压范围：0～660V
（5）输出频率范围：0～电滚筒额定频率，连续可调
（6）控制方式：无传感矢量控制/DTC直接转矩控制；
（7）运行方式：三电平，四象限；
（8）冷却方式：风冷；
（9）防爆形式：Exd [ib]ⅠMb；
（10）工 作 制：S1 (连续工作制)；
（11）输出频率分辨率：0.1Hz；
（12）载波频率范围0.5～16KHz；
（13）本安输出最高开路电压：24.2V DC；
（14）本安输出最大短路电流：40mA DC；
（15）电压允许波动范围：-15%～+15%,电压不平衡度<3%；输入频率45-55Hz；
（16）过载能力：150%Ie  120s； 200%Ie  60s；
（17）低频运转时有自动转矩提升功能，能保证200%的额定转矩；
（18）加速\减速时间0.01～3600sec（可任意调节）；
（19）起动延时时间0～180秒任意可调；
（20）功率因数：cosΦ＞0.95；
（21）总谐波含量（THD）：＜5％；
3主要技术主要功能
（1）起动转矩：0.5Hz时可输出≥200%额定转矩。
（2）具有根据负载情况自动优化励磁电流，实现自动节能运行功能。
（3）具有自动限流功能：快速电流自动抑制能力，确保在加速过程中及冲击性负载下不发生过流故障。
（4）具有电压失速防止功能：保证减速过程中不发生过电压。
（5）具有多机联动自动负载平衡功能：根据负载自动调整各电机输出频率，使出力相同。
（6）具有上、下限频率设定，频率跳跃运行，反转运行限制，转差频率补偿，自动稳压运行功能。
（7）隔爆门上设置液晶彩色中文信息屏，主电路合闸指示，控制电路合闸指示，直流电压，输出频率，电机电流，控制器故障指示，欠压指示，过载指示等。
（8）具有8个开关量输入和5个开关量输出，2个模拟信号量输入、2个模拟信号量输出功能。
（9）具有三相电机PT100测温元件、温度检测模块和保护功能。
（10）主回路电容使用薄膜电容(非电解电容)，提高寿命。
（11）具有短路，过载，输入过压、欠压，功率模块故障保护，功率模块过热保护、缺相、中点电压平衡等完善的硬件和软件保护措施。
（12）采用三电平主电路结构，降低输出电压的谐波，减小对电机的干扰。
（13）矿用隔爆兼本质安全型低压交流变频器具有标准通讯协议的RS485通讯接口Modbus通讯协议，提供点表、开放通讯协议，并负责配合自动化厂家接入自动化系统，提供现场技术培训。
（14）矿用隔爆兼本质安全型低压交流变频器具备接入矿井自动化控制系统所需通讯接口和开关、模拟量输出节点。通讯协议开放，能读取内部数据。开关量输出点满足对变频器的启动、停止、复位、故障点读取功能。电流、电压、频率等模拟量输出节点满足0-20mA电流信号格式或0-10V电压信号格式。
五、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件
1.提供MA标志证书、产品合格证、使用说明书、质量检验合格证、检验试验报告等。
2.按国家标准有关规定进行型式试验，主要元件应按国家标准有关规定进行试验，并提供报告，证明所供应的设备及其元件满足本技术规范及有关国家标准的规定。
六、货物使用环境及范围
1． 安装地点： 副井口附近
2． 海拔高度：  -1000m以上 
3． 环境温度： -20℃～+45℃。
4． 湿度：      95％（＋25℃)
七、货物适用标准
符合最新版《煤矿安全规程》
GB10595－1989       《带式输送机技术要求》
MT/T467－1996       《煤矿用带式输送机设计计算》
MT820－2006         《煤矿用带式输送机技术要求》
MT212－1990         《煤矿用输送带的成槽性》
MT400－1995         《煤矿用带式输送机滚筒尺寸系列》
MT571.1－1996       《煤矿用带式输送机电控系统》
MT654－1997         《煤矿用带式输送机安全规程》
MT656－1997         《煤矿用带式输送机机架型式与基本尺寸》
MT681－1997         《煤矿用带式输送机减速机技术要求》
MT821－2006         《煤矿用带式输送机托辊技术要求》
MT/T872-2000        《煤矿用带式输送机保护装置技术要求》
MT/T668-1997        《煤矿用阻燃钢丝绳芯输送带技术要求》
GB11345             《钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级》
GB986               《埋弧焊焊缝坡口的基本形式与尺寸》
 
GB3767              《噪声源声功率级的测定》
JB/ZQ4286           《包装通用技术条件》

GB755               《电机基本技术要求》

GB4208              《外壳防护等级分类》
GB
18613-2020       《电动机能效限定值及能效等级》
八、质量及验收要求
设备到货后，由需方组织有关人员对供方所移交设备及备件进行验收，设备外观不得有损坏现象，整体外观各部位做防锈处理，刷漆均匀、光滑。各种技术参数必须与技术协议内的所有要求相符。设备外壳上有铭牌、MA标志、合格证标志等。
九、安装、调试要求
设备安装调试期间，供方要派服务人员到安装现场进行技术指导，解决与产品相关的所有技术问题。供方应依法为售后服务人员参加工伤社会保险，为售后服务现场从事危险作业的人员办理意外伤害保险，足额缴纳保险费用；如供方没有依法为售后服务人员购买工伤社会保险，则出现事故后责任由供方全部承担。
十、服务及质保要求
1.设备安装前进行技术交底，以保证设备的安装质量。供方负责对所供设备的调试投运工作及维修技术人员免费培训指导。供方保证在质保期内免费维修、更换损坏的仪表和设备（人为损坏除外）。供方对由于设计、工艺或材料的缺陷等发生的故障负全责。
2.质保期：设备到货36个月或安装正常运行后24个月。质保期内供方免费进行技术服务。设备运转期间出现故障时，供方接到需方通知后需及时解决或答复，在2小时之内作出答复或派出服务人员，24小时内尽快达到现场，质保期间所有损坏的设备及零部件，供方均免费更换。一年后维修只收配件费用，不收工时费。终身优惠供应配件。
十一、运输及包装要求
1.设备的包装、运输应符合GB191包装储运指示标志的规定，且含装箱单、合格证。包装箱上型号标志、符号和字迹清晰，应有在运输、保管过程中必须注意事项的明确标志和符号(如上部位置、防潮、防雨、防震、起吊位置等)。
2.供方负责办理运输保险，将设备免费运至需方指定地点。
3.交货期：合同签订后50天。
12、 供方须提供技术资料要求
供方必须配备齐全的资料（5套/台），提供的技术资料必须有随机配件设备或部件的产品合格证、煤矿矿用产品安全标志证书（MA证）出厂检验记录、产品及材料合格证、防爆合格证、使用说明书、易损件明细表、设备原理图、安装基础图等，并提供相关资料的电子版。 
十三、其他
1.供方需免费提供设备使用维修的专用工具，必须提供免费总价5%随机配件。
2.供方家需提供机械设备上所需的备件、易耗品及标准件的货源地及规格型号、生产厂家、单价等供货信息。并保证长期以最优惠的价格供给易损件和备件。如果备件发生设计变更，应将变更信息及时通知用户。在备件停止生产的情况下，供方应事先将要停止生产的计划通知需方使需方有足够的时间采购所需的备件。在备件停止生产后，如果需方要求，供方应免费向需方提供备件的明细、图纸和规格。
3.本技术规格书未尽事宜，由双方协商确定。
联系人：栗俊杰；电话：13033876687；邮箱：hmskjyk@163.com。
鹤壁煤电股份有限公司第三煤矿
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