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鹤壁煤电股份有限公司第九煤矿煤矿固定抱索器

架空乘人装置技术规格书
一、项目介绍及使用地点

鹤煤九矿计划在33采区回风巷中安设一部RJY45-28/1300(A)煤矿固定抱索器架空乘人装置，服务生产期间运送人员。

33采区回风巷上平段长18m宽4.9m高3m，下平巷长20m巷道壁距皮带机宽3.1m高3.5m，斜巷段巷道壁距皮带机宽3.1m高2.9m坡度20°，运输长度400m，从机头看向机尾左侧安装，属于架空乘人装置皮带运输机合一巷道。
货物名称及供货范围
货物名称：煤矿固定抱索器架空乘人装置              数量：1台

配置如下（供参考）：

	序号
	名         称
	参考型号
	单位
	数量
	备注

	一
	驱 动 部 分
	
	1
	套
	

	1
	驱动机架
	
	1
	件
	

	2
	驱动主轴组件
	MZC-1
	1
	件
	

	3
	驱动轮
	1240mm
	1
	个
	含耐磨轮衬

	4
	工作制动器
	BYWZ5-250/50
	1
	台
	

	5
	安全制动器
	PZL300
	1
	台
	

	6
	电动机
	YBBP-280S-6
	1
	台
	

	7
	减速机
	X3KS170/HU/B+膨胀油箱
	1
	台
	含逆止器

	8
	联轴器
	MLL7-250
	1
	套
	

	二
	乘 人 部 分
	
	
	
	

	1
	半摘挂吊椅
	DY-1
	把
	85
	

	2
	固定抱索器
	MTBSQ-1
	只
	85
	

	三
	托绳部分
	
	
	
	

	1
	单 托 轮
	Φ248
	个
	134
	

	2
	单托轮吊架
	MTDJ-1
	个
	134
	含门型螺栓

	3
	辅助压轮
	MTFY-1
	个
	14
	

	4
	双轮托轮
	MTSLTL-1
	组
	12
	含吊架、门型螺栓

	5                                                                                             
	防过摆保护
	MTFGB
	个
	16
	

	6
	防飞车挡椅保护
	MTFCD-2
	个
	16
	

	7
	钢丝绳抓捕器置
	MT-GSZB-1
	套
	2
	

	8
	防逆转托轮
	MT-FNZTL
	套
	2
	

	四
	尾 轮 部 分
	
	
	
	

	1
	机尾轮
	φ1240mm
	1
	套
	含耐磨轮衬

	2
	机尾导轨
	MJWDG-1
	1
	套
	9米行程

	3
	尾轮架
	JWJ-1
	1
	套
	

	4
	尾部三滑轮组
	MJHL-1
	1
	套
	

	5
	机尾断轴保护
	
	1
	套
	

	五
	张 紧 部 分
	
	
	
	

	1
	重锤组件
	
	1
	套
	含重锤块等

	2
	张紧绞车
	
	1
	套
	

	3
	三滑轮组
	
	2
	套
	

	六
	钢丝绳
	Φ20-6*36WS+FC-1670
	900
	米
	右同、表面无油芯少油

	七
	电控部分
	
	
	
	

	 1
	矿用隔爆兼本质安全型交流变频器
	BPJ-90/1140K
	1
	台
	

	 2
	无人值守系统
	WRZS
	1
	台
	

	 3
	矿用本安型显示控制台
	TH12（A）-X
	1
	台
	

	 4
	矿用隔爆兼本安型PLC千兆环网交换控制箱
	KXJ127
	1
	台
	

	 5
	矿用本安型接近开关
	KHJ16
	6
	台
	速度保护1个、越位保护2个、到位提醒2个、打滑1个

	 6
	矿用本安型温度变送器
	GWP100（Z）
	2
	台
	减速机 油温

	 7
	双向急停闭锁开关
	KHJ0.5/12
	8
	台
	50米/1台，中间安装

	 8
	矿用本安型接近开关
	KHJ16
	3
	台
	电机闸、盘闸检测、断轴

	 9
	矿用本安型接近开关
	KHJ16
	2
	台
	断绳抓捕位置检测

	       10
	跑偏传感器
	GEJ2-15/30
	1
	台
	重锤，万向结构

	       11
	跑偏传感器
	GEJ2-15/30
	2
	台
	尾轮限位，万向结构

	 12
	跑偏传感器
	GEJ2-15/30
	8
	台
	脱绳保护按4对，万向结构

	 13
	矿用通讯信号机
	KTX15（A)
	5
	台
	每100米1台

	 14
	矿用本安型热释电传感器
	ZPG-18R（A）
	2
	台
	乘人检测

	 15
	矿用本安型声光信号器
	KXH15(B)
	2
	台
	到站下车，语言报警器

	 16
	矿用隔爆兼本安直流稳压电源
	KDW127/18（A)
	4
	台
	通讯机供电

	 17
	矿用本安型接近开关
	KHJ16
	2
	台
	油位检测

	 18
	覆塑钢丝绳
	φ3
	450
	米
	

	 19
	通信电缆
	MHYBV-7 2*2.5+2*0.75+3*0.75
	450
	米
	通讯机专用电缆

	 20
	控制电缆
	MKVVRP 15*0.5
	50
	米
	控制台到防爆箱、防爆箱到开关

	 21
	控制电缆
	MHYVP 1*4*（7/0.37）
	800
	米
	

	 22
	矿用光缆
	MGXTSV-4B
	450
	米
	

	八
	清单所列内容可能考虑不周全，供方必须满足或优于技术要求，保证整个系统完整性，需方仅提供电源及负荷线，其余均由供方提供。另免费提供招标总价5%机械部分备品配件。


三、货物技术参数 
运行速度：0--1.08m/s            运行长度：400m  

运输能力：≥432人/h             电动机功率：45kW 

电  压：660/1140V                乘人间距:11m

托轮间距:6m                      驱动轮直径:1240mm     

回转轮直径:1240mm                钢丝绳规格:φ20
回绳站滑道长度：9m

四、主要部件（或设备）配置要求
（一）机械部分

1.采用机械传动方式，该驱动装置采用架空安装方式。

2.驱动轮采用一体铸造。驱动轮轴应进行探伤检查，并附有探伤报告，不应有影响机械强度和使用性能的缺陷。驱动轮轮衬为进口材料，该轮衬与钢丝绳的摩擦系数≥0.25，耐磨性好且耐油、耐水。
3.减速器采用浸油润滑，选用SEW或弗兰德品牌，密封元件耐温性能应满足相关标准规定要求。

4.电机采用矿用隔爆型变频电动机，防护等级IP55，绝缘等级F。选用卧龙电气南阳防爆集团、佳木斯电机股份有限公司产品。

5.驱动装置上的轴承采用进口原装轴承，确保质量。

6.工作制动器为失效安全型，制动力矩为所需力矩的1.5～2倍，工作方式为通电松闸，断电弹簧制动。
7.安全制动器为失效安全型，制动力为牵引力的1.5～2倍，工作方式为通电松闸，断电弹簧制动。
8.牵引钢丝绳必须是绳芯少油表面无油，采用右同向捻钢丝绳，悬挂前预拉伸，抗拉强度1670MPa。钢丝绳选用20NAT 6*36WS+FC-1670型钢丝绳，长度900米。

9.直线段托轮间距6米，每隔5个单托轮安装1个托压绳轮。
10.变坡点双托(或双压)绳轮直径为248mm、直线段托绳轮直径均为248mm，压绳轮直径均为248mm，吊椅通过时平稳无振动。托压绳轮组及其附件表面处理必须做喷涂处理，提高设备的防腐性能和外观质量。 

11.托绳轮轮体为铸造件加工而成，每一个托绳轮轮体均为双轴承结构（托绳轮的轴承采用哈、瓦、洛轴承），保证轮体运行平稳无噪声。

12.绳轮采用轴端注油，能实现实时在线加油。绳轮与钢丝绳接触部分要镶有非金属高耐磨材料轮衬；轮衬必须具有耐磨性好、摩擦系数小、使用寿命长的特点。
13.所有吊架可在横梁上旋转，托轮在吊架上可上下移动调节，从而实现托压绳轮的四向可调，弥补横梁的水平度和垂直度安装误差。

14.采用双吊架结构，即每根横梁安装两个吊架，每个吊架配套安装一件托轮轮组，方便现场调节钢丝绳间距。
15.固定抱索器采用锻造工艺，要有锻造检验合格证书。抱索器具有足够强度，安全系数不小于5。
16.半摘挂吊椅采用34×3.5无缝钢管材料折弯而成，禁止采用焊接钢管。吊椅有足够的强度，安全系数不小于5。

17.张紧装置采用三滑轮六绳牵引尾轮的结构，张紧重锤的重量为最大拉紧力的1/8，其主要包括张紧小车、滑道、导绳轮和重锤，尾轮装置在滑道内可自由移动，保持系统恒定的张紧力。 回绳轮材质必须为35号以上铸钢材质，轴承选用进口NSK产品。                  

18.驱动轮、尾轮断轴保护（机械式）：驱动轮、尾轮断轴保护装置分为二部分组成：驱动轮、尾轮断轴保护机械装置采用L形接盘控制式，有效控制驱动轮下掉行程，保证牵引钢丝绳上的乘人不会因驱动、尾轮轮掉落出现飞车事故。

电控系统：

1.电控系统由变频器和操作控制部分组成；

2.实现系统的变频启动；

3.操作控制部分采用PLC程序控制；

4.备用以太网接口，以便实现地面调度室的远程控制、检测和设备的信息化管理；

5.电控系统有超速保护、打滑保护、越位保护、防脱绳保护、防掉绳保护、全程沿线急停保护、张紧力下降保护等安全保护措施和过流、过压、欠压、缺相等保护以及系统故障的检测和声光报警功能，并具备无人值守、延时停机等功能；

6.操作控制部分可实现以下功能：

⑴变频启动、立即停车；

⑵主电机与制动器电机的闭锁，即制动器松闸前主电机无法启动；制动采用高速端抱闸制动、轮边制动两种制动方式。

⑶调节系统运行速度并显示当前运行速度，实现打滑或超速保护；

⑷检测并显示系统运行参数，显示故障项目；

⑸沿途间隔50米设一台沿途急停拉线开关，急停拉线全程覆盖，保证乘员在紧急情况时可随时停机，并在显示屏显示作用开关位置；

⑹控制系统采用PLC和以太网接口协议，能够实现调度集控中心的数据采集、上传、监测功能，开放通讯接口，并且能够与矿方自动化平台实现无缝对接。（交货时，提供开放的通信规约（纸质版）2份）。
7.通讯

（1）设备均配备通讯系统，方便检修和操作人员进行联络。

（2) 全巷道内背景音乐配置音响。在架空人车启动时能够发出“设备正在启动，请注意安全”，内置MP3音乐 U 盘，可任意更换 U 盘内容，播放自己喜好的音乐或安全警示语。注：机头、机尾必须安装。

(3) 语音通讯装置要在机头、机尾布置。

(4) 到站提醒要求各车场及机头、机尾有“前方到站，准备下车”的声光报警。

8.安全保护要求

所有安全保护装置发生保护动作后，需经人工复位，方可重新启动；

乘人装置具有以下保护功能：欠速、超速、越位停车、脱绳停车、闭锁绞车、沿线急停及站号显示、重锤限位、减速机油温、减速机油位、制动器油温等保护。

（1）可编程控制器：

大屏幕液晶显示，能够显示：开停车状态、倒计时停车时间、当前速度、各保护故障状态、各参数设定数值等。

1）控制台：按动启动按钮后，乘人装置即开始启动，并有倒计时显示。

控制台设有：启动、停车闭锁按钮、中文显示窗。控制台倒计时数字显示（0—100分钟可调）、闭锁站点显示，故障状态显示；并可以接收来自主控制箱和其它故障和闭锁信号显示，从而达到无人值守功能。

2）感应起车功能：每个乘人点前段，有乘坐候车单行道并专设传感器感应到人经过，乘人装置自动启动，每上一个人候车运行恢复到预定运行时间；下车点也设置通行单行道配传感器，最后一个人通过传感器到达设定时间后自动停车。

3）当维护乘人装置时，还可把急停开关按到闭锁状态，任何启动按钮不能启动乘人装置，保障维护人员的安全。
(2)能够实现绞车互锁保护：在混合运输巷道中，当绞车运行时闭锁乘人装置运行，当乘人装置运行时闭锁绞车运行。

(3)能够实现速度保护（分欠速、超速保护）。

速度保护：在机头处安装一套测速装置检测托绳轮速度，当速度低于额定速度的75%时控制系统视为打滑保护，当速度高于额定速度的110%时视为超速保护。

1）当张紧装置中重锤与地面接近，钢丝绳张紧力减弱时，这时，钢丝绳与绳轮出现打滑，保护动作。

2）当钢丝绳被卡住，不能正常转动时，钢丝绳与绳轮出现打滑，保护动作。

(4)语音提示：

1）当按动启动按钮后，语言提示系统发出“乘人装置准备启动，请座稳扶好”。

2）当乘人快到下车点时，语音提示系统发出“前方到站请下车”，提示乘人及时下车。

3）当架空乘人电控装置系统内某一保护动作，沿线报警器发出故障提示。

(5)越位停车保护：在机头、机尾处各设一套越位停车保护，当乘人因特殊情况忘记下车时，越位保护动作并停车，越位保护装置与驱动轮和尾轮间距不小于5米。

(6)脱绳停车保护：除变坡点外，沿线每100米安装1组，当钢丝绳从托绳轮上脱落时，脱绳保护动作并停车，同时在上位系统显示具体故障位置编号。

(7)能够实现重锤限位保护（断绳保护）：当重锺超过设定限位时，保护动作并停车。

(8)能够实现拉线急停保护并显示急停站号：沿线采用双向拉急停保护，每50米一台，中间安装，当沿线出现紧急情况时，拉动任意点钢丝绳，使用保护动作并停车，必须人工现场复位，同时在上位系统显示具体故障位置编号。

(9)倒计时显示：在控制台液晶屏倒计时显示停车时间，使乘人有计划的安排乘车时间，缩短开车时间，提高架空乘人装置的利用率，减少无谓磨损，从而减少维护成本。

注：该系统运行时间1分钟至100分钟无级调整（以L=300m v=1.0m/S为例,乘人从机头座到机尾约5分）。

(10)能够实现故障类型显示（脱绳、越位、速度、拉线），便于及时找到故障原因及时处理。

(11)制动器动作失效保护：启动前，制动器（高、低速制动）未完全打开时，系统无法启动；若乘人装置在运行过程中，制动器突然制动，系统立即停止运行。 

(12)扩音电话：猴车沿线每100米放置矿用通信信号机一台，能够实现打点、对讲及沿线传感器接入功能。

(13)减速机油温油位保护：油温采用PT100传感器进行检测，在液晶屏显示温度当前值，油位采用浮球+接近开关检测方式，油位过低时，接点闭合，发出报警信号。 

(14)吊椅防过摆保护：在运行过程中，如吊椅出现摆动，吊椅防过摆会保护吊椅不与托轮碰撞。
(15)动力故障保护：动力供给中断或中断后重新供给，只能通过手工操纵才能重新启动；当动力供给故障或液压系统压力下降时，有保护措施，以免发生危险。保护装置和防护措施保障有效。

(16)钢丝绳捕捉：在正常运行时，既能保证钢丝绳挠度，也不会影响抱索器及吊椅的正常通过。当运行中需要制动时，通过推动器作用，使扩力臂将钢丝绳制动，安全可靠。

(17)声光信号：在猴车的机头、机尾乘人点各放置本安声光信号器一台，当乘坐人员将要到达下车点时，语音提示系统会发出“前方到站，准备下车”的语音和汉字显示提醒乘坐人员准备下车。通讯信号机与主机组成矿用广播装置，与矿用架空乘人装置配合使用，可实现沿途MP3播放、打点、通话、开车预警和故障报警等"五合一"功能，内置MP3音乐 U 盘，可任意更换 U 盘内容，播放自己喜好的音乐或安全警示语。

(18)无人值守：机头、机尾实现自动开、停车功能：与带式输送机、绞车同巷布置时，与带式输送机可实现电气闭锁。

（三） 配置变频器

注：变频器为（四象限）（防爆）

型号：BPJ-75/1140K                   功率：75kW    

系统电压：1140V                      频率范围：0-50HZ。

变频器的核心部件主控板采用原装西门子或ABB产品，IGBT等主要部件选用英飞凌产品,质保期1年。

货物使用环境

环境温度0℃～40℃、相对湿度不大于85%，有瓦斯危害性的煤与瓦斯突出矿井中使用。
货物执行标准：

AQ1038-2007《煤矿架空乘人装置安全检验规范》

DB34/T2648-2016《煤矿在用架空乘人装置安全检测检验规范》

最新版《煤矿安全规程》

GB3836-1,GB3836-2配套有关防爆电气设备的有关规定

七、质量及验收要求
1.设备到货后，由需方组织有关人员对供方所移交设备及备件进行验收。设备外观不得有损坏现象，各种技术参数必须与技术规格书内的所有要求相符。

2.所用材料均应附有质量保证书，必要时应进行化验或鉴别，确认合格后方可交货。

3.外购件、外协件均应附有质量合格证书，部件属安全标志管理的产品须有在有效期内的矿用产品安全标志证书，必要时按相应标准进行检验，验收合格后方可装配。

4.供方在设备制造过程中和完工后，应对设备进行各项具体的检测和试验，提出检验报告，并对检验报告的准确性和完整性负责。 

5.设备出厂时，供方要提供质量检验合格证、整机煤安标志证和防爆合格证（含外购件）。 

6.交货时，随机提供技术资料。技术资料包括设备和部件（含外购部分）的操作说明书等，说明书中应有主要部件的装配尺寸和零部件明细。

八、安装、调试要求
设备安装调试期间，供方要派服务人员到安装现场进行技术指导，解决与产品相关的所有技术问题。
九、服务及质保要求
1.设备安装前进行技术交底，以保证设备的安装质量。供方负责对所供设备的调试投运工作及维修技术人员免费培训指导。供方保证在质保期内免费维修。对由于设计、工艺或材料的缺陷等发生的故障负全责。

2.质保期：设备到货18个月或安装正常运行后12个月。质保期内供方免费进行技术服务。设备运转期间出现故障时，供方接到需方通知后需及时解决或答复，在2小时之内作出答复或派出服务人员，24小时内尽快达到现场，质保期间所有损坏的设备及零部件，供方均免费更换。一年后维修只收配件费用，不收工时费。终身优惠供应配件。

十、运输及包装要求
1.设备的包装、运输应符合GB191包装储运指示标志的规定，且含装箱单、合格证。包装箱上型号标志、符号和字迹清晰，应有在运输、保管过程中必须注意事项的明确标志和符号(如上部位置、防潮、防雨、防震、起吊位置等)。

2.供方负责办理运输保险，将设备免费运至需方指定地点。

3.交货期：合同签订60天。

十一、其他

1.厂方负责指导安装、调试及人员培训，质保期为1年，质保期内出现质量问题厂家免费维修。

2.产品必须提供有效的“三证一标”（煤安标志、防爆合格证、产品合格证、生产许可证），并提供产品使用说明书。并提供常规检验报告、主要部件探伤报告等。
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